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Uzivatelsky komentaF k normé CSN EN 10250-1 pro volné kované vykovky

VSeobecné pozadavky

Predmét normy
Norma stanovuje vSeobecné technické dodaci podminky pro volné kované vykovky, kované ty€e a vykovky pfedkované a dotvarené na valcovaci stolici,
ur¢ené pro vSeobecné pouziti.

Klasifikace oceli na vykovky podle této normy
EN 10250-2 — Nelegované a uslechtilé oceli;

EN 10250-3 — Legované uslechtilé oceli;

EN 10250-4 — Korozivzdorné oceli

Pozadavky pro objednavani
Povinné Gdaje pro dodavatele:
- pocet pozadovanych vykovku;
- rozméry nebo vykres s rozméry, rozmérové a tvarové
uchylky,
- jakost povrchu;
- oznacCeni oceli pro vykovek;
- v8echny volitelné pozadavky;
- druh dokumentu kontroly podle EN 10204.
Volitelné poZadavky:
prehled volitelnych poZzadavku je souéasti této normy.
Pokud je néktery z nich uveden v objednavce musi je vykovky splfiovat spoleéné s povinnymi pozadavky.
Nejsou-li volitelné pozadavky uvedeny v objednavce, doda vyrobce vykovky podle zakladni specifikace.

Zpusob vyroby

ZpUsob vyroby voli vyrobce. Ocel se tavi bud' v elektrické peci nebo v kyslikovych konvertorech,

Vykovky se vyrabi tvafenim za tepla. ZpUsob voli vyrobce, ktery musi dbat na dostatecny stupen prokovani. Po kovani nasleduje tepelné zpracovani
specifikované podle druhu oceli.

Pozadavky na vykovky

Jakost povrchu a vnitfni jakost: vykovky musi byt prosty vad jako jsou vycezeniny, trhliny a dal$i, které brani ucelu upotfebeni. Povrchové vady se
odstrariuji tfiskovym obrabé&nim nebo brousenim.

Kontrola jakosti povrchu se provadi magnetickou praskovou metodou podle normy EN 10228-1 nebo kapilarni zkouskou podle normy EN 10228-2.
Vnitfni jakost se zjiStuje zkouskou ultrazvukem podle normy EN 10228-3 nebo EN 10228-4 pro vykovky z oceli korozivzdornych. V této souvislosti se maji
poskytovat informace o stupni prokovani.

Vlastnosti charakterizujici vykovky

Chemické slozeni — rozbor tavby musi odpovidat hodnotam uvedenym v pfislusné ¢asti EN 10250.

Rozbor hotového vyrobku — pokud ho odbératel pozaduje, provede se na vzorcich odebranych zplisobem uvedenym v této normé (odstavec 11). Vysledky
rozboru se nesmi liSit od meznich hodnot rozboru tavby vice nez jsou dovolené odchylky pro jednotlivé prvky. Ty jsou uvedeny v jednotlivych ¢astech
normy EN 10250 (napf. EN 10250-1).

Mechanické vlastnosti — hodnoty ziskané na zku$ebnich vzorcich odebranych podobné jak vySe uvedeno, musi vyhovovat hodnotam uvedenym v
jednotlivych ¢astech EN 10250.

Norma téz popisuje zplisob odbéru zkusebnich vzorkl a orientaci zkuSebniho télesa vici sméru tvareni ( napf. pficné nebo podélné ke sméru tvareni.

Z kazdého zkuSebniho vzorku se vypracuje zkuSebni téleso pro zkousku tahem, pokud to odbératel poZaduje téz tfi zkuSebni télesa pro zkousku razem
v ohybu.

Mechanické vlastnosti uvedené v jednotlivych ¢astech EN 10250, se vztahuji k tzv. smérodatnému prafezu, coz je dano rGznymi geometrickymi tvary
vykovk(. Vzdy se pfitom jedna o tloustku (smérodatna tloustka). Zakladem, je tzv. tloustka smérodatného prifezu tR coz je tloustka pravouhlého prafezu
s pomérem $ifky k tloustce = 2 a pomérem délky k tloustce = 4. Obé hodnoty pfitom plati sou¢asné. Pro ostatni tvary vykovkud pak plati tzv. rovnocenna
tloustka teq se stejnymi vlastnostmi jako tR za pfedpokladu stejnych podminek tepelného zpracovani, odbéru vzorku a provedeni zkousky.
Ekvivalentni tloustka stény pro smérodatné pruarezy rozdilnych tvart vykovku
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Ekvivalentni tloustka stény pro smérodatné prarezy rozdilnych tvart vykovku

teq=15tR teg=12tR ‘ teq = tr ‘ teq = tr m=tm | leg=ggsis teq=075tR teg=0str

16 25 20 16 16 16 15 12 10

35 50 40 35 35 35 30 25 20

50 75 80 50 50 50 40 35 30

70 100 80 70 70 70 55 50 40

100 150 120 100 100 100 85 75 60

130 200 160 130 130 130 115 100 80

160 250 200 160 160 160 140 125 100

200 300 250 200 200 200 170 150 120

250 375 300 250 250 250 210 180 150

330 500 400 330 330 330 280 250 200

400 600 480 400 400 400 340 300 240

500 750 600 ‘ 500 ‘ 500 500 425 375 300

DV tomto sloupci uvedené hodnoty tr (smé&rodatny prafez) odpovidaji hodnotam pro tr z tabulek pro mechanické vlastnostiv EN 10250-2 a -3.

Zkouseni a jeho rozsah je pfedepsan pro jednotlivé vyrobky v normach EN 10250-2, -3 a -4. Pozaduje se zkouSeni specifikované. Odbérateli se proto
musi pfedat dokument kontroly 3.1 popfipadé 3.2 podle EN 10204.

Dokument kontroly musi obsahovat: a) ¢islo odpovidajici ¢asti normy EN 10250 a oznaceni oceli; b) referencni ¢islo kazdého vykovku; ¢) zpusob vyroby
oceli; d) rozbor tavby; e) obsah doprovodnych prvkd, je-li pozadovan; f) podrobnosti o tepelném zpracovani vykovk(; g) mechanické viastnosti a vysledky
zkousek na zakladé volitelnych pozadavk(; h) vysledky nedestruktivniho zkous$eni; i) vysledky dohodnutych zkousek; j) polohu pfipadnych oprav vykovkd.
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