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Vyrobky valcované za tepla z jemnozrnnych konstrukénich oceli normalizaéné zihanych nebo
normalizaéné valcovanych

Technické dodaci podminky
CSN EN 10025-3

Zpusob vyroby

ZpUsob vyroby voli vyrobce. Pokud to bylo v objednavce predepsano, musi byt zpusob vyroby oznamen odbérateli.

Oceli podle této normy musi:

- byt pIné uklidnéné;

- mit jemné zrno;

- obsahovat v dostate€ném mnozstvi prvkd, které vazou dusik (napf. min. 0,020 % celkového hliniku). Obvykle se
predepisuje pomér minimalniho obsahu hliniku k dusiku 2:1 pokud nejsou pfitomny dalSi prvky, které vazou
dusik.

Dodaci podminky

Tento dokument blize ur€uje Ctyfi znacky oceli: S275, S355, S420 a S460. VSechny mohou byt dodavany, podle specifikace pfi objednavani, v
nasledujicich jakostech:

- s pfedepsanymi minimalnimi hodnotami narazové prace pfi teplotach do -20°C, oznacované jako N;

- s pfedepsanymi minimalnimi hodnotami narazové prace pfi teplotach do -50°C, oznacované jako NL.

Vyrobky jsou dodavany normalizatné zihané nebo v rovnocenném stavu ziskaném normalizaénim valcovanim.

Pro oceli s minimem meze kluzu = 420 MPa muze byt provedeno pomalé vychlazovani nebo popousténi po normalizaci nebo normaliza&nim valcovani.

Chemické slozeni tavby v hmotnostnich %

Oznaceni Obsah prvkt v hmotnostnich %

Znacka Ciselné C Si Mn P S \% Alcelk. Ni Cu N

oznaceni max. max. max. max. max. min. max. max. max.
a) a)b) c)

S275N 1.0490 0,18 0,40 0,50-1,50 0,030 0,025 0,05 0,02 0,30 0,55 0,015

S275NL 1.0491 0,16 0,40 0,50-1,50 0,025 0,020 0,05 0,02 0,30 0,55 0,015

S355N 1.0545 0,20 0,50 0,90-1,65 0,030 0,025 0,12 0,02 0,50 0,55 0,015

S355NL 1.0546 0,18 0,50 0,90-1,65 0,025 0,020 0,12 0,02 0,50 0,55 0,015

S420N 1.8902 0,20 0,60 1,00-1,70 0,030 0,025 0,20 0,02 0,80 0,55 0,025

S420NL 1.4912 0,20 0,60 1,00-1,70 0,025 0,020 0,20 0,02 0,80 0,55 0,025

S460N 9@ 1.8901 0,20 0,60 1,00-1,70 0,030 0,025 0,20 0,02 0,80 0,55 0,025

S460NLY 1.8903 0,20 0,60 1,00-1,70 0,025 0,020 0,20 0,02 0,80 0,55 0,025

Predepsané obsahy dal$ich prvku spoleéné pro vSechny uvedené znacky:

Nb max. 0,05; Ti max. 0,05; Cr max. 0,30; Mo max. 0,10 %.

¥ Pro dlouhé vyrobky smi byt obsah P a S 0 0,005% vy3si;

9 Na vyrobky pro Zeleznice mtize byt dohodnut pfi objednavani obsah S max. 0,010 %;

° Jestlize jsou obsazeny v dostateéné mife jiné prvky vazajici dusik neplati minimalni obsah celkového Al;

9 V+Nb+Ti < 0,26 % a Mo+Cr < 0,38 %.
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Chemické slozeni vyrobku, odvozené od chemického slozeni tavby

TECHNICKA DOKUMENTACE

Oznaceni Obsah prvka v hmotnostnich %

Znatka Clselye ) C Si Mn P N . vV Al.celk(_:) Ni Cu N
oznaceni max. max. max. max. min. max. max. max.

S275N 1.0490 0,20 0,45 0,45-1,60 0,035 0,030 0,07 0,015 0,35 0,60 0,017
S275NL 1.0491 0,18 0,45 0,45-1,60 0,030 0,025 0,07 0,015 0,35 0,60 0,017
S355N 1.0545 0,22 0,55 0,85-1,75 0,035 0,030 0,14 0,015 0,55 0,60 0,017
S355NI 1.0546 0,20 0,55 0,85-1,75 0,030 0,025 0,14 0,015 0,55 0,60 0,017
S420N 1.8902 0,22 0,65 0,95-1,80 0,035 0,030 0,22 0,015 0,85 0,60 0,027
S420NL 1.4912 0,22 0,65 0,95-1,80 0,030 0,025 0,22 0,015 0,85 0,60 0,027
S460N 9@ 1.8901 0,22 0,65 0,95-1,80 0,035 0,030 0,22 0,015 0,85 0,60 0,027
S460NL 9 1.8903 0,22 0,65 0,95-1,80 0,030 0,025 0,22 0,015 0,85 0,60 0,027
Predepsané obsahy dalSich prvkd spoleéné pro vSechny uvedené znacky:
Nb max. 0,06; Ti max. 0,06; Cr max. 0,35; Mo max. 0,13 %.
¥ Pro dlouhé vyrobky smi byt obsah P a S 0 0,005% vy3si;
 Na vyrobky pro Zeleznice mtze byt dohodnut pfi objednavani obsah S max. 0,012 %;
° Jestlize jsou obsaZeny v dostateéné mife jiné prvky, které vazou dusik neplati minimalni obsah celkového Al;
9 V+Nb+Ti < 0,26 % a Mo+Cr < 0,38 %.

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu CEV podle rozboru tavby pro normalizaéné zihanou ocel

d d Oanota oveno e 0
O
ZnaCka Ciselné oznadeni <63 >63<100 <100 = 250
S275N? 1.0490
S275NL? 1.0491 0,40 0,40 0.42
S355N? 1.0545
S355NLY 1.0546 0,43 0,45 0.45
S420N 1.8902
S420NL 1.8912 0,48 0,50 0,52
S460N 1.8901
S460NL 1.8903 0,53 0.54 0.55
¥ Je-li vyrobek dodavan s fizenym obsahem Si pro Zarové zinkovani, pak mize dosazeni poZzadované pevnosti vyzadovat zvysit obsah jinych prvkd
jako je C a Mn, V tomto pfipadé se maximalni CEV zvysi nasledovné:
pro Si< 0,04 % o0 0,02 a pro Si< 0,25 % 0 0,01.

Mechanické vlastnosti za okolni teploty pro stav normaliza¢né zihany

Minimalni vyrazna mez kluzu ReH?

Oznaéeni MPa®
Jmenovita tloustka v mm

Znacka Ciselné <16 >16 >40 >63 >80 >100 > 150 > 200

oznaceni - <40 <63 <80 <100 <150 <200 <250
S275N 1.0490
S27ENL 10491 275 265 255 245 235 225 215 205
S355N 1.0545
S355NL 1.0546 355 345 335 325 315 295 285 275
S420N 1.8902
S420NL 18912 420 400 390 370 360 340 330 320
S460N 1.8901
SABONL 18903 460 440 430 410 400 380 370 370
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Pevnost v tahu Rn?

TECHNICKA DOKUMENTACE

Minimalni taznost ® Lo = 5,65V So

MPaP %
Jmenovita tloustka v mm Jmenovita tloustka v mm

- Ciselné >100 > 200 >16 > 40 >63 >80 > 200
Znacka | nageni | <190 <200 <250 <16 <40 <63 <80 <200 <250
S275N 1.0490 . X X
S275NL 10491 370 az 510 | 350 az 480 |350az480 |24 24 24 23 23 23
S355N 1.0545 N N .
S355NL 1.0546 470 az 630 | 450 az 600 | 450 az 600 |22 22 22 21 21 21
S420N 1.8902 . . .
SA20NL 18912 520 az 680 | 500 az 650 | 500 az 650 |19 19 19 18 18 18
SA460N 1.8901 54022720 | 530 82 710 | o 17 17 17 17 17 16
S460NL 1.8903 690
¥ Plati pro plech, pas a Sirokou ocel se $itkami = 600 mm ve sméru pFiéném ke sméru valcovani.

Pro vSechny dalSi vyrobky ve sméru rovnobézném ke sméru valcovani.

D 1MPa = 1 N/mm?.

Minimalni hodnoty narazové prace pri zkousce razem v ohybu KV, ve stavu normalizacné zihaném

Minimalni hodnoty narazové prace v J pri zkusebnich teplotach ve °C

Sl (podélna zkusebni télesa)
Znacka Ciselné +20 0 -10 220 230 -40 -50
oznaceni
S275N 1.0490
S355N 1.0545 2 ) ) )
S420N 1.8902 22 1/ e 2
S460N 1.8901
S275NL 1.0491
S355NL 1.0546
SA20NL 18912 63 55 51 47 40 31 27
S460NL 1.8903
¥ Tato hodnota odpovida 27 J pfi — 30°C

Minimalni hodnoty narazové prace v J pfi zkusebnich teplotach ve °C

Qznacen! (pfi€na zkusebni télesa)
Znacka Ciselné +20 0 -10 -20 -30 - 40 -50
oznaceni
S275N 1.0490
S355N 1.0545
S420N 1.8902 1 27 24 20 - - -
S460N 1.8901
S275NL 1.0491
S355NL 1.0546
S420NL 1.8912 40 34 30 27 23 20 16
S460NL 1.8903

Tvareni za tepla
Pokud je tvareni za tepla provadéno po dodani, musi vyrobky objednané a dodané ve stavu normalizacné Zzihaném nebo normaliza¢né valcovaném,
splfiovat pozadavky na mechanické vlastnosti uvedené v této normé i po tvareni za tepla.

Tvareni za studena
Tvareni za studena snizuje plasticitu. Dale je nutné vénovat pozornost vyskytu rizika kfehkého lomu v souvislosti se Zarovym pozinkovanim ponorem.
Zpusobilost k ohybani, ohranovani, obrubovani a lemovani za studena.
Pokud je to pfedepsano pfi objednavani, jsou ploché vyrobky dodavané v normalizaéné zihaném stavu s jmenovitou tloustkou < 16 mm vhodné k ohybani,
obrubovani a lemovani za studena bez vzniku trhlin pfi minimalnich vnitfnich polomérech ohybu:
- 2 krét jmenovita tloustka s osou ohybu v pfiéném sméru a 2,5 krat jmenovita tloustka s osou ohybu
v podélném sméru pro oceli S275 a S355;
- 4 krat jmenovita tloustka s osou ohybu v pfiéném sméru a 2,5 krat jmenovita tlousStka s osou ohybu
v podélném sméru pro oceli S420 a S460.
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Profilové valcovani

Je-li pozadavek zpusobilosti k profilovému valcovani pfedepsana v objednavce, je plech a pas s jmenovitou tloustkou < 8 mm vhodny pro vyrobu profilt
valcovanim za studena (napfiklad podle EN 10162), se stejnym nejmensim polomérem ohybu jak vySe uvedeno. Vyrobky vhodné k profilovému valcovani
jsou téz vhodné pro vyrobu za studena dokon€ovaného ¢tvercového a pravouhlého dutého profilu.

Svafitelnost

Oceli pfedepsané v této normé jsou charakterizovany jako vhodné pro svarovani.

VSeobecné pozadavky pro svafovani elektrickym obloukem jsou uvedeny v EN 1011-2

S rostouci tloustkou vyrobku, rostouci hodnotou pevnosti v tahu a rostouci hodnotou uhlikového ekvivalentu se zvySuje riziko vyskytu trhlin za studena v
oblasti svaru. Pfi€inou je kombinace nasledujicich faktorG:

- mnozstvi vodiku schopného difundovat do svarového kovu,

- kfehka struktura v tepelné ovlivnéné oblasti,

- vyrazna koncentrace tahového napéti ve svarovém spoji.

Zpusobilost k zarovému zinkovani

Pozadavky na zarové pozinkovani musi byt dohodnuty mezi vyrobcem a odbératelem. Pro stanoveni poZzadavku na povlak by mélo byt pouzito EN 1SO
1461 a EN ISO 14713-2. Pro informaci Ize pouzit definici vhodnych tfid, vychazejicich z meznich hodnot chemického slozeni, které uvadi nasledujici
tabulka (Gdaje jsou informativni):

P e O O %
i Si Si+2,5P P
Kategorie A <0,030 <0,090 -
Kategorie B 0,14<Si<0,25 - -
Kategorie D 0,25 <Si<0,35 = =

Tvar vyrobku, sloZeni zinkovaci lazné, dalSi nastaveni parametrd zarového pozinkovani a jiné faktory by mély byt brany v avahu, pfi odsouhlaseni
pozadavkd na zarové pozinkovani.

Jakost povrchu podle CSN EN 10163

Dodaci podminky pro jakost povrchu jsou uvedeny v norm& CSN EN 10163-1 a CSN EN 10163-2.

V zasadé se rozli$uji nedokonalosti povrchu a povrchové vady. V norm& CSN EN 10163-1 je uveden popis jednotlivych typl necelistvosti (napf.
zavalcované okuje, Supiny trhliny apod.). Norma CSN EN 10163-1 dale uvadi vieobecné pozadavky, tj. zplsob rozli§ovani necelistvosti a zjistovani
velikosti zon ovlivnénych povrchovymi necelistvostmi. EN 10163-1 uvadi téz postupy pro odstrafovani vad.

Nedokonalosti:

Tab.1 Nejvétsi dovolené hloubky Tab.2 Nejvétsi dovolené hloubky Tab.3 Hloubka vybrousenych

nedokonalosti necelistvosti z6n

s Dovolena podkro¢eni
Jmenovita Nejvétsi dovolena Nejvétsi dovolena spodni mezni Gchylk
tloustka vyrobku t ! . | Jmenovita tloustka ! . | Jmenovita tloustka pod ) iKY
v mm hloubka nedokonalosti drobku t v mm hloubka nedokonalosti Jrobku t v mm tloustky v mm podle EN

v mm v v mm W 10029 a EN 10051 u

vybrousenych zon.

3<t<8 0.2 3<t<8 0.4 3<t<8 0.3
8<t<25 0.3 8<t<25 0.5 8<t<15 0.4
25<t<40 0.4 25<t<40 0.6 15<t<25 0.5
40<t<80 0.5 40 <t< 80 0.8 25<t<40 0.8
80 <t< 150 0.6 80 <t< 150 0.9 40 <t < 60 1.0
150 <t <250 0.9 150 <t <250 12 60 <t<80 15
Necelistvosti jejichz hloubka neprekracuje 80 <t <250 2.0

Necelistvosti vyjma trhlin, plen a prelozek,

IS g b S ), Sy hodnoty uvedené v tab. neni tfeba odstrariovat, ] . . - -
1l dovolery b P o je uve A Y | neprekraduje-li soudet ovlivnénych z6n 5% Mista, u nichZ je po odstranéni vad spodni mezni
Jsou dovoreny bez ohledu na jejich pocet. zkou$ené strany povrchu. Uchylka tloustky podle rozmérovych norem

Podil plochy povrchu, pod kterym je zbyvajici tl.
mensi nez min. tl. pfedepsana v rozmérovych
norméch, smi byt max. 15 % provéfovaného
povrchu.

Podil plochy povrchu, pod kterym je zbyvajici tl. | podkrocena, sméji mit ve svém souctu na jedné
mensi nez min. tl. predepsana v rozmérovych strané vyrobky max. 2% zkou$ené strany

norméach, smi byt max. 2 % provéfovaného povrchu. U vyrobkd s jednim povrchem pfes 12
povrchu. m? nesméji byt jednotlivé vétsi nez 0,25 m2,

Vady:

- necelistvosti, jejichZ hloubka neprekracuje hodnoty uvedené v Tab. 2, avSak soucet jimi ovlivnénych zon je
vétSi nez 5%
zkou$ené strany povrchu, musi byt odstranény.

- necelistvosti, jejichz hloubka pfekracuje hodnoty uvedené v Tab. 2, je nutno nezavisle na jejich poctu odstranit.

- necelistvosti, jako trhliny, pleny a pfelozky, které jsou zpravidla hluboké a ostré, a proto ovliviiuji pouzitelnost
vyrobku, je nutno nezavisle na jejich hloubce a pocétu vzdy odstranit.
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TFidy a podskupiny jakosti povrchu:

Nedovoluje se podkroceni spodni mezni uchylky

‘ Dovoluje se podkroceni spodni mezni uchylky Tiida B
tloustky podle Tab. 3 tloustky podle prislusnych rozmérovych norem.
Vysekéani nebo Y Vysekani nebo .

, R Zavarovani R . R Zavarovani Y
Zpusob vybrouseni ouze po dohodé Zavarovani se Zpusob vybrouseni ouze po dohodé Zavarovani se
odstranéni vad | s naslednym P P nedovoluje odstranéni vad | s naslednym P P nedovoluje

L s odbératelem L s odbératelem
zavafenim zavarenim
Podsk. 1 X Podsk. 1 X
Podsk. 2 X Podsk. 2 X
Podsk. 3 X Podsk. 3 X

U podskupiny 1 smi mit jednotliva zavafena zéna maximalné plochu 0,125 m? a soucet ploch v§ech zavafenych zon 0,125 m? nebo maximainé 2%
provérované plochy povrchu (plati jen vzdy vétsi z obou uvedenych ploch).

Kontrola a zkousSeni

Vyrobky jsou dodavany se specifikovanou kontrolou a zkousenim pro zji§téni shody s pozadavkem této evropské normy. Odbératel musi pfi objednavani
uvést pozadovany druh dokumentu kontroly podle EN 10204.

Neni-li dohodnuto jinak pak se oceli podle této normy dodavaji s oznaenim CE a nesplfiuji pouze pozadavky této normy, ale také pozadavky EN 10025-
1. Jako volitelny pozadavek Ize od oznaceni CE odstoupit. Pak se neuplatfiuje ani norma EN 10025-1.

Dokumenty kontroly:

Pro specifikované zkou$eni musi byt vystaven néktery z dokumentd kontroly podle EN 10204. Dokumenty musi obsahovat tidaje uvedené v EN 10168.
Obsah Inspekéniho certifikatu podle EN 10168:

- obchodni postupy a zu€astnéné strany;

- popis vyrobku, pro ktery se inspekéni certifikat vystavuje;

- popis vzork, jejich umisténi, smér a teplota zkou$eni;

- zkouska tahem (tvar zku$ebniho télesa, mez kluzu nebo smluvni mez kluzu, mez pevnosti a taznos)t;

- zkouska razem v ohybu (typ zkousky, $itka, jednotlivé hodnoty a primérna hodnota);

- chemické slozeni a zpusob vyroby oceli;

- jiné zkousdky;

- ovéfeni platnosti.

Zkousky provadeéné pro specifikovanou kontrolu.

- rozbor tavby u v§ech vyrobk;

- zkouska tahem u vS§ech vyrobkd;

- zkouska razem v ohybu u vSech vyrobku.

Pfi objednavani mohou byt dohodnuty dodatecné zkousky:

- zkouska razem v ohybu u vSech vyrobku pfi jiné teploté nebo na pfiénych zku$ebnich télesech.;

- chemicky rozbor hotového vyrobku.

Odbér zkusebnich vzorku:

Z kazdé zkuSebni jednotky musi byt odebran jeden zkuSebni vzorek pro zkouSku tahem a jeden zkuSebni vzorek pro zkousku razem v ohybu o dostatec¢né
velikosti k provedeni 3 popf. 6 zkouSek razem v ohybu.

Zku$ebni jednotka:

Pro ovéfeni mechanickych vlastnosti je zkusebni jednotkou 60 tun plochych vyrobka.

Zku$ebni jednotka musi obsahovat vyrobky stejného tvaru, stejné znacky oceli a stejného rozsahu tloustky, jak jsou pfedepsany v tabulce mechanickych
vlastnosti pro mez kluzu.

U plechd musi byt zkuSebni vzorky odebirany tak, aby osy zku$ebnich téles byly pfiblizné uprostfed mezi podélnou hranou a osou vyrobku. U Gzkych
pasu Sifky <600 mm pak v dostate¢né vzdalenosti od konce svitku a v jedné tietiné Sirky.

Vybér zkousek: Ovéreni mechanickych vlastnosti se provadi podle taveb.

ZkuSebni jednotka: ZkuSebni jednotka musi obsahovat vyrobky stejného tvaru, stejné znacky oceli a stejného rozsahu tloustky, jak jsou pfedepsany v
tabulce mechanickych vlastnosti.

Velikost zkuSebni jednotky je 40 t a méné.
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Odbér zkusebnich vzorkd pro ploché vyrobky
Druh Tloustka | Orientace zku$ebnich téles pro $irky

Vzdalenost zkusebniho vzorku od
zkousky vyrobku mm valcovaného povrchu

vélcovany povrch

§ « [Tz AZ—
<
NEBO
A Kl
1)
L0 podélina pFicna :
y

J
> 30

I
valcovany povrch
<2

Razem

A
v ohybu 2 12 > 12 4 D D D L
J

podélna podélna

DV pipadé pochybnosti nebo rozporu se pouziji pro vyrobky tloustky vétsi nebo rovné 3 mm priméfenych zkusbnich téles mérené délky Lo = 5,65
So.

Pro bézné zkouseni mohou byt z divodl Uspornosti pouzita zkuSebni télesa konstantni méfené délky za prfedpokladu, Ze vysledek taznosti ziskany
po pretrZeni se pfepoCte pomoci uznavané rovnice uvedené v EN ISO 2566-1.

2 Osa vrubu musi byt kolma k valcovanému povrchu vyrobku. U vyrobki jmenovitych tloustek <12 mm pfFi pouZiti zkuSebnich vzorkd §itky mensi jak
10 mm, budou minimalni pfedepsané hodnoty zmen$eny umeérné k ploSe prifezu zkusebniho télesa. Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou
tloustku < 6 mm.

Rozmérové normy

CSN EN 10029 — Plechy ocelové, valcované za tepla tloustky od 3 mm. Mezni tchylky rozmér(, tvaru a
hmotnosti.

CSN EN 10048 — Ocelové pasy vélcované za tepla;

CSN EN 10051 — Plechy valcované za tepla spojitym zplisobem bez povlaku z nelegovanych a legovanych
oceli. Mezni uchylky rozméra a tolerance tvaru.

Znaceni a udaje pro objednavku

Udaje pro objednavku:

a) udaje o tvaru, rozmérech a mnozstvi;

b) ¢islo této EN normy;

c) jmenovité rozméry a jejich mezni uchylky;

d) znacka a stuperi jakosti oceli;

e) pozadavek, zda vyrobky musi byt podrobeny kontrole a zkou$eni. Pokud jsou kontrola a zkouSeni poZadovany, jaky druh kontroly a dokument kontroly
se vyzaduje;

f) vycet volitelnych pozadavkd. Znaceni: vyrobky musi byt trvanlivé ozna¢eny vhodnymi zplsoby s témito Udaji:
- znacka oceli, jakostni stupen a stav dodavky
(S355NL1),

- Cislo tavby (pokud je provadéna kontrola podle taveb,

- oznaceni vyrobce.

- znacka predstavitele vnéjSi kontroly (je-li vnéjsi
kontrola pfedepsana).

Vy¢et volitelnych pozadavku

1)Oznameni zpusobu vyroby oceli;

2) Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku;

3)Proveéreni vlastnosti zkouSkou rézem v ohybu pfi dohodnuté teploté;

4) Pozadavek na zlepSeni vlastnosti ve sméru kolmém k povrchu vyrobku podle EN 10164.

5)Vhodnost vyrobku pro zarové pozinkovani ponorem;

6) Provéreni nepfitomnosti vnitfnich vad u plochych vyrobku tlousték = 6 mm podle EN 10160;

7) Kontrola jakosti povrchu a rozmérd musi byt ovéfena u vyrobce za pfitomnosti odbératele;

8)Pozadovany druh znaceni;

9) Vhodnost k ohybani, ohrafiovani, obrubovani a lemovani za studena bez vzniku trhlin u plechi a pasu jmenovité tloustky < 16 mm;

10) Vhodnost pro vyrobu profilli valcovanim za studena s poloméry ohybu uvedenych v tabulkach pro plechy a pasy jmenovité tloustky < 8 mm;

11) Ovéreni vlastnosti zjiStovanych zkouskou razem v ohybu z kazdého plechu nebo svitku;

12) Ovéreni vlastnosti zjiStovanych zkouskou rézem v ohybu a zkouskou tahem z kazdého plvodniho plechu nebo svitku; 13) Stanoveni dovolenych
povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povrchovych vad brousenim a/nebo zavarovanim jiné tfidy nez A, podtfidy 1 podle EN 10163-2 u plechl a
Siroké oceli;

14) Pozadavek jinych meznich tchylek nez tfidy A podle EN 10029 u plechli valcovanych za tepla;

15) Pozadavek dodavani ve stavu +N nebo +AR;

16) Vyrobce bude informovat zakaznika v dobé objednavani, které legujici prvky vhodné k pozadované jakosti bude védomé pfidavat do materialu.

17) Provéreni vlastnosti zkouskou razem v ohybu na pfiénych V-zkuSebnich télesech.

18) Razeni nebude provadéno, nebo pro razeni bude pozice ur€ena zakaznikem.
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TECHNICKA DOKUMENTACE

Podle YL 99 Fodie D 6-20 BS 4360 Podle

S275N 1.0490 S275N 1.0490 FeE275KG N StE285 - - FeE275KGN
S275NL 1.0491 S275NL 1.0491 FeE275KT N TStE285 = 43EE FeE275KTN
S355N 1.0545 S355N 1.0545 FeE355KG N StE355 E355R - FeE355KGN
S355NL 1.0546 S355NL 1.0546 FeE355KT N TStE355 E355 FP 50EE FeE355KTN

S420N 1.8902 S420N 1.8902 FeE420KG N StE420 E420R - -

S420NL 1.8912 S420NL 1.8912 FeE420KT N TStE420 E420 FP = =

S460N 1.8901 S460N 1.8901 FeE460KG N StE460 E460 R - FeE460KGN
S460NL 1.8903 S460NL 1.8903 FeE460KT N TStE460 E460 FP 55EE FeE460KTN
WWW.BOLZANO.CZ 717


http://www.bolzano.cz/

	Výrobky válcované za tepla z jemnozrnných konstrukčních ocelí normalizačně žíhaných nebo normalizačně válcovaných
	Technické dodací podmínky
	ČSN EN 10025–3
	Způsob výroby
	Dodací podmínky
	Chemické složení tavby v hmotnostních %
	Chemické složení výrobku, odvozené od chemického složení tavby
	Maximální hodnota uhlíkového ekvivalentu CEV podle rozboru tavby pro normalizačně žíhanou ocel
	Mechanické vlastnosti za okolní teploty pro stav normalizačně žíhaný
	Minimální hodnoty nárazové práce při zkoušce rázem v ohybu KV2 ve stavu normalizačně žíhaném
	Tváření za tepla
	Tváření za studena
	Svařitelnost
	Způsobilost k žárovému zinkování
	Jakost povrchu podle ČSN EN 10163
	Kontrola a zkoušení
	Odběr zkušebních vzorků pro ploché výrobky
	Rozměrové normy
	Značení a údaje pro objednávku
	Výčet volitelných požadavků
	Přehled odpovídajících dřívějších označení


