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Duté profily tvarené za tepla z oceli
Vyssi pevnosti a se zvySenou odolnosti vii€i atmosférické korozi — technické dodaci predpisy
CSN EN 10210-3

Pfedmét normy

Norma stanovuje technické dodaci podminky pro duté profily kruhového (HFCHS), ¢tvercového a obdélnikového (HFRHS) nebo eliptického prifezu
(HFEHS), tvafené za tepla s naslednym tepelnym zpracovanim, pfipadné bez tepelného zpracovani. Tato norma plati téz pro duté profily tvarené za
studena s naslednym tepelnym zpracovanim pro dosazeni stavu, ktery je rovnocenny stavu po tvafeni za tepla.

Vyroba oceli
ZpUsob vyroby oceli voli vyrobce s ohledem na pfedepsany zplsob desoxidace.

Klasifikace oceli

Mezi ocelemi uvedenymi v této normé je pét jakosti M, ML, Q, QL a QL1. Odlisuji se obsahem uhliku,

siry a fosforu, rdzovymi vlastnostmi za nizké teploty, vyrobnim postupem, tepelnym zpracovanim a velikosti zrna.

V souladu se systémem klasifikace podle EN 10020 jsou vSechny oceli uslechtilé, legované oceli.

Dale norma obsahuje oceli se specifikovanymi pozadavky na odolnost vi¢i namahani razem znac¢ené symboly JO, J2 a K2 a meznimi hodnotami pro
rdzné prvky. | tyto oceli jsou v souladu se systémem klasifikace podle EN 10020 uslechtilé, legované.

Stav dodavky dutych profila

Duté profily tvafené za tepla se dodavaji ve stavu M termodynamicky valcované s predepsanymi razovymi vlastnostmi pfi -20° C nebo ozna¢ené ML se
zaru€enymi razovymi vlastnostmi pfi -50° C.

Konstrukéni oceli ve stavu zuslechténém oznac¢ené symbolem Q se zaru€enymi razovymi vlastnostmi pfi -20° C a QL se zaru€enymi razovymi vlastnostmi
pfi -40°C. nebo -50° C.

Oceli se zvySenou odolnosti vic¢i atmosférické korozi oznacené symbolem W se zaruéenymi razovymi vlastnostmi pfi 0° C (JO); pfi -20° C (J2) a pfi -
50°C (K2).

Vyroba dutych profill

Duté profily se vyrabéji jako beze$vé nebo svafované. Svarované profily vyrobené spojitym zplisobem nesmi mit pfed tvarovanim svary spojujici jednotlivé
pasy, pokud nebyl svarovy spoj nedestruktivné zkousen.

Velikost feritického zrna jemnozrnnych oceli musi mit podle EN ISO 643 hodnotu 6 nebo vétsi.

Elektricky odporové a indukéné svarované profily jsou bézné dodavany bez odstranéni vnitfniho svarového $vu.

Duté profily z oceli termomechanicky valcovanych

Chemické slozeni
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Konstrukéni duté profily z termodynamicky tvarenych oceli — Chemické slozeni a mechanické vlastnosti

Chemickeé slozeni tavby pro vyrobek tloustky < 65 mm

TECHNICKA DOKUMENTACE

S275MH 1.8843 0,030 0,025

FF 0,16 0,50 1,50 0,30 0,10
S275MLH 1.8844 0,025 0,020
S355MH 1.8845 0,030 0,025

FF 0,16 0,50 1,60 0,30 0,10
S355MLH 1.8846 0,025 0,020
S420MH 1.8847 0,030 0,025

FF 0,16 0,50 1,70 b) 0,30 0,20
S420MLH 1.8848 0,025 0,020
S460MH 1.8849 0,030 0,025

FF 0,16 0,50 1,70 b) 0,30 0,20
S460MLH 1.8850 0,025 0,020
S500MH 1.8601 0,030 0,020

FF 0,16 0,60 1,70 b) 0,30 0,20
S500MLH 1.8602 0,025 0,015
S550MH 1.8610 0,020 0,015

FF 0,16 0,60 1,80 0,30 0,50
S550MLH 1.8611 0,020 0,012
S600MH 1.8613 0,020 0,015

FF 0,16 0,60 1,90 0,30 0,50
S600MLH 1.8614 0,020 0,012
S650MH 1.8615 0,020 0,015

FF 0,16 0,60 2,00 0,30 0,50
S650MLH 1.8617 0,020 0,015

Ni Alcelkc) Cu Nb Ti \% N
max min. max max max max max

S275MH 1.8843

FF 0,30 0,020 0,55 0,090 0,060 0,08 0,015
S275MLH 1.8844
S355MH 1.8845

FF 0,50 0,020 0,55 0,090 0,060 0,10 0,015
S355MLH 1.8846
S420MH 1.8847

FF 0,80 0,020 0,55 0,090 0,060 0,12 0,025
S420MLH 1.8848
S460MH 1.8849

FF 0,80 0,020 0,55 0,090 0,060 0,12 0,025
S460MLH 1.8850
S500MH 1.8601

FF 0,80 0,020 0,55 0,090 0,15 0,12 0,025
S500MLH 1.8602
S550MH 1.8610

FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
S550MLH 1.8611
S600MH 1.8613

FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
S600MLH 1.8614
S650MH 1.8615 FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
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Chemickeé slozeni tavby pro vyrobek tloustky < 65 mm (pokraCovani)

S700MH 1.8632 0,020 0,015
FF 0,16 0,60 2,10 0,30 0,50
S700MLH 1.8633 0,020 0,012
Ni Alcelk..9 Cu Nb Ti \% N
max min max max max max max
S700MH 1.8632
FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
S700MLH 1.8633

¥ FF = uklidnéna ocel, ktera obsahuje v dostateéném mnoZstvi prvky, které vaZou dusik a ma jemnozrnnou
strukturu;

b Maximalni obsah Mn se dovoluje zvysit za pfedpokladu sniZzeni C max. takto: C max. 0,16 a Mn
max. 1,70; C max.; C max. 0,14 a Mn max. 1,80; C max 0,12 a Mn max. 1,90; C max. 0,10 a Mn
max. 2,00; C max. 0,08 a Mn max. 2,10.

° Pokud jsou v dostateéné mife pFitomny prvky vazajici dusik, neplati minimalni obsah celkového Al.

Hodnota uhlikového ekvivalentu
Hodnota uhlikového ekvivalentu nelegovanych oceli vypoétena z rozboru tavby

Maximalni hodnota CEV pro

Maximalni hodnota CEV pro

Oznaceni oceli Oznaceni oceli

jmenovitou tloustku v mm jmenovitou tloustku v mm

Znacka Ciselné oznaceni | t< 16 16 <t <65 Znacka Ciselné oznaceni | t< 16 16 <t<65
oceli oceli
S275MH 1.8843 S550MH 1.8610

0,34 0,34 0,47 0,47
S275MLH 1.8844 S550MLH 1.8611
S355MH 1.8845 S600MH 1.8613

0,40 0,40 0,47 0,47
S355MLH 1.8846 S600MLH 1.8614
S420MH 1.8847 S650MH 1.8615

0,44 0,45 0,47 0,47
S420MLH 1.8848 S650MLH 1.8617
S460MH 1.8849 S700MH 1.8632

0,46 0,46 0,47 0,47
S460MLH 1.8850 S700MLH 1.8633
S500MH 1.8601 047 047 Hodnota CEV se pocita podle vzorce: CEV =
S500MLH 1.8602 ' ' C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (NI+CU)/15

Mechanické vlastnosti

Mechanické hodnoty dutych profild termodynamicky tvarenych

Minimalni mez horni kluzu Taznost
Ren Pevnost v tahu A %
MPa Rm pro tloustku

Pro jmenovité tloustky mm MPa
pro tloustku

Oznaceni oceli

gg:l‘i:ka Ciselné oznagent | < 16 >16 <40 >40< 65 S65mm [N picn&
S275MH 1.8843

275 265 255 360-510 24 22
S275MLH 1.8844
S355MH 1.8845

355 345 335 450-610 22 19
S355MLH 1.8846
S420MH 1.8847

420 400 390 500-660 19 17
S420MLH 1.8848
SA60MH 1.8849

460 440 430 530-720 17 15
SA60MLH 1.8850
S500MH 1.8601 500 480 460 580-760 15 13
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S500MLH 1.8602
S550MH 1.8610

550 530 500 600-760 14 12
S550MLH 1.8611
S600MH 1.8613

600 580 550 650-820 13 11
S600MLH 1.8614
S650MH 1.8615

650 630 = 700-880 12 10
S650MLH 1.8617
S700MH 1.8632

700 680 = 750-950 10 8
S700MLH 1.8633

Narazova prace zkousky razem v ohybu

Minimalni hodnoty narazové prace termodynamicky tvarenych dutych profild zkou$enych zkouskou razem v ohybu s V vrubem.

Minimalni hodnota narazové prace
Kv2v Jab

Oznaceni oceli Chemické slozeni

pfi zkusebni teploté ve °C

Znacka oceli Ciselné oznaceni

podélné pricné podélné pricné
S275MH 1.8843
S355MH 1.8845
S420MH 1.8847
S460MH 1.8849
S500MH 1.8601 - - 409 20
S550MH 1.8610
S600MH 1.8613
S650MH 1.8615
S700MH 1.8632
S275MLH 1.8844
S355MLH 1.8846
S420MLH 1.8848
S460MLH 1.8850
S500MLH 1.8602

27 16 - -
S550MLH 1.8611
S550MLH 1.8611
S600MLH 1.8614
S650MLH 1.8617
S700MLH 1.8633
Pokud se zkouska podle Charpyho provede pfi nizsi teploté nez je predepsano v normé a ziskané hodnoty narazové prace splni pozadavky pro vyssi
teplotu, pak se zkouska pfi vySsi teploté nemusi opakovat a material splfiuje pozadavky této normy.
¥ Hodnoty narazové prace nestandardnich rozmér( zkuSebnich téles se prepoditaji jak stanoveno v normé;
b Zkougeni se provadi u jakosti MH pfi -20°C a u jakosti ML pfi -50°C;
© Tato hodnota odpovida 27 J pfi -30°C (viz EN 1993-1-10).

Duté profily ze zuSlechténych oceli

Chemické slozeni

Oznaceni oceli

Duté profily ze zu$lechténych oceli — Chemické sloZeni a mechanické vlastnosti.
Chemické slozeni — Rozbor tavb

Hmotnostni % ®

pro profily tloustky < 65 mm

. . Ciselné
Znacka oceli P
oznaceni max
S460QH 1.8608 0,25 ’ 0,80 ’ 1,70 0,025 0,015 1,50 0,70 2,00
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S460QLH 1.8606 0,020 0,010
S460QL1H 1.8616 0,020 0,010
S500QH 1.8603 0,025 0,015
S500QLH 1.8605 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00
S500QL1H 1.8607 0,020 0,010
S550QH 1.8604 0,025 0,015
S550QLH 1.8626 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00
S550QI1H 1.8686 0,020 0,010

Cu Nb Ti \Y W Zr N B

max max c) max c) max c) max c) max c) max max
S460QH 1.8608
S460QLH 1.8606 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S460QL1H 1.8616
S500QH 1.8603
S500QLH 1.8605 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S500QL1H 1.8607
S550QH 1.8604
S550QLH 1.8626 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,050
S550QI1H 1.8686

Oznaceni oceli

Druh

pro profily tlioustky < 65 mm (pokracovani

Hmotnostni %

Duté profily ze zu$lechténych oceli — Chemické slozeni a mechanické vlastnosti.
Chemické sloZzeni — Rozbor tavb

. ) Ciselné desoxi-

Znacka oceli oznaceni dace max
S620QH 1.8620 0,025 0,015
S620QLH 1.8622 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00
S620QL1H 1.8684 0,020 0,010
S690QH 1.8631 0,025 0,015
S690QLH 1.8628 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00
S690QL1H 1.8688 0,020 0,010
S770QH 1.8635 0,025 0,015
S770QLH 1.8636 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00
S770QL1H 1.8689 0,020 0,010
S890QH 1.8637 0,025 0,015
S890QLH 1.8638 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00
S890QL1H 1.8690 0,020 0,010
S960QH 1.8639 0,025 0,015
S960QLH 1.8640 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 1,50 1,50
S960QL1H 1.8691 0,020 0,010

Cu Nb Ti \Y W Zr N B

max max © max © max® max © max © max max
S620QH 1.8620
S620QLH 1.8622 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S620QL1H 1.8684

WWW.BOLZANO.CZ 5/12


http://www.bolzano.cz/

Bohdan

alcolzaan o

S690QH 1.8631
S690QLH 1.8628 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S690QL1H 1.8688
S770QH 1.8635
S770QLH 1.8636 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S770QL1H 1.8689
S890QH 1.8637
S890QLH 1.8638 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S890QL1H 1.8690
S960QH 1.8639
S960QLH 1.8640 FF 0,50 0,06 0,06 0,16 1,50 0,15 0,020 0,0050
S960QL1H 1.8691
V zavislosti na tloustce vyrobku a podminkach vyroby miize vyrobce k ziskani pfedepsanych vlastnosti pfidat
jeden nebo nékolik legujicich prvka az k maximu uvedenému v této tabulce;

 FF = uklidnéna ocel, ktera obsahuje prvky vazajici dusik a majici jemnozrnnou strukturu;
© Musi byt pFitomno nejméné 0,015 % prvku zjemfujici zrno. Minimalni obsah 0,015 % plati pro rozpustny

hlinik. Tato hodnota je dosazena, pokud je obsah celkového hliniku minimalné 0,018 %. V pfipadé sporu se

stanovi rozpustny hlinik.

Uhlikovy ekvivalent

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu odvozeného z rozboru tavb

Oznaceni oceli Oznaceni oceli

Znacka oceli Ciselné oznageni Maximainf CEV Znacka oceli Ciselné oznageni Maximainf CEV
S460QH 1.8608 S690QH 1.8631

S460QLH 1.8606 0,47 S690QLH 1.8628 0,65
S460QL1H 1.8616 S690QL1H 1.8688

S500QH 1.8603 S770QH 1.8635

S500QLH 1.8605 0,47 S770QLH 1.8636 0,65
S500QL1H 1.8607 S770QL1H 1.8689

S550QH 1.8604 S890QH 1.8637

S550QLH 1.8626 0,65 S890QLH 1.8638 0,72
S550QI1H 1.8686 S890QL1H 1.8690

S620QH 1.8620 S960QH 1.8639

S620QLH 1.8622 0,65 S960QLH 1.8640 0,82
S620QL1H 1.8684 S960QL1H 1.8691

Mechanické vlastnosti

Mechanické vlastnosti ocelovych dutych profilli v zuslechténém stavu

Minimalni mez horni kluzu Pevnost v tahu Taznost

S . Ren Rm A %
oAt el MPa MPa pro tloustku
pro jmenovité tloustky mm pro jmenovité tloustky mm
. : Ciselné ox W
Znacka oceli L <16 >16 <40 >40<65 <16 >16 <40 >40<65 podélné pricné
oznaceni
S460QH 1.8608
S460QLH 1.8606 460 440 400 550-720 550-720 500-670 17 15
S460QL1H 1.8616
S500QH 1.8603
500 480 440 590-770 590-770 540-720 17 15
S500QLH 1.8605
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S500QL1H 1.8607
S550QH 1.8604
S550QLH 1.8626 550 530 490 640-820 640-820 590-770 15 14
S550QI1H 1.8686
S620QH 1.8620
S620QLH 1.8622 620 580 560 700-890 700-890 650-830 15 13
S620QL1H 1.8684
S690QH 1.8631
S690QLH 1.8628 690 650 630 770-940 720-930 710-900 14 12
S690QLIH 1.8688
S770QH 1.8635
S770QLH 1.8636 770 710 670 850-1020 | 770-950 720-920 13 11
S770QL1H 1.8689
S890QH 1.8637
S890QLH 1.8638 890 830 - 940-1120 | 880-1100 |850-1050 |11 9
S890QL1H 1.8690
S960QH 1.8639
S960QLH 1.8640 960 850 - 980-1170 | 900-1100 |870-1050 |10 8
S960QL1H 1.8691

Minimalni hodnoty narazové prace zuslechténych dutych profilli pro zkousku razem v ohybu s V vrubem
Minimalni hodnota narazové prace

Oznaceni oceli

Kv2v Jabe)
pfi zkusebni teploté °C

Znacka oceli Ciselné oznageni

podélné pficné podélné pricné podélné pricné
S460QH 1.8608
S500QH 1.8603
S550QH 1.8604
S620QH 1.8620

- - - - 30 27
S690QH 1.8631
S770QH 1.8635
S890QH 1.8637
S960QH 1.8639
S460QLH 1.8606
S500QLH 1.8608
S550QLH 1.8626
S620QLH 1.8622

- - 30 27 - -
S690QLH 1.8628
S770QLH 1.8636
S890QLH 1.8638
S960QLH 1.8640
S460QL1H 1.8616
S500QL1H 1.8607
S550QL1H 1.8686

35 27 - - -
S620QL1H 1.8684
S690QL1H 1.8688
S770QL1H 1.8689
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S890QL1H 1.8690
S960QL1H 1.8691

¥ Hodnoty narazové prace nestandardnich rozmér( zkuSebnich téles se prepotitaji jak stanoveno v normé;
b Zkouseni se provadi u jakosti QH pfi -20°C a u jakosti QLH pfi -40°C a u jakosti QL1H pFi -50°C;
© Tato hodnota odpovida 27 J pii -30°C (viz EN 1993-1-10).

Duté profily se zvySenou odolnosti vii¢i atmosférické korozi

Chemické slozeni

Profily se zvySenou odolnosti vici atmosférické korozi — Chemické sloZzeni a mechanické vlastnosti
Chemické sloZzeni — Rozbor tavby pro vyrobek s tloustkou < 65 mm

Hmotnostni %

Oznaceni oceli

S i Giseing oznaten Druh desoxidace ? [ si Mn s

acka oce selné oznacel max max max max
S355J0WH 1.8644 FF 0,16 0,50 0,50-1,50 0,035 0,035
S355J2WH 1.8645 FF 0,16 0,50 0,50-1,50 0,030 0,030
S355K2WH 1.8646 FF 0,20 0,50 0,50-1,50 0,030 0,030
S420K2WH 1.8647 FF 0,20 0,65 0,50-1,50 0,030 0,030
S460K2WH 1.8648 FF 0,20 0,65 0,50-1,50 0,030 0,030
S500K2WH 1.8649 FF 0,20 0,65 0,50-1,50 0,030 0,030

Mo N| b)c)
Cr max max Alcelk. Cu
S355J0WH 1.8644 FF 0,30-1,25 0,30 0,65 0,020 0,25-0,55
S355J2WH 1.8645 FF 0,30-1,15 0,30 0,65 0,020 0,25-0,55
S355K2WH 1.8646 FF 0,40-0,80 0,30 0,65 0,020 0,25-0,55
S420K2WH 1.8647 FF 0,40-0,80 0,30 0,65 0,020 0,25-0,55
S460K2WH 1.8648 FF 0,40-0,80 0,30 0,65 0,020 0,25-0,55
S500K2WH 1.8649 FF 0,40-0,80 0,30 0,65 0,020 0,25-0,55
3V zavislosti na tloustce vyrobku a podminkach vyroby miaze vyrobce k ziskani pfedepsanych vlastnosti pridat
jeden nebo nékolik legujicich prvkl az k maximu uvedenému v této tabulce;

Y FF = uklidnéna ocel, ktera obsahuije prvky vazajici dusik a majici jemnozrnnou strukturu;
° Musi byt pFitomno nejméné 0,015 % prvku zjemriujici zrno. Minimalni obsah 0,015 % plati pro rozpustny

hlinik. Tato hodnota je dosazena, pokud je obsah celkového hliniku minimalné 0,018 %. V pfipadé sporu se

stanovi rozpustny hlinik.

Uhlikovy ekvivalent

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu (CEV) z rozboru tavby

Oznaceni oceli
e L EEEEEaannnsssmmmm | Maximalni CEV pro jmenovitou tloustku

Znacka oceli Ciselné oznageni S65mm
S355J0WH 1.8644 0,52
S355J2WH 1.8645 0,52
S355K2WH 1.8646 0,52
S420K2WH 1.8647 0,52
S460K2WH 1.8648 0,52
S500K2WH 1.8649 0,52
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Mechanické vlastnosti
Mechanické vlastnosti dutych profill z oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi

O 0 Pe 0 a
@ € O R a odnota
RE " A O . =alls O € pra €
Znacka oceli Clselpe . ovite tlo oo =10 P .
oznaceni
<16 >16 <40 >40<65 <3 >3<65
S355J0WH 1.8644 355 345 335 510-680 470-630 20 - 27
S355J2WH 1.8645 355 345 335 510-680 470-630 20 27 -
S355K2WH 1.8646 355 345 335 510-680 470-630 20 40 c) -
S420K2WH 1.8647 420 400 390 520-680 520-680 17
S460K2WH 1.8648 460 440 430 540-720 530-710 15 40 c) -
S500K2WH 1.8649 500 480 460 650-770 580-760 14

Technologické vlastnosti

Svaritelnost

Oceli uvedené v této normeé jsou svafitelné. VSeobecné pozadavky pro svarovani vyrobkd vyrobenych v souladu s touto evropskou normou uvadi EN
1011-1 a 1011-2. Jsou zde uvedeny doporu¢ené podminky svafovani v zavislosti na tloustce vyrobku, pouzité energii, poZzadavcich konstrukce a
dalSich.

S rostouci tloustkou vyrobku, rostouci pevnosti a hodnotou uhlikového ekvivalentu se zvySuje riziko vyskytu trhlin za studena.

Vhodnost pro zarové pozinkovani ponorem

Vyrobky z oceli podle této normy musi byt vhodné k pozinkovani touto technologii. Pro specifikovani pozadavkl( na pokoveni Ize pouzit normu EN ISO
1461.EN ISO 14713-2 poskytuje dal$i informace o vlivu riznych faktort na tvorbu povlaku véetné chemického slozeni.

Vzhled a stav povrchu

Povrch dutych povrchtd musi byt hladky a pfiméfeny zplsobu vyroby. Malé vyvy$eniny, prohlubeniny nebo mélké podélné ryhy jsou dovoleny, pokud
zbyvajici tloustka je v tmezich tolerance podle EN 10210-2

Povrchové vady mohou byt odstranény vyrobcem brousenim za pfedpokladu, Ze tlouStka po odstranéni vady splfiuje pozadavky rozmérové normy EN
10210-2.

Konce profild musi byt déleny kolmo k podélné ose.

Kontrola
Druhy kontrol
Profily podle této normy musi byt v souladu s EN 10021. Musi byt objednany a dodany s dokumentem kontroly 2.2 nebo 3.1 jak pfedepisuje EN 10204.
Pro jakost oceli S355J0WH se vydava zkuSebni zprava 2.2. Pro vSechny ostatni jakosti podle této normy inspekéni certifikat 3.1
Druhy dokumentt kontroly
U vyrobkld dodavanych s nespecifikovanou kontrolou se vystavi zkuSebni zprava 2,2 podle EN 10204.
Zkusebni zprava musi obsahovat:
- udaje k obchodnim postuptm;
- popis vyrobku, kterych se zprava tyka;
- Udaje o zkouskach:
zkou$ka tahem;
chemické sloZeni tavby.
- platnost zpravy.
Pro vyrobky dodavané se specifikovanou kontrolou se vystavi inspekéni certifikat 3.1 nebo 3.2 podle EN 10204, n. V pfipadé inspekéniho certifikatu 3.2
musi odbératel oznamit vyrobci adresu organizace nebo osoby uréené k provedeni kontroly a k potvrzeni dokumentu kontroly. Musi byt téZz dohodnuto,
ktera strana vystavi certifikéat.
Inspekéni certifikat musi obsahovat:
- udaje k obchodnim postuptim;
- popis vyrobkd, kterych se zprava tyka;
- Udaje o zkouskach:
zkouska tahem;
zkou$ka razem v ohybu
chemické slozeni tavby a pokud se provadi rozbor hotového vyrobku
pokud se provadi NDT pak druh zkousky a prohlaSeni zda vysledky zkouSek byly uspokojivé.
- platnost zprav

Souhrn kontrol

Nespecifikovana kontrola pro za tepla tvarené duté profily z oceli S355J0WH

Nespecifikovana

Druh zkousky Zkusebni metody

kontrola

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor voli vyrobce.

V pfipadé sporu se musi metoda dohodnou 1 stanoveni na dodavku

Povinné Rozbor tavby

zkousky

Zkouska tahem Zkouska tahem se provadi podle 1 stanoveni na dodavku
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EN ISO 6892-1. Neni-li vyrazna mez kluzu, uréuje se smluvni
mez Rp0,2. Pro tloustky mensi nez 3 mm se taznost stanovi
pro méfenou délku 80 mm nebo 50 mm.

Zkouska razem v ohybu

Neprovadi se

Stav povrchu a rozméry

Stav povrchu se zjiStuje vizualni kontrolou. Rozmeéry musi
pfi kontrole vyhovovat pozadavkim rozmérové normy EN
10210-2

VSechny trubky

U svafovanych vyrobkl se provadi
nedestruktivni  zkou$eni  svaru
(NDT)

Neprovadi se

Volitelné
zkousky

Zkouska tahem v oblasti koutu

Provadi se na zkuSebnim télese podle EN ISO 6892-1

1 zkouska na dodavku

Ostatni volitelné zkousky

Neprovadi se

Druh zkousky

Zku$ebni metody

Specificka kontrola pro za tepla tvarené duté profil
Pozadavky na kontrolu

Specifikovana
kontrola

Povinné
zkousky

Rozbor tavby

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor voli vyrobce.
V pfipadé sporu se musi metoda dohodnout

1 zkouska z tavby

ZkouSka tahem

Zkouska tahem se provadi podle

EN ISO 6892-1. Neni-li vyraznd mez kluzu, uréuje se
smluvni mez Rpo,2. Pro tloustky mensi nez 3 mm se taznost
stanovi pro méfenou délku 80 mm.

1 zkouska ze zku$ebni jednotky @

Zkous$ka razem v ohybu

Zkouska razem v ohybu se stanovi podle EN ISO 148-1 na
zkuSebnich télesech s V-vrubem. PFi pouZiti zkuSebnich
téles mensich nez 10 mm ne vSak mensich nez 5 mm se
naméfené hodnoty pfepocitaji na standardni tloustku 10
mm.

1 série ze zkuSebni jednotky &

Stav povrchu a rozméry

Stav povrchu se zjiStuje vizualni kontrolou. Rozméry musi
pfi kontrole vyhovovat pozadavkim rozmérové normy
EN 10210-2

VSechny vyrobky

U svarovanych vyrobkl se provadi
nedestruktivni zkouseni svaru (NDT)

Svarovy spoj elektricky svarfovanych dutych profilti se zkousi
v souladu s jednou z nasledujicich evropskych norem,
kterou vybira vyrobce:
- EN ISO 10893-2 —

zkouska vifivymi proudy
- EN ISO 10893-3 —

zkouska rozptylovymi

magnetickymi toky
- EN ISO 10893-10 — zkou$ka ultrazvukem

Po celé délce

Analyza hotového vyrobku

Zkouska tahem v oblasti koutu

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor zavisi na
vyrobci.

Vysledek musi odpovidat rozboru tavby a dovolenym
odchylkam v rozboru hotového vyrobku

Provadi se na zkusebnim télese podle EN ISO 6892-1

1 zkouska ze zku$ebni jednotky @

1 zkouska ze zku$ebni jednotky @

ZkouSka razem v ohybu v oblasti
koutu

ZkouSka razem v ohybu pro ocel
jakosti JO

Zkou$ka razem v ohybu se stanovi podle EN ISO 148-1 na
zkusebnich télesech s V-vrubem. PFi pouziti zkuSebnich
téles mensich nez 10 mm ne v8ak menSich nez 5 mm se
naméfené hodnoty pfepoditaji na standardni tloustku 10
mm.

1 série ze zkugebni jednotky @

1 série ze zkuSebni jednotky @

NDT po celém vné&j§im obvodé
profilu

Provadi se podle EN 1SO 10893-2 vifivymi proudy s Grovni
pfipustnosti E4/E4H; - EN ISO 10893-3 — zkou$ka
rozptylovymi

magnetickymi toky s pfipustnosti F5;

EN ISO 10893-10 — zkou$ka ultrazvukem s pfipustnosti
u4b

Kruhové profily po celé délce

Zkouska ultrazvukem pro laminarni
rozdvojeni

Provadi se podle EN 1SO10893-8 s urovni pfipustnosti U3.
Je také dovoleno vyzkousSet pas nebo plech pred vyrobou
profilu podle EN ISO 10893-9 (U3) nebo podle EN 10160
s pfipustnosti S1/E1

Kruhové profily po celé délce

3 viz tabulka ,Zku$ebni jednotky*;
Y podélné nebo pFicné zkusebni vzorky podle rozhodnuti vyrobce.
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Cetnost zkouseni

Cetnost zkousek

Ovéfeni mechanickych vlastnosti a rozboru tavby je-li pozadovan se provadi na zkuSebni jednotku. Ta je definovana jako mnozstvi dutych profild ze
stejné vsazky tepelného zpracovani, stejné znacky oceli, rozméru a tavby.

Vzorky se odebiraji z jednoho vzorového vyrobku kazdé zkuSebni jednotky v nasledujicim mnozstvi:

1 vzorek pro zkouseni pevnosti

1 vzorek dostatecné délky pro vypracovani dvou sad tfi zkuSebnich télech zkousky razem v ohybu.

Hmotnost zkuSebni jednotky nesmi pfesahovat udaj v nize uvedené tabulce:
Zkusebni jednotk

Druh profilu

. Zkusebni jednotka
Kruhovy Ctvercovy, obdélnikovy nebo elipticky
Vnéjsi primér — Hmotnost
D Vnéjsi obvod v

mm
mm t
<114,3 <400 40
>114,3 <£323,9 > 400 < 800 50
>323,9 > 800 75

Umisténi zkusebnich vzorku

Zpusob odbéru zkusebnich vzorku
ZpUsob odbéru z dutych vyrobkl je popsan jednotlivé pro pfFislusny druh zkousky a tvar vyrobku. Podrobnosti jsou popsany v této normé v odstavci

LPriprava zkuSebnich vzorkl a zku$ebnich téles".
Misto odbéru zkusebnich vzork( a zkusebnich téles

1 Alternativni polohy odbéru téles Odbér téles libovolné po obvodu pFi¢ného prarezu

i R

Ctvercové a obdélnikové profily Kruhové a eliptické profily

<1,5T

T b 7

<1,5T

}— 1

=]

Ctvercové a obdélnikové profily — oblast koutu

Libovolna oblast rohu — (volitelny pozadavek)
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<1,5T 157

A
/

Umisténi zkuSebnich téles pro zkousku razem v ohybu na étvercovém a obdélnikovém dutém profilu v oblasti koutu

Znadeni
Kromé dodavek vyrobkl ve svazcich musi byt kazdy duty profil znaceny trvanlivé oznacen napftiklad barvou, razenim nebo $titky s nasledujicimi udaiji:
- zkracenym oznacenim naptiklad EN 10210-3 — S460QH;
- ndzvem nebo ochrannou znac¢kou vyrobce;
- v pfipadé specifikované kontroly:
- identifikac¢nim &islem, tj. ¢islem objednavky, které dovoluje vyrobek pfifadit k odpovidajicimu dokumentu;
- znackou externiho kontrolora, nastane-li tento pfipad.
Pokud jsou vyrobky dodavany ve svazcich, musi byt poZadované udaje uvedeny na bezpecné pfipevnéném Stitku ke kazdému svazku.
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