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Svarované duté profily z konstrukénich oceli tvarené za studena — technické dodaci
podminky pro oceli s vysokou pevnosti a odolnosti vii€i povétrnostnim podminkam
CSN EN 10219-3

Predmét normy

Norma stanovuje technické dodaci podminky pro duté profily kruhového, ¢tvercového, obdélnikového a eliptického prarezu, tvarené za tepla z oceli
0 vysoké pevnosti a odolnosti proti atmosférickym vlivdm s nebo bez tepelného zpracovani nebo tvarené za studena a tepelné zpracované
Pozadavky na rozméry, Uchylky tvaru a rozmérud a statické hodnoty jsou uvedeny v EN 10219-2.

Vyroba oceli
ZpUsob vyroby oceli voli vyrobce s ohledem na pfedepsany zpusob desoxidace.

Stav vstupniho materialu

Vstupni materidl pouzivany na vyrobu dutych profilli tvafenych za studena je dodavan ve stavu:
- termomechanicky valcovaném pro oceli jakosti M a ML;

- zuslechténém pro oceli Q, QL a QL1,

- v jakosti JOW, J2W a K2W se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi.

Klasifikace pouzivanych oceli
Jakosti uvedené v predchozim odstavci se mezi sebou odliSuji obsahem uhliku, siry a fosforu, rdzovymi vlastnostmi za nizké teploty, vyrobnim
postupem, tepelnym zpracovanim a velikosti zrna. V souladu s EN 10020 jsou vSechny tyto oceli uslechtilé, legované.

Proces vyroby dutych profila

Duté profily se vyrabéji elektrickym svafovanim nebo svafovanim obloukem bez nasledného tepelného zpracovani.

Profily vyrabéné kontinualné nesmi mit svary, které slouzily k napojovani pasl pfed vytvofenim profilu. Vyjimkou jsou profily se spirdlovym svarem
svafované obloukem pod tavidlem (SAW) a s nedestruktivnim zkous$eni svaru.

Elektricky svarené duté profily se dodavaji s ofezanou vnéjsi svarovou housenkou k nezbytné zarovnanému stavu. Ofezani vnitini svarové housenky
je na uvazeni vyrobce nebo pouze na pozadavek dohodnuty pfi objednavani.

Chemické slozeni, mechanické vlastnosti a hodnota uhlikového ekvivalentu pro profily normalizaéné zihané
Konstrukéni duté profily z normalizaéné Zihanych/normalizaéné valcovanych oceli —
Chemické slozeni a mechanické vlastnosti

Pro oceli S275NH, S275NLH, S355NH, S355NLH, S460NH jsou uvedeny v EN 10219-1

Chemické slozeni v % hmot. — rozbor tavby dutych profilt s tloustkou < 40 mm stény, stav vychoziho vyrobku N

Znagky Ciselné Zpusob C Si Mn P s cr Mo
; e Deoxidace
oceli oznaceni a) max max max max max max
S420NH 1.8750 FF 1.00 0,025 0,025

0,22 0,60 e 0,55 0,10
S420NLH 1.8751 FF ' 0,025 0,020

Ni Alcelk. ® Cu© Nb Ti \Y; N

max min max max max max max
S420NH ‘ 1.8750 FF

0,80 0,020 0,55 0,050 0,050 0,20 0,025
S420NLH ‘ 1.8751 FF

@ FF-uklidnéna ocel obsahuijici prvky dostateéné vazajici dusik s jemnozrnnou strukturou;
b Je-li pfitomno dostatek prvk( vazajicich dusik, neplati minimalni obsah Al;
© Je-li obsah Cu vétsi nez 0,30 %, pak musi byt obsah Ni nejméné polovina Cu.

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu z rozboru tavby

Oznaceni oceli Maximalni CEV (%) pro jmenovitou tloustku
Znacka oceli Ciselné oznaéeni t<16 mm 16 mm <t <40 mm
S420NH 1.8750
0,50 0,52
S420NLH 1.8751
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Mechanické vlastnosti dutych profilli s tloustkou stény < 40 mm, stav vychoziho vyrobku N

Oznaceni oceli Taznost Narazové prace
Mez kluzu Pevnost v tahu Ry, Aa) b _Kv2J m',”'c)d) y
c Reqmin. MPa MPa Oflj ” pri zkuSebni teploté
% ; iselné pro tloustku mm pro tloustky R Y]
#nackaocell | oznaceni <16 > 16540 <40 mm < 40 mm -50°C -20°C
S420NH 1.8750 19 17 - - 409 20
420 400 520-680
S420NLH 1.8751 27 16 - -

3 Pro tloustky = 3 mm; pro rozméry D/T< 10 (kruhovy) a (B+H)/2T < 10 (Ctvercovy a obdélnikovy) je
minimalni prodlouzeni snizeno o 4 a maximalni pevnost v tahu zvySena o 50MPa. Pro rozméry D/T >10 az <15
(kruhovy) a (B+H)/2T >10<12,5 (tvercovy a obdélnikovy) minimalni prodlouzeni je snizeno o 2 a maximalni
pevnost v tahu zvysena o 50 MPa.

9 Pro tloustky <3 mm se hodnoty dohodnou pfi objednavani;

° Pro vlastnosti narazové prace profilt zkudebnich téles se postupuje podle znéni normy v odstavci 9.4.3.

9 Zkouseni se provadi u jakosti NH pfi -20°C a u jakosti NLH pfi -50°C;

® Tato hodnota odpovida 27 J pfi -30>C

Chemické slozeni, mechanické vlastnosti a hodnota uhlikového ekvivalentu pro profily termodynamicky
valcované

Konstrukéni duté profily z termomechanicky tvarenych oceli —

Chemické slozeni a mechanické vlastnosti

Pro oceli S275MH, S275MLH, S355MH, S355MLH, S460MH jsou uvedeny v EN 10219-1
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Ciselné Zpusob

oznaceni dezoxidace a)

0,030 0,020TECHNICKA DOKUMENTACE
0,16 0,60 1,70" 0,30 0,20
S500MLH 1.8602 0,025 0,015
S550MH 1.8610 0,020 0,015
FF 0,16 0,60 1,80 0,30 0,50
S550MLH 1.8611 0,020 0,012
S600MH 1.8613 0,020 0,015
FF 0,16 0,60 1,90 0,30 0,50
S600MLH 1.8614 0,020 0,012
S650MH 1.8615 0,020 0,015
FF 0,16 0,60 2,00 0,30 0,50
S650MLH 1.8617 0,020 0,012
S700MH 1.8632 0,020 0,015
FF 0,16 0,60 2,10 0,30 0,50
S700MLH 1.8633 0,020 0,012
S900MH 1.8619 FF 0,20 0,60 2,20 0,020 0,010 1,60 1,00
S960MH 1.8623 FF 0,20 0,60 2,20 0,020 0,010 1,60 1,00
Ni Alcelk.9 Cu Nb Ti \ N
max min max max max max max
S500MH 1.8601
FF 0,80 0,020 0,55 0,090 0,060 0,12 0,025
S500MLH 1.8602
S550MH 1.8610
FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,15 0,20 0,025
S550MLH 1.8611
S600MH 1.8613
FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
S600MLH 1.8614
S650MH 1.8615
FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
S650MLH 1.8617
S700MH 1.8632
FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,22 0,20 0,025
S700MLH 1.8633
S900MH 1.8619 FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,25 0,20 0,025
S960MH 1.8623 FF 0,80 0,015 0,55 0,090 0,25 0,20 0,025

¥ FF = uklidnéna ocel, ktera obsahuje v dostatecném mnozZstvi prvky, které vazou dusik a
ma jemnozrnnou strukturu;

 Maximalni obsah Mn se dovoluje zvysit za pfedpokladu snizeni C max. takto: C max. 0,16 a Mn
max. 1,70; C max.; C max. 0,14 a Mn max. 1,80; C max 0,12 a Mn max. 1,90; C max. 0,10 a Mn
max. 2,00; C max. 0,08 a Mn max. 2,10.

° Pokud jsou v dostateéné mife pfitomny prvky vazajici dusik, neplati minimalni obsah celkového Al.

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu odvozeného z tavebniho rozboru

Oznaceni oceli Maximalini CEV (%) pro jmenovitou tloustku
Znacka oceli Ciselné oznadeni t <16 mm 16 mm <t<40 mm
S500MH 1.8601

0,47 0,47
S500MLH 1.8602
S550MH 1.8610

0,47 0,47
S550MLH 1.8611
S600MH 1.8613

0,47 0,47
S600MLH 1.8614
S650MH 1.8615

0,47 0,47
S650MLH 1.8617
S700MH 1.8632

0,47 0,47
S700MLH 1.8633
S900MH 1.8619 ‘ 0,60 0,60
S960MH 1.8623 ‘ 0,62 0,62
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Mechanické vlastnosti dutych profild s tloustkou stény < 40 mm, stav vychoziho materialu M.

Oznaceni oceli Taznost Narazové prace
Mez kluzu Pevnost v tahu Ry, A DD _kv2l m',”'c) @ y
Rey Min. MPa MPa % 3b) pri zkusebni teplote
& . | Ciselne pro tloustku mm pro tloustky pro tloustky
#nackaocell | ganateni <16 > 165 40 <40 mm < 40 mm -50° C -20°C
S500MH 1.8601 i ) o
500 480 580-760 11 9 A P S
S500MLH 1.8602 B )
S550MH 1.8610 R R 27 16
550 530 600-760 10 8 27 16
S550MLH 1.8611 B -
S600MH 1.8613 R R 27 16
600 580 650-820 9 7 27 16
S600MLH 1.8614 - i}
S650MH 1.8615 _ _
650 630 700-880 8 6 A P A
S650MLH 1.8617 - -
S700MH 1.8632 R R
700 680 750-950 7 5 A D A
S700MLH 1.8633 B -
S900MH 1.8619 900 880 930-1 200 5 4 - - 27 16
S960MH 1.9623 960 ‘ 940 980-1 250 4 - - - 27 16
3 Pro tloustky = 3 mm; pro rozméry D/T < 10 (kruhovy) a (B+H)/2T < 10 (&tvercovy a obdélnikovy) je
minimalni prodlouzeni snizeno o 4 a maximalni pevnost v tahu zvySena o 50MPa. Pro rozméry D/T >10 az <15
(kruhovy) a (B+H)/2T >10<12,5 (¢tvercovy a obdélnikovy) minimalni prodlouzeni je snizeno o 2 a maximalni
pevnost v tahu zvySena o 50 MPa..
 Pro tloustky <3 mm se hodnoty dohodnou pfi objednavani;
© Taznost podle Eurocode 1993-1-1 je uvedena v kapitole ,materialy*

Chemické slozeni, mechanické vlastnosti a hodnota uhlikového ekvivalentu pro profily zuslechténé
Konstrukéni duté profily ze zuSlechténych oceli — Chemické sloZzeni a mechanické vlastnosti
Chemické slozeni — Rozbor tavby pro vyrobek tloustky < 40 mm

Oznaceni oceli Hmotnostni %

Znacka Ciselne C Si Mn P S Cr Mo Ni
oznaceni max max max max max max max max

S460QH 1.8608 0,025 0,015

S460QLH 1.8606 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00

S460QL1H 1.8616 0,020 0,010

S500QH 1.8603 0,025 0,015

S500QLH 1.8605 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00

S500QL1H 1.8607 0,020 0,010

S550QH 1.8604 0,025 0,015

S550QLH 1.8626 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00

S550QI1H 1.8686 0,020 0,010

S620QH 1.8620 0,025 0,015

S620QLH 1.8622 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00

S620QL1H 1.8684 0,020 0,010

S690QH 1.8631 0,025 0,015

S690QLH 1.8628 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 0,70 2,00

S690QL1H 1.8688 0,020 0,010

S770QH 1.8635 0,025 0,015

S770QLH 1.8636 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 1,50 2,00

S770QL1H 1.8689 0,020 0,010

S890QH 1.8637 0,025 0,015

S890QLH 1.8638 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 1,50 2,00

S890QL1H ‘ 1.8690 0,020 0,010
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S960QH 1.8639 0,025 0,015
S960QLH 1.8640 FF 0,25 0,80 1,70 0,020 0,010 1,50 1,50 2,00
S960QL1H 1.8691 0,020 0,010

Chemické sloZeni — Rozbor tavby pro vyrobek tloustky < 40 mm (pokra¢ovani

S960 kde je Ti 0,08. I N B R

3 V zavislosti na tloutce vyrobku a vyrobnich podminkach muze vyrobce pro ziskani predepsanych hodnot pfidat jeden nebo vice legujicich prvk(;
 FF= uklidnéna ocel, kterd ma jemnou strukturu a v dostateéném mnozZstvi obsahuje prvky, které vazou dusik;

9 Musi byt pfitomno nejméné 0,015 % prvku zjemiujici zrno. Minimalni obsah 0,015 % plati pro rozpustny Al a je dostate¢na pokud je celkovy
obsah Al minimalné 0,018% V pfipadé sporu se stanovuje obsah rozpustného Al.

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu odvozeného z rozboru tavby

Oznaceni oceli Oznaceni oceli

e gl €5 Maximalni CEV (%)

Znatka Ciselné oznageni Znadka Ciselné oznageni

S460QH 1.8608 S690QH 1.8631

S460QLH 1.8606 0,47 S690QLH 1.8628 0,65
S460QL1H 1.8616 S690QL1H 1.8688

S500QH 1.8603 S770QH 1.8635

S500QLH 1.8605 0,47 S770QLH 1.8636 0,65
S500QL1H 1.8607 S770QL1H 1.8689

S550QH 1.8604 S890QH 1.8637

S550QLH 1.8626 0,65 S890QLH 1.8638 0,72
S550QI1H 1.8686 S890QL1H 1.8690

S620QH 1.8620 S960QH 1.8639

S620QLH 1.8622 0,65 S960QLH 1.8640 0,82
S620QL1H 1.8684 S960QL1H 1.8691

Mechanické vlastnosti dutych profilt s tloustkou stény < 40 mm, stav vychoziho materialu Q
Oznaceni oceli Ret R A

Minimalni narazova prace

min. MPa MPa % 3RO KV2 J 299 pro teplotu
pro tloustku pro tloustku pro tloustku
Siselné <40
Znadka Ciselné o o il
oznacenl >16< >16<
<16 - <16 20 I t I t I t I t
S460QH 1.8608 S - S - 30 27
550- 550-
S460QLH 1.8606 450 440 220 220 17 15 - - 30 27 - -
S460QL1H 1.8616 35 27 - - - -
S500QH 1.8603 - - - - 30 27
590- 590-
S500QLH 1.8605 500 480 770 =10 17 15 - - 30 27 - -
S500QL1H 1.8607 35 27 - - - -
S550QH 1.8604 S - S - 30 27
640- 640-
S550QLH 1.8626 550 530 250 820 16 14 - - 30 27 - -
S550QI1H 1.8686 35 27 S - - -
S620QH 1.8620 - - - - 30 27
700- 700-
S620QLH 1.8622 620 580 890 890 14 12 - - 30 27 - -
S620QL1H 1.8684 35 27 - - - -
S690QH 1.8631 690 650 \ \ \ 12 10 S - S - 30 27

WWW.BOLZANO.CZ 5/11


http://www.bolzano.cz/

Bohdan

alcolzZzacan o

S690QLH \ 1.8628 e | - - 30 27 - -

S690QL1H 1.8688 940 930 35 27 - - - -

S770QH 1.8635 - - - - 30 27
850- | 770-

S770QLH 1.8636 770 710 1020|950 11 9 - = 30 27 = -

S770QL1H 1.8689 35 27 - - - -

S890QH 1.8637 - - - = 30 27
940- | 880-

S890QLH 1.8638 890 830 1170|1100 |9 7 - - 30 27 - -

S890QL1H 1.8690 35 27 - - - -

| = podélné; t = pficné

Mechanické vlastnosti dutych profild s tloustkou stény < 40 mm, stav vychoziho materialu Q
(pokracovani)

Oznaceni oceli Ren Rm A Minimé&lni narazova préace
min. MPa MPa %a)b)c) KV2 J a) b) c) pro tep|0tu
pro tloustku pro tloustku pro tloustku
Si e <40 mm - 50° - 40° - 20°
Znacka Clselge ] 50° C 40° C 20°C
oznaceni 162 165
<16 20 <16 40 I t | t | t | t
S890QH 1.8637 - - - - 30 27
S890QLH 1.8638 890 830 Eﬁgo 9 7 - - 30 27 - -
S890QL1H 1.8690 35 27 - - - -
S960QH 1.8639 - - - - 30 27
980- 900-
S960QLH 1.8640 960 850 1170 1100 8 8 - - 30 27 - -
S960QL1H 1.8691 35 27 - - - -
Pokud se zkouska narazové prace podle Charpyho provede pfi nizsi teploté, nez predepisuje norma a ziskané hodnoty splfiuji pozadavky vyssi
teploty, povazuje se material za vyhovujici a zkouska se nemusi opakovat.
¥ Pro hodnoty narazové prace ziskanych z nestandardnich zku$ebnich téles, se hodnoty redukuj i podle ustanoveni normy.;
b Zkouseni se provadi u jakosti QH pfi -20°C, u jakosti QLH pfi -40°C a u jakosti QL1H pfi -50°C;
9 Pro korelaci s dal$imi teplotami viz EN 1993-1-10.

Chemické slozeni, mechanické vlastnosti a hodnota uhlikového ekvivalentu pro profily odolné proti

povétrnostnim vliviim
Konstrukéni duté profily z oceli odolnych proti povétrnostnim podminkam
Chemické slozeni — Rozbor tavby pro vyrobek tloustky < 40 mm

Oznaceni oceli

Druh

. . dezoxi- Alr;:]ierl]k.
Znadka oceli Ciselné dace b)c)
oznaceni a)
S355J0WH 1.8644 FF 050 |050- 0035 0035 |q3q.
S355J2WH 1.8645 FF 016 050 150 0030 |0030 |L25 0,25-
’ ’ ’ 0,30 0,65 0,020 0’55
S355K2WH 1.8646 FF 016 |050 0035 (0030 0030 | gag
0,50- 0,40- 0,25-
S420K2WH 1.8647 FF 0,20 0,65 1.50 0,030 0,030 080 0,30 0,65 0,020 0.55
0,50- 0,40- 0,25-
S460K2WH 1.8648 FF 0,20 0,65 1.50 0,030 0,030 0.80 0,30 0,65 0,020 0.55
0,50- 0,40- 0,25-
S500K2WH 1.8649 FF 0,20 0,65 1,50 0,030 0,030 080 0,30 0,65 0,020 0.55
3 FF= uklidnéna ocel, kterd ma jemnou strukturu a v dostatecném mnozZstvi obsahuje prvky, které vazou dusik;
b Pokud jsou v dostateéné mife pfitomny prvky vazajici dusik, neplati minimalni obsah celkového Al.;
9 Ocel musi obsahovat alespoii jeden z nasledujicich prvkd: Alcelk = 0,020 %, Nb: 0,015-0,050, V:0,02-0,12, Ti 0,02-0,10. Jsou-
li tyto prvky pouzity v kombinaci, oznaci se nejméné jeden pfitomny minimalnim obsahem.
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Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu odvozeného z rozboru tavby

Oznaceni oceli
Maximalni CEV (%) pro jmenovitou tloustku

Znagka oceli Ciselné oznageni t<40 mm
S355J0WH 1.8644

S355J2WH 1.8645 0,52

S355K2WH 1.8646

S420K2WH 1.8647 0,52

S460K2WH 1.8648 0,52

S500K2WH 1.8649 0,52

Mechanické vlastnosti dutych profild tloustky < 40 mm vyrobenych z vychoziho materialu ve stavu W

Oznaceni oceli Narazova prace
Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost K‘;/Z
Ren min. Rm A AP i @)
MPa MPa % 2b) min-
. ) Ciselné pro tloustku mm pro jmenovité tloustky pro tloustky - . . -
fi zkuSebni teploté
Znacka oceli oznaceni mm <40 mm Y Y
<16 > 16 <40 <3 >3<40 -20°C 0°C
S355J0WH 1.8644 - 27
20
S355J2WH 1.8645 355 345 510-680 470-630 27 -
S355K2WH 1.8646 409 -
S420K2WH 1.8647 420 400 520-680 520-680 17
S460K2WH 1.8648 460 440 540-720 530-710 15 409 -
S500K2WH 1.8649 500 ‘ 480 590-770 580-760 14
3 Pro tloustky = 3 mm; pro rozméry D/T < 10 (kruhovy) a (B+H)/2T < 10 (Ctvercovy a obdélnikovy) je
minimalni prodlouzeni snizeno. Pro rozméry D/T >10 az <15 (kruhovy) a (B+H)/2T >10<12,5 (Ctvercovy a
obdélnikovy) je minimalni prodlouzeni snizeno o 2.
 Pro tloustky < 3 mm se hodnoty dohodnou pfi objednavani;
9 Hodnoty narazové prace pro nestandardni zku$ebni télesa se redukuji podle predpisu v normé;
9 Tato hodnota odpovida 27 J pfi -30° C.

Dovolené odchylky rozboru hotového vyrobku od hranic rozboru tavby
Dovolené odchylky rozbor( hotovych vyrobk( od pfedepsanych hranic rozbort taveb uvedenych dutych profilt

Dovoleny maximalni obsah v rozboru tavby Dovolena odchylka rozboru hotového vyrobku od
predepsanych hranic rozboru tavby.
Hmotnostni. % Hmotnostni. %
<0,20 + 0,02
C
> 0,20 +0,03
> 0,60 + 0,05
Si
> 0,60 + 0,06
normaliza¢né zihané < 1,70 - 0,05/+ 0,10
Mn thermomechanicky valcované < 2,20 +0,10
zuSlechténi < 1,70 +0,10
normaliza¢né/termomechsnickx valcované < 0,030 +0,005
P zuSlechténé < 0,025
odolné povétrnostnim vliviin + 0,010
normalizacné/termomechsnickx valcované < 0,025 +0,002
S zuslechténé < 0,015 +0,005
odolné proti povétrnostnim vlivam < 0,035 +0,02
Nb < 0,060 +0,010
\ <0,20 +0,02
Ti <0,03 +0,01
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> 0,03 +0,02
Cr <0,03 +0,05
> 0,03 +0,10
Ni <0,80 +0,05
> 0,80 +0,10
Mo <0,10 +0,03
> 0,10 +0,04
Cu norma'lizac":rjé/tervmomechsniqbf valcované +0.04
odolné proti povétrnostnim vlivim < 0,35 ’
norma’lizaépé/tervmomecrjsnigk)f vélcované +0.07
odolné proti povétrnostnim vlivim 0,35 < Cu <0 ,55 ’
zuslechténé < 0,50 +0,05
N norma}izaépé/tervmomecr,]sniqbf valcované +0.002
odolné proti povétrnostnim vlivam < 0,025 !
zuslechténé < 0,020 +0,001
Alcelkovy 20,020 -0,005
B < 0,0050 +0,0005
Zr <0,15 +0,02

Pro stanoveni CEV z hodnot tavebniho rozboru plati vztah: CEV = C + Mn + Cr+Mo+V_+ Ni+Cu

Technologické vlastnosti

Svaritelnost

Oceli uvedené v této normé jsou svaritelné. VSeobecné pozadavky pro svarovani vyrobkd vyrobenych v souladu s touto evropskou normou uvadi EN
1011-1 a 1011-2. Jsou zde uvedeny doporucené podminky svafovani v zavislosti na tloustce vyrobku, pouzité energii, poZadavcich konstrukce a
dalSich.

S rostouci tloustkou vyrobku, rostouci pevnosti a hodnotou uhlikového ekvivalentu se zvySuje riziko vyskytu trhlin za studena.

Vhodnost pro zarové pozinkovani ponorem

Pro stanoveni poZzadavkl na pokoveni je vhodné pouzivat EN ISO 1461, EN ISO 14713-2, které poskytuji informace o vlivu rdznych faktort véetné
chemického slozeni oceli na tvorbu povlaku. EN ISO 14713-2 uvadi pouceni o typickych charakteristikdch povlaku na zakladé slozeni kfemiku a
fosforu v povrchové vrstvé v zavislosti na chemickém sloZeni oceli.

Povrch a mezni uchylky rozmért

Vzhled a stav povrchu vyrobku

Povrch dutych povrchtd musi byt hladky a pfiméreny zplisobu vyroby. Malé vyvySeniny, prohlubeniny nebo mélké podéiné ryhy jsou dovoleny, jestlize
je zbyvajici tloustka v toleranci podle EN 10219-2.

Povrchové vady mohou byt odstranény vyrobcem brousenim za pfedpokladu, Ze tloustka po odstranéni vady splfiuje pozadavky rozmérové normy
EN 10219-2.

Konce profild musi byt déleny kolmo k podélné ose.

Nedestruktivni zkouseni

U vsech profili dodavanych se specifikovanou kontrolou se musi svary podrobit nedestruktivni kontrole podle nékteré z norem EN 1SO.

Mezni tchylky rozméru

Mezni Gchylky musi byt v souladu s normou EN 10219-2

Kontrola
Druhy kontrol
Vyrobky dodavané podle této normy se dodavaji s dokumentem kontroly 2.2, 3.1 nebo 3.2 podle EN 10204
Druhy dokumentt kontroly
U vyrobk( dodavanych s nespecifikovanou kontrolou se vystavi zkusebni zprava 2,2 podle EN 10204.
ZkuSebni zprava musi obsahovat:
- Udaje k obchodnim postuptm;
- popis vyrobkd, kterych se zprava tyka;
- Udaje o zkouskach:
zkouska tahem;
chemické slozeni tavby.
- platnost zpravy.
Pro vyrobky dodavané se specifikovanou kontrolou se vystavi inspekéni certifikat 3.1 podle EN 10204, neni-li stanoveno jinak napf. kdyz se vyzadovan
inspekéni certifikat 3.2 podle EN 10204. V tomto pfipadé musi odbératel oznamit vyrobci adresu organizace nebo osoby uréené k provedeni kontroly
a potvrzeni dokumentu kontroly. Musi byt téZ dohodnuto, ktera strana vystavi certifikat.
Inspekéni certifikat musi obsahovat:
- Udaje k obchodnim postupim;
- popis vyrobkd, kterych se zprava tyka;
- Udaje o zkouskach:
zkouska tahem;
zkou$ka razem v ohybu
chemickeé slozZeni tavby.
Pokud se provadi nedestruktivni zkouseni, pak se potvrzuje druh a vysledek zkouseni
- platnost zpravy.
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Prehled kontrol

Nespecifikovana kontrola pro svafované za studena tvarené duté profily pro znacku oceli S355J0WH
Pozadavky na kontrolu ‘ Rozsah kontroly \

Druh zkouSky

Povinné
zkousky

Rozbor tavby

Bohdan

aENFa .

ZkuSebni metody

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor zavisi na vyrobci.
V pripadé sporu se musi metoda dohodnout

TECHNICKA DOKUMENTACE

Program kontroly

1 zkouska z tavby

Zkouska tahem

Zkouska razem v ohybu

Zkouska tahem se provadi podle EN ISO 6892-1. Neni-li vyraznd mez
kluzu, uréuje se smluvni mez Rp0,2. Pro tloustky mensi nez 3 mm se
taznost stanovi pro méfenou délku 80 nebo 50 mm.

Zkouska razem v ohybu se stanovi podle EN ISO 148-1 na zkuSebnich
télesech s V-vrubem. PFi pouZiti zkuSebnich téles mensich nez 10 mm ne
vSak menSich nez 5 mm se naméfené hodnoty prepocitaji na standardni
tloustku 10 mm.

1 zkouska ze

zkuSebni jednotky
a) b)

1 série ze zkusebni
jednotky

Stav povrchu a rozméry

Stav povrchu se zjiStuje vizualni kontrolou. Rozmeéry musi pfi kontrole
vyhovovat pozadavkim rozmérové normy EN 10219-2

VSechny profily

Nedestruktivni zkouseni
(NDT)

Neprovadi se

Nespecifikovana kontrola pro svafované za studena tvarené duté profily pro znacku oceli S355J0WH (pokra¢ovani)

Volitelné
zkousSky

Zkouska tahem v oblasti
koutu

VSechny ostatni volitelné
zkouSky

Zkouska tahem se provadi podle EN ISO 6892-1.

Jeden vysledek na
dodavanou polozku

Neprovadi se

Druh zkousky

Specifikovana kontrola pro svarované za studena tvarené duté profily

Pozadavky na kontrolu

Rozsah kontroly

ZkuSebni metody

Program kontroly

Povinné
zkousky

Rozbor tavby

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor zavisi na vyrobci.
V pfipadé sporu se musi metoda dohodnout

1 zkou$ka z tavby

Zkouska tahem

Zkou$ka tahem se provadi podle EN ISO 6892-1. Neni-li vyrazna mez
kluzu, uréuje se smluvni mez Rp0,2. Pro tloustky mensi nez 3 mm se
taznost stanovi pro méfenou délku 80 nebo 50 mm.

1 zkouska ze

zku$ebni jednotky
a), b)

ZkouSka razem v ohybu
(ne pro jakost JO)

Zkouska razem v ohybu se stanovi podle EN ISO 148-1 na zkuSebnich
télesech s V-vrubem. PFi pouziti zkuSebnich t€les mensich nez 10 mm ne
vSak menSich nez 5 mm se namérené hodnoty pfepocitaji na standardni
tloustku 10 mm.

1 série ze zkusebni

jednotky
a) b)

Stav povrchu a rozméry

Stav povrchu se zjiStuje vizualni kontrolou. Rozméry musi pfi kontrole
vyhovovat pozadavkim rozmérové normy EN 10219-2

VSechny profily

Nedestruktivni zkouseni
(NDT)

Sev svaru elektricky svafovanych dutych profilti se zkousi podle jedné z
nésledujicich evropskych norem:
- EN ISO 10893 — uroven pfipustnosti

E4H
- EN ISO 10893-3 — uroven pfipustnosti

F5

- EN ISO 10893-11 — urover

pfipustnosti F5.

Sev svaru profilti obloukové svafovanych pod tavidlem se zkousi
automatizovanym nebo polo-automatizovanym postupem podle EN ISO
10893-11 nebo ru¢nimi metodami s Urovni pfipustnosti U4. Alternativné
Ize pouzit radiografie podle EN ISO 10893-6 nebo EN ISO 10893-7
NDT celého vnéjsiho obvodu se provadi podle EN ISO10893-2 s Urovni
pripustnosti E4/E4H, EN ISO 10893-3 s trovni pripustnosti F5 nebo EN
1ISO 10893-10 s pripustnosti U4D
Zkouseni laminarnich dvojitosti ultrazvukem se provadi podle EN ISO
10893-8 s urovni pfipustnostiU3. Je také dovoleno vyzkousSet plech nebo
pas pred vyrobou profilu podle EN ISO 10893-9 pfipustnost U3 nebo EN
10160 pripustnost S1/E1

Cela délka

Volitelné
pozadavky

Rozbor hotového vyrobku

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor zavisi na vyrobci. V
pfipadé sporu se musi metoda dohodnout

1 zkouska na tavbu

Stanoveni dalSich prvki pfi

rozboru tavby (pouze u
nelegovanych oceli)

Vybér vhodnych analytickych metod pro rozbor zavisi na vyrobci. V
pfipadé sporu se musi metoda dohodnout

1 zkouska na tavbu
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Zkouska tahem v oblasti

Koutu Zkouska tahem se provadi podle EN ISO 6892-1. 1 zkouska na tavbu @
Zkouska rézem v oblasti Zkouska razem v ohybu se stanovi podle EN ISO 148-1 na zkusebnich | Jedna sada zkouSek

A na zkuSebni jednotku
koutu télesech s V-vrubem. a)

Jedna sada zkousek

Zkouska razem v ohybu pro | Zkouska razem v ohybu se stanovi podle EN ISO 148-1 na zkuSebnich na zkugebni jednotku

jakost JO télesech s V-vrubem. a)b)
P Provadi se podle ENISO 1893-2 s Grovni E4/E4H. EN ISO 10893-3 Kruhové profily, cela
NDT celého obvodutrubky | ove F5 nebo EN ISO 10893-10 s trovni U4D délka
Ultrazvukova kontrola na Provadi se podle EN ISO 10893-8 s Urovni pfipustnosti U3. Je také
laminarni dvojitost dovoleno vyzkousSet pas nebo plech pfed vyrobou profilu.

Cetnost zkousek a priprava zkusebnich vzorkii

Cetnost zkousek

Ovéreni mechanickych vlastnosti a rozboru hotového vyrobku se vztahuje na zku$ebni jednotku, ktera je definovana jako mnozstvi vyrobk(l ze stejné
vsazky tepelného zpracovani, stejné znacky oceli a rozméru profilu.

Nasledujici vzorky se odebiraji z jednoho vzorového vyrobky kazdé zkuSebni jednotky:

- 1pro zkouSeni pevnosti v tahu;

- 1 vzorek dostacujici pro 2 sady 3 zkuSebnich téles zkousky razem v ohybu.

Hmotnost zku$ebni jednotky nesmi pfesahnout maximum uvedené v nasledujici tabulce:

Zkus$ebni jednotky

Druh profilu

. Zku$ebni jednotka
Kruhovy Ctvercovy, obdélnikovy nebo elipticky
VnéjSi primér — Hmotnost
D Vnéjsi obvod TR

mm
mm t
<114,3 <400 40
>114,3<323,9 > 400 < 800 50
>323,9 > 800 75

Vybér a priprava vzorki pro rozbor vyrobku:

Vzorky se odeberou ze vzorového vyrobku nebo alternativné ze vzork( pro mechanické zkousky nebo z pIné tloustky dutého profilu ze stejného mista
jako vzorky pro mechanické zkousky (viz EN ISO 14284).

ZkuSebni téleso pro zkousku pevnosti v tahu:

a) Zku$ebnim télesem je cely prafez profilu;
b) ZkuSebni télesa se odebiraji v podéIném nebo pfiéném smeéru v misté vzdaleném od svaru podle obrazku;
c) Cu c¢tvercovych nebo obdélnikovych profili podélné nebo pri¢né uprostied mezi kouty od jedné ze stran kde neni svar.
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Misto odbéru zkusebnich vzork( a zkusebnich téles

1
|
\i\\ \

Njﬁ“ 1
aad *

Y

2

NN Y

v J v

Ctvercové a obdéInikové profily Kruhové profily

Cy

G

Umisténi zkuSebniho télesa pro zkousku tahem a zkousku razem u Ctvercového a obdélnikového profilu v oblasti rohu
Tloustka T | Vné&jsi roh profilu C1 C2 ‘

- T tloustka stény
T<6 1,6Taz24T C1C2 vnégjsi roh profilu
6<T<10 20Taz30T
T>10 24Taz36T
Znaceni

Kromé znaceni svazkl musi byt kazdy duty profil znacen vhodnym trvanlivym zplsobem napf. Inkoustem nebo barvou pomoci $ablony nebo také
razenim, nalepovacimi stitky. To se tyka téz svazkd. Znaceni musi obsahovat:
- oznaceni oceli napf. EN 10219-3 — S460QH;
- jméno vyrobce nebo ochrannou znamku nebo obchodni znacku vyrobku;
- identifikacni Cislo, napF. &islo objednavky, které umozriuje pfifadit vyrobek nebo dodavanou jednotku k pfisluSnému dokumentu
kontroly;
- v pfipadé inspekéniho certifikatu 3.2 znacku externiho zastupce kontroly.
Pokud je profil uréen k Zarovému zinkovani ponorem, pak se zplisob znaceni dohodne.
Jsou-li vyrobky dodavany ve svazcich musi byt pozadované znaéeni uvedeno na $titku, pfipojeném ke svazku.
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