Bohdan

alcolzaan o

Svarované ocelové trubky pro tlakové uéely — technické dodaci podminky

Cast 2: Elektricky svafované trubky z nelegovanych a legovanych oceli se zaruéenymi
vlastnostmi pfi zvysenych teplotach

CSN EN 10217-2

Zpusob vyroby a dodavany stav

ZpUsob vyroby voli vyrobce. Ocel pro vyrobu trubek musi byt plné uklidnéna. Znacky oceli P195GH, P235GH a P265GH jsou klasifikovany jako
nelegované jakostni oceli a znacka 16Mo3 je klasifikovana jako legovana uslechtila ocel.

Vyrobni postup a dodavany stav:

¢i5|° postupu ‘ ey Dodavany stav @
(Viz EN 10217-1) QYRR Sl Skruzovani
1c NP
1d NR
2b Zatepla vélcovany pas Za studena skrouZeno a svafeno NW
2c NP
2d NR
NP = celé trubky normalizované; NW = normalizovana oblast svaru; NR = normalizaéné vélcované nebo za tepla redukované
tazenim v rozmezi teplot pro normalizaci.

Trubky musi byt vhodné pro ohybani za tepla a za studena za pfedpokladu, Ze ohybani bude provadéno vhodnym zplsobem.

Chemické slozeni tavby v hmot.%

Druh oceli Chemické slozeni tavby hmotnostni %
Znacka Ciselpé ’ C Si Mn P S Cr Mo Ni Alcei Cu® |Nb? Tid  jv9
oznaceni max max. max. max. max. max. max. max. max.
P195GH |1.0348 <0,13 |0,35 |[=<0,70 |0,025 |0,020 |030 |[<0,08 |030 [=0,020° |0,30 [0,010 |0,03 |0,02
P235GH 1.0345 <0,16 |0,35 |[<1,20 [0,025 |0,020 |030 |[<0,08 |030 [20,020° |0,30 |0,010 |0,03 |0,02
P265GH | 1.0425 <0,20 |040 |[<1,40 |0,025 |0020 |030 |[<0,08 |030 [=20,020° |0,30 |0,010 |0,03 |0,02
16Mo3 1.5415 gég' 035 | Q0o 0025 0020 030 gzgg' 030 |<0,040 030 |- - ;

Cr+Cu+Mo+Ni max. 0,70, neplati pro 16Mo3

Prvky neuvedené v tabulce, kromé téch, které jsou nezbytné k vyrobnimu procesu, nesmi byt do oceli pfidavany bez souhlasu odbératele.

b aby se usnadnily dal$i tvafeci operace, miZe byt dohodnut niz§i obsah Cu a maximalni obsah cinu;

° pozadavek Al/N = = 2 se nepouzije, pokud je dusik vazan na Nb, Ti nebo V (je ptedmétem sdéleni odbérateli). Vyjimkou je Ti kdy
vyrobce musi ovérit, Ze (Al+Ti/2) = 0,020.

9 Obsah téchto prvkil nemusi byt uvadén, pokud nejsou zamérné piidavany do tavby.

Mezni Gchylky chemického rozboru hotového vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby

Mezni hodnota WA uchylky pro Mezni hodnota Mezni Gchylky pro rozbor
rozbor hotového . ,
Prvek rozboru tavby p— Prvek rozboru tavby hotového vyrobku
% hmot. i % hmot % hmot.
% hmot.
C <0,20 +0,02 Cu <0,30 +0,05
Si <0,40 + 0,05 Mo <0,08 +0,03
<1,00 + 0,05
Mn >100-<1.40 +010 Nb <0,010 + 0,005
<0,025 + 0,005 Ni <0,30 + 0,05
S <0,020 + 0,005 Ti <0,30 +0,010
Al > 0,040 + 0,005 Y <0,20 +0,01
Cr <0,30 + 0,05 Cr+Cu+Mo+Ni <0,70 +0,05

WWW.BOLZANO.CZ 1/9


http://www.bolzano.cz/

Bohdan

alcolzaan o

Mechanické vlastnosti pro tloustky stény T do 16 mm

Oznaceni oceli Pevnostni vlastnosti pfi okolni teploté Zkouska razem v ohybu
, Taznost Minimalni primérna narazova prace ©
Horni mez kluzu Rer A 0 9 KV, 9 J
5 . nebo smluvni mez kluzu Pevnost vtahu | pin. pri teploté °C
Znacka Cislo Rpo2 @ Rm
min. MPa | t
MPa | t
20 0 -10 20 0
P195GH 1.0348 | 195 320-440 27 25 - 40 28Y - 279
P235GH 1.0345 235 360-500 25 23 - 409 289 - 279
P265GHC 1.0425 265 410-570 23 21 - 409 289 - 279
16Mo3 1.5415 280 450-600 22 20 409 - - 279 -
¥ Pokud bylo pouzito neproporcionalni zkusebni t&leso pro zkousku tahem, musi byt hodnota taZnosti prepo&tena podle
EN ISO 2566-1 na hodnotu pro méfenou délku Lo = 5,65VS0. Neni-li mez kluzu vyrazna, stanovuje se smiuvni mez kluzu Rpo.2;
b volitelny pozadavek;
° | = podéIng; | = pFiéné,
9 KV = narazova prace podle EN 1SO 148-1;
® vedle zkusebni teploty 0°C se zkousi i pfi teploté -10°C (volitelny poZzadavek).

Minimalni smluvni mez kluzu Ryo.2 pfi vy$Sich teplotach pro tloustku stény T < 16 mm

Ocel Teplota °C
Znactka Cl’sevlné’ 100 150 200 250 300 350 400
oznaceni
P195GH 1.0348 175 165 150 130 113 102 94
P235GH 1.0345 198 187 170 150 132 120 112
P265GH 1.0425 226 213 192 171 154 141 134
16Mo3 1.5415 243 237 224 205 173 159 156
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Prednostni rozméry
Vnéjsi pramér D . "
= Tloustk T
Rada oustka stény
1 2 3 29 [ 32 | 36
10,2
12
12,7
13,5
14
16
17.2
18
19
20
21,3
22
25
25.4
26,9
30
31,8
32
33,7
35
38
40
42,4
44,5
48,3
51
54
57
60,3
63,5
70
73
76,1
82,5
88,9
101,66
108
114,3
127
133
139,7
141,3
152,4
159
168,3
177,8
193,7
219,1
2445
273
323,9
355,6
406,4
457
508

Rada 1 — prliméry, pro které je normalizovano veskeré pfislusenstvi potfebné pro konstrukci potrubnich systém;
Rada 2 - priméry, pro které neni normalizovano veskeré pfisluSenstvi;
Rada 3 — priméry pro specialni pouZiti, pro néz existuje jen velmi malo normalizovaného pfislu$enstvi.
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Rada 1 — priiméry, pro které je normalizovano veskeré pfislusenstvi potfebné pro konstrukci potrubnich systému;

Prednostni rozméry
Vnéjsi primér D Tloustka stény T
Rada
1 2 3 8,8 10 11 12,5 | 14,2 | 16
10,2
12
12,7
13,5
14
16
17,2
18
19
20
21,3
22
25
25,4
26,9
30
31,8
32
33,7
35
38
40
42,4
44,5
48,3
51
54
57
60,3
63,5
70
73
76,1
82,5
88,9
101,66
108
114,3
127
133
139,7
141,3
152,4
159
168,3
177,8
193,7
219,1
2445
273
323,9
355,6
406,4
457
508

Rada 2 - priméry, pro které neni normalizovano veskeré prislugenstvi;
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Rada 3 — praméry pro specialni pouziti, pro néz existuje jen velmi malo normalizovaného prislusenstvi.

Vzhled a vnitini jakost

Vzhled

Oblast svaru musi byt bez prasklin a neprovarenych mist.

Trubky musi byt na vnéj§im a vnitfnim povrchu bez vad, které mohou byt zjistény vizualni kontrolou.

Vnéjsi a vnitfni povrch trubek musi byt typicky pro zplsob vyroby a tepelné zpracovani, pokud je pouzito. Povrch musi v8ak byt takovy, aby mohly byt
identifikovany vSechny povrchové necelistvosti, které vyzaduji opravu.

Povrchové necelistvosti je dovoleno opravovat jen brouSenim nebo opracovanim za predpokladu, Ze po provedeni opravy nebude tloustka stény v
opravované oblasti mensi nez je pfedepsana minimalni tloustka stény. V§echny opravované oblasti musi plynule pfechazet do obvodu trubky.

VSechny necelistvosti na povrchu, u nichz se prokaze, Ze jsou hlubSi nez 5% tloustky stény T nebo hlubsi nez 3 mm, musi byt opraveny. Plati vzdy mensi
hodnota. Tento poZzadavek se netyka necelistvosti na povrchu, které maji hloubku < 0,3 mm.

Necelistvosti, které zasahuji pod pfedepsanou minimalni tloustku stény musi byt povazovany za vady a trubky s takovymi vadami je nutno ve smyslu této
normy povazovat za nevyhovujici.

Opravy svarového spoje nejsou dovoleny.

Vnitini jakost

Nepropustnost trubek musi byt vyzkousena vnitfnim pretlakem nebo elektromagnetickou zkouskou.

Metodu zkou$eni voli vyrobce, pokud ji neuréi objednavatel (volitelny pozadavek). V Uvahu pfichazi zkouska vnitfnim pretlakem nebo zkouska
elektromagneticka.

Zkouska vnitfnim pretlakem se provadi pfi tlaku 70 bar (100kPa) nebo pfi zkusebnim tlaku vypocteném podle nasledujiciho vzorce:
Pmin.=20(SxT):D

kde

P = zku$ebni tlak v barech;

D = pfedepsany vnéjsi primér v mm;

T = pfedepsana tloustka stény v mm;

S = napéti v MPa odpovidajici 70% minimalni zaru¢ené meze kluzu pro pfisluSnou jakost oceli.

Zku$ebni tlak musi plsobit po dobu nejméné 5 vtefin pro trubky s vnéj§im primérem D mens§im nebo rovnym 457 mm a po dobu nejméné 10 vtefin pro
trubky s vnéj§im primérem D vétSim nez 457 mm.

Trubky musi vydrzet zkousku bez projevu netésnosti nebo viditelné deformace.

Elektromagneticka zkou$ka se provadi podle EN ISO 10893-1 .

Nedestruktivni zkouseni

Cela délka svarového spoje trubek zkusSebni kategorie 1 musi byt zkou$ena jednim z nasledujicich zpUsobu:

- EN ISO 10893-2 stupen pfipustnosti E3 nebo E3H;

- EN ISO 10893-3 stupen pfipustnosti F3;

- EN ISO 10893-10 stupen pfipustnosti U3 podtfida C;

- EN ISO 10893-11 stupen pfipustnosti U3

Pokud zkuSebni postup neni schopen hodnotit svar na konci trubek, musi byt podroben ruénimu nebo poloautomatickému zkousSeni ultrazvukem podle
EN ISO 10893-11 dodatek nebo musi byt konce odfiznuty.

U trubek zku$ebni kategorie 2 musi byt cela délka svarového spoje a télo trubek podrobena nedestruktivnimu zkouseni na zjisténi podélnych necelistvosti.
Na pozadavek objednavatele se zjistuji i pficné necelistvosti.

Trubky zkuSebni kategorie 2 musi byt podrobeny nedestruktivnimu zkouseni na zjistovani podélnych necelistvosti podle EN ISO 10893-10 na stuperi
pripustnosti U2, podtfida C nebo podle EN ISO 10893-3 stuperi pfipustnosti F2.

Oblasti konct trubek, které nejsou podrobeny automatickému zkou$eni, se musi zkou$et ruéné nebo poloautomaticky ultrazvukem podle EN ISO 10893-
10 dodatek B,

Na poZadavek se trubky kategorie 2 zkousi ultrazvukem na zjiSténi pficnych necelistvosti podle EN ISO 10893-10 na stupen pfipustnosti U2, podtfida C
a na zjisténi dvojitosti podle EN 1ISO 10893-8 na stuper pfipustnosti U2.

Pfrimost

Uchylka primosti kterékoli délky L trubky nesmi pfesahnout 0,0015L. Uchylka pFimosti na kterémkoliv jednom metru trubky nesmi pfesahnout 3 mm.
Uprava koncti

Trubky se dodavaji s kolmo ufiznutymi konci, bez nepfimérenych otfepu.

Volitelnym poZadavkem jsou Gikosované konce. Ukos musi mit thel a 300 +50/00 s &elni ploskou C 1,6 mm * 0,8 mm.

Ukos se provadi u trubek s tloustkou stény = 3,2 mm. Vyjimku tvofi trubky o tloustce stény T vé&tsi neZ 20 mm, kde Ize Gikos dohodnout.

D vnéjsi primér

a Ukos

C Celni ploska ukosu.
Rozmeéry, hmotnosti a mezni tchylky
Prameér a tloustka stény
Trubky se dodavaji s vnéjs§im primérem D a tloustkou stény T
Hmotnost
Hmotnost na jednotku délky, preferované vnéjsi priméry a tloustky stén trubek byly odvozeny od EN 10220.
Délky

Neni-li predepsano jinak, dodavaji se trubky ve vyrobnich délkach. Rozsah délek musi byt uveden v objednévce.
Po dohodé pfi objednavani (volitelny pozadavek) se trubky dodavaji v pfesnych délkach, které se predepisuji v objednavce.
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Mezni tchylky

Mezni uchylky vnéjSiho priméru a tloustky stény

Vnéjél’ prﬂmér Tloustka stény ™ (mm)

D Mezni tchylky D
mm T<5 5<T<16
D <219,1 * 1% nebo £ 0,5 mm
plati vétsi hodnota +10% nebo + 0.3 mm
e xaxiy ] + 8%
plati vétsi hodnota
D>219,1 +0.75%

2Plusova uchylka mimo oblast svaru (viz pfevySeni svaru)

PfevySeni svarového spoje:

mm + 0,05T.

Pricné presazeni okrajl plechu nebo pasu po Upravé svaru nesmi ovlivnit tloustku stény, ktera nesmi byt mensi, nez jak je uvedeno v tabulce meznich
Uchylek.

Y X7

4 2 77, /////{///4//” A
77 7007
G

1 — zbyvajici tloustka stény u svaru

PFi¢né presazeni okraji pasu (HFW trubky)
Mezni odchylky presnych délek

Dee D < 406,4 > 406,4
L < 6000 +10-0 +250
6000 < L < 12 000 +15-0 +50-0
L> 12000 + dohodou — 0

Ovalita:

Ovalita (O) se vypocitava pomoci nasledujiciho vzorce:

O =/(Dmax — Dmin.) : D/x 100

kde

O je nekruhovitost v %; D pfedepsany vnéjSi primér v mm; Dmax. Dmin. miniméaini a maximaini prGmér naméfeny v téze roviné v mm.
U trubek s vnéjSim primérem D < 406,4 mm je ovalita zahrnuta do meznich uchylek;

U trubek s vnéj§im primérem D > 406,4 mm a polomérem D/T < 100 nesmi byt ovalita vétsi nez 2%;

U trubek s pomérem D/T > 100 se ovalita dohodne pfi objednavani.

Kontrola

Druh kontroly

Shoda s pozadavky objednavky musi byt provéfena specifikovanou kontrolou.

Pokud je pfedepsan dokument kontroly 3.1 podle EN 10204 dodavatel musi v potvrzeni objednavky uvést, zda pracuje podle ,Systému zajisténi jakosti*
provéfeného opravnénym organem a zda proSel predepsanym hodnocenim pro materidly a procesy dlezité pro vyrobu svafovanych trubek, véetné
postupl svafovani, schvaleni svarecl/ obsluh svafovacich zafizeni a obsluh zafizeni nedestruktivniho zkouseni (viz Smérnice 97/23/ES, Pfiloha I, ¢ast
4.3, odstavec 3.

Dokumenty kontroly podle EN 10204

Po dohodé pfi objednavani (volitelny pozadavek) musi byt vydan jeden z nésledujicich dokumentu:

Inspekeni certifikat 3.1 nebo 3.2. V pfipadé 3.2 musi odbératel vyrobci sdélit jméno a adresu organizace nebo osoby, ktera provede zkouSeni a vystavi
dokument kontroly.

Obsah dokumentt kontroly

Obsah dokumentu kontroly musi byt v souladu s EN 10168.

V8echny musi obsahovat prohla$eni o shodé dodavanych vyrobkd s poZzadavky této normy a objednavky.

- obchodni postup a zu€astnéné strany;

- popis vyrobkd, pro které dokument plati;

- umisténi zkuSebniho vzorku a smér odbéru zkusebnich téles;

- vysledky zkou$ky tahem;

- vysledky zkouSky razem v ohybu;

- ostatni mechanické zkou$ky (napf. zkousky smacknutim);

- chemicky rozbor tavby (rozbor hotového vyrobku, pokud se provadi);

- prohlaseni, ze znaceni a identifikace, povrch, tvar a rozmeéry vyhovuji;

- vysledky kontroly nepropustnosti, nedestruktivni kontroly svarového Svu;

- odkaz na schvaleni postupu svarovani;

- odkaz na schvaleni obsluh zafizeni nedestruktivniho zkouseni;

WWW.BOLZANO.CZ 6/9


http://www.bolzano.cz/

Bohdan

alcolzano.

- potvrzeni (ovéfeni platnosti).
Kromé toho musi vyrobce v dokumentu kontroly 3.1uvést odkazy na osvédceni prislusného ,Systému zajisténi jakosti“, jestlize se pouziva.

Prehled kontrol a zkouseni

TECHNICKA DOKUMENTACE

Prehled kontrol a zkouseni

Rozsah zkous$eni

Zkus$ebni kategorie

Druh kontroly a zkousky Popis zkouSek
1 2
Stanovuji se prvky uvedené v tabulce
Rozbor tavby 1 natavbu chemického slozeni. Metodu stanoveni voli | x X
vyrobce.
Provadi se pri okolni teploté podle EN ISO
Zkous$ka tahem 1 zkouska ze 6892-1. Stanovuje se Rm; Ren Nnebo Rpo2 a
. p ” . . L X X
zékladniho materialu zku$ebni trubky | taznost po lomu s odkazem na méfenou
délku.
« s . « Zkouska smacknutim se provadi podle EN
ZkouSka smacknutlin pro 2 zkvouskly ze 1ISO 108492 a zkuSebni téleso po zkousce
D <600 mm a pomér zkuSebni trubky P . 5
2 musi byt bez trhlin nebo lomu.
T/D<0,15 ale T <40 mm « - |
nebo nebo Zkou$ka tahem prstep_ce se prgvadl podle X X
. P EN ISO 108496. S vyjimkou mista lomu
zkou$ka tahem prstence pro D>150 mm a | 1 ze zkuSebni . - o oo
nesmi zkusebni téleso vykazovat zadné
T <40 mm trubky S e N 4 ew
viditelné trhliny, zjistitelné bez zvétseni.
Zkous$ka rozsifovanim se provadi podle EN
1ISO 8493. Odrezek trubky se rozsifuje
kuzelovym nastrojem s Ghlem 60°do doby
Zkous$ka rozsifovanim pro nez procentualni zvétSeni vnéjSiho priméru
D=150 mmaT =< 10 mm dosahne predepsané hodnoty uvedené
nebo 1 zkouska ze v normé. Po zkouseni se na télese nesmi X X
zkouska rozsifovanim prstence pro 18 < D | zku$ebni trubky | vyskytovat trhliny nebo lom.
<150 mm a tloustku stény 2 < T <16 Zkous$ka rozsifovanim prstence se provadi
mm. podle EN ISO 108495. Odrezek trubky se
rozSifuje kuzelovym nastrojem do prasknuti.
zkou$ky hid y Y
Provadi se vnitfinim pretlakem pfi tlaku 70
bart nebo pfi zkusebnim tlaku P
vypocteném podle:
Kontrola nepropustnosti © Kazda trubka P:.ZO(,S xT):D L e o s X X
D je pfedepsany vnégjsi primér mm; T je
tloustka stény v mm, S je napéti v MPa
odpovidajici 70% minimalni zaru¢ené meze
kluzu pro pfislusnou znacku oceli
Kontrola rozmér( VSechny trubky | Kontroluji se pfedepsané rozméry a pfimost | x X
A Kontroluje se oblast svaru a nepfitomnost vad na vng&jsim a
Vizuélni kontrola . X X
vnitfnim povrchu.
Nedestruktivni zkou$eni svaru pro . )
zjiStovani podélnych necelistvosti
Nedestruktivni zkouseni téla trubky a . Viz odstavec vnitfni jakost
e o o Kazda trubka
svaru pro zjistovani podélnych - X
necelistvosti
Identifikace materialu pro jakost 16Mo3 Zjistovani spravné jakosti oceli -
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Rozbor hotového vyrobku

Jedna na tavbu

TECHNICKA DOKUMENTACE

Stanovuji se prvky obsazené v tavebnim
rozboru. Metodu zkouseni voli vyrobce.

R « . ; Stanovuje se smluvni mez kluzu Rpo .2 pfi
Ovéfeni hodnot zkousky razem v ohybu Jedna zkougka dohodnuté teploté. X
. 5 - - ze zkuSebni
DodateCna zkouSka razem v ohybu pfi - | trubky Stanovuje se pevnost v tahu Rm X
10°C pro nelegované oceli
Ovéfeni smiuvni meze kluzu Rz za Jedna zkouSka | 7\ <k podle EN 1SO 6892-2 pii dané
zvySené teplot ze zkusebni teploté X
y Pl trubky plote.
VLIS Nedestruktivni zkouseni pro zjistovani
zkousky  [HNEg s Trubky kategorie 2 podie EN 1SO 10893-10 | -
pficnych nedokonalosti
— — R Kazda trubka
ch’ege’struktlvm zkouserjl pro zjiStovani Trubky kategorie 2 Podle EN ISO 10893-8 -
pFi¢nych nedokonalosti
e Sy PHpAOIe | 1ot DU g pte N 10 68521 Hosnot s |
DEZlQ E et Y ! P trubky pouze minimalni pevnost Rm
Na zakladé dohody se zkou$i dana znacka
Zkous$eni tésnosti pfi alternativnim Kasda trubka oceli za jiného tlaku, ktery odpovida napéti <
hydrostatickém tlaku © 90% meze kluzu (viz mechanické vlastnosti
v této normé

Méreni tloustky stény mimo koncl trubky | Kazda trubka X

3 U zkousky smacknutim musi byt zkousena dvé zkusebni télesa; jedno se svarem v poloze 0° a druhé se svarem

v poloze 90°;

B Zkousky voli vyrobce;

© Jestlize vyrobce proved| zkousku na tésnost elektromagnetickou zkouskou, pak volitelny poZadavek na tlakovou zkou$ku alternativnim tlakem se

uskuteéni pouze je-li pozadovana zkouska tlakem 70 baru.

Smeér zkusebnich téles pro zkousku rdzem v ohybu

Obecné: zkuSebni vzorky a zkuSebni télesa se odebiraji z koncll trubek podle pozadavkl uvedenych v EN ISO 377.

Tato norma pak dale uvadi zpusob odbéru vzork( pro konkrétni typy zkousek a druh trubek.

Ptiklad:

Zku$ebni télesa pro zkousku razem v ohybu

TFi normalizovana zku$ebni télesa s V-vrubem musi byt pfipravena podle EN ISO 148-1. Nelze-li vzhledem k tloustce stény vyrobit zkuSebni télesa bez
smacknuti vzorku, pak se vyrobi s §ifkou mensi nez 10 mm, ale ne mensi nez 5 mm. PouZije se nejvétsi vyrobitelna Sifka.

Neni-li predepsano jinak, odebiraji se zkusebni télesa pFicné k ose trubky. Je-li Dmin. > nez prfedepsany vnéj§i primér, odebiraji se zkusebni télesa v
podélném sméru. Osa vrubu musi byt kolmo k povrchu trubky.

Dmin. = (T —=5) + [756,25/ (T —5)].

Pokud Sitka W zku$ebniho télesa je mensi nez 10 mm, naméfena narazova prace (KVp) musi byt pfepoétena na vypoétenou praci (KVc) pomoci
nasledujiciho vzorce:

KVc = (10 x KVp) : W ; kde KVc je vypoétend narazova prace v J; KVp je naméfena narazova prace vJ a W je $itka zkuSebniho télesa. Vypoctena
pramérna hodnota KVc musi odpovidat KV2 v tabulce mechanickych vlastnosti.

1 — podélné zkuSebni téleso
2 — pficné zkuSebni téleso

Rozsah zkouseni

ZkusSebni jednotka

U trubek bez nasledného tepelného zpracovani nebo tepelné zpracovanych ve svarovaci lince se zkusebni jednotka sklada z trubek o stejném praméru,
tloustkou stény, téze jakosti a tavby a téhoz vyrobniho postupu.
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Bohdan

alcolzaan o

U trubek tepelné zpracovanych v peci tvori jednotku vedle vySe uvedeného, téz trubky podrobené stejnému koneénému zpracovani v pribézné peci nebo
v téZe zavazce pece.
Pocet trubek ve zkuSebni davce:

Pocet trubek ve zkusebni jednotce

VnéjSi pramér D (mm) Maximalni pocet trubek ve zkuSebni davce
D<114,3 200

114,3<D <3239 100

D > 323,9 50

Pocet trubek na zkusebni davku:
- zkuSebni kategorie 1 — jedna trubka
- zkuSebni kategorie 2 — dvé trubky; pokud je celkovy pocet trubek mensi nez 20, pak se vybira pouze jedna trubka.

Znadeni

Povinné znaéeni

Znaceni musi byt provedeno trvanlivé na kazdé trubce nejméné u jednoho konce. U trubek s vnéj§im primérem

D <51 mm mize byt znaCeni na trubkach nahrazeno zna¢enim na §titku, pfipevnéném na svazek nebo na obalu.

Znaceni musi obsahovat nasledujici Gdaje.

- nazev nebo znacku vyrobce;

- Cislo této evropské normy a znacku oceli;

- oznaceni zkuSebni kategorie u nelegovanych oceli;

- kategorie shody, pokud se pouziva (tyka se kvalifikace personalu pro defektoskopii a svafovani);

- ¢islo tavby nebo jeji kod;

- znacku zastupce kontrolni organizace;

- identifika¢ni Cislo, které dovoluje pfifazeni vyrobku nebo dodavané jednotky k pFislusnym dokumentim (Cislo
zakazky nebo polozky).

Pfiklad znaceni:

X —-EN10217-2 -P265GH-TC1-C1-Y-Z1-22

kde

- X je znacka vyrobce;

- TC oznaceni zku$ebni kategorie

- C1 oznaceni kategorie shody;

- 'Y Cislo tavby nebo jeji kod;

- Z1 znaCka zastupce kontrolni organizace;

- Z2 identifikaéni €islo.

Ochrana povrchu
Pokud neni stanoveno jinak, dodavaji se trubky bez do¢asné protikorozni ochrany povrchu. Po dohodé pfi objednavani muze byt pouzit do¢asny nebo
trvaly ochranny povlak na vnéjSim nebo vnitfnim povrchu.

Udaje pro objednavani

a) mnozstvi (hmotnost nebo celkovou délku nebo pocet kusu);

b) termin trubka;

c) rozméry (vnéjsi primér D a tloustka stény T);

d) znacku oceli podle této ¢asti normy EN 10217;

e) zkuSebni kategorii pro nelegované oceli.

Norma dale uvadi volitelné poZadavky.

Pokud odbératel neuvede zadny z volitelnych pozadavkd, budou trubky dodany podle zakladni specifikace.
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