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Leskla ocel podle normy CSN EN 10277 — Technické dodaci predpisy

Predmét normy TDP

Stanovuje v§eobecné technické dodaci podminky pro lesklé ty¢e tazené, loupané nebo brousené z:
Oceli pro vSeobecné technické pouziti;

Nelegovanych automatovych oceli;

Nelegovanych a legovanych oceli k cementovant;

- Nelegovanych a legovanych oceli k zu$lechtovani.

Oproti pfedchozimu vydani jsou vSechny uvedené skupiny oceli v jedné normé.

Definice vyrobkt

Tazené vyrobky: vyrobky rliznych tvart pficného prafezu, vyrobené tazenim odokujenych ty€i nebo drath valcovanych za tepla. Tazenim za studena se
dosahuje specifické pfesnosti tvaru, rozmér( a jakosti povrchu. Pfi tazeni dochazi k uréitému zpevnéni povrchové vrstvy tazeného profilu.

Loupané vyrobky: vyrobky kruhového prafezu zhotovené loupanim (opracovanim) na loupacich strojich, nasledné rovnané a hlazené. Loupanim se ziska
rozmérova a tvarova presnost a jakost povrchu. Rozmér vychoziho, za tepla valcovaného kruhového profilu se urcuje tak, aby se pfi loupani odstranily
vady a nedokonalosti valcovaného povrchu. Po loupani a nasledném rovnani a hlazeni miize dochazet ke zpevnéni povrchové a podpovrchové vrstvy
loupaného profilu.

Brou$ené vyrobky: vyrobky kruhového prafezu tazené nebo loupané, které brouSenim nebo brousenim a le$ténim

ziskavaji lepsi vlastnosti povrchu a vysokou pfesnost rozmér( a tvaru.

Zpusob vyroby oceli

ZpUsob vyroby voli vyrobce podle poZzadavku uvedenych v objednavce.

Vychozim polotovarem pro lesklou ocel jsou ty¢e nebo drat valcované za tepla v provedeni odpovidajici naslednému zpusobu zpracovani (tazeni, loupani,
brouseni). Rozhodujici je vychozi stav polotovaru, zejména jakost povrchu (hloubka povrchovych vad a oduhli¢eni) a tepelné zpracovani (napf. stav
Zihany).

Dodavané stavy zpracovani vyrobku
Vyrobky se dodavaji tepelné zpracované nebo tepelné nezpracované v jednom z uvedenych stavl nebo jejich kombinaci:

Valcovany + loupany /soustruzeny +SH Zpracovany na strukturu ferit-perlit a tazeny za studena +FP+C
. Zuslechtény a loupany nebo +QT+SH

facsivicabiond e taZzeny a zuSlechtény +C+QT

Zihany na mé&kko a loupany/soustruzeny +A+SH Zuslechtény a tazeny za studena +QT+C

Jini zpUsoby zpracovani napf.

L = ; +C+N
tazeny a normalizacné zihany;

Zpracovany na strukturu ferit-perlit a loupany +FP+SH

Ostatni stavy tepelného zpracovani a mechanické vlastnosti se mohou dohodnout pfi objednavani napf. Zihany na odstranéni pnuti (+SR), normalizacné
Zihany nebo valcovany (+N), za studena tazeny a zihany nebo normalizaéné zihany (+C+A; +C+N). Stav zihany k dosazeni sferoidizace karbidd,
pozadovany pro péchovani a protlaovani za studena, je uveden v EN 10273.

Stav povrchu a toleranéni tridy

Stav povrchu a toleranéni tridy dodavanych vyrobku

Toleranéni tfidy podle ISO 286-2 @
Stav povrchu v dodaném Oznageni o ;
stavu Kruhova ocel Ctvercova ocel Sestihranna ocel Z?:f TEl[F EEE Zvlastni profily
h11 pro h11 pro
Tazeny nebo tepelné +C hii d <80 mm, d<75mm, hil hi2 b
zpracovany + tazeny h12 pro h12 pro '
80 <d <100 d>75mm
+C+ QT
Tazeny + tepelné (+C+N) h10 b ) ) )
zpracovany (+C+SR) (h9 az h12)
(+C+A)
Loupany nebo +SH h9 ) ) ) )
soustruzeny (h6 az h12)
S h9
Brouseny +G (h6 a2 h12) - - - -
cexo o h9
Lestény +PL (h6 a2 h12) - - - -
¥ Pokud neni pfedepsano jinak, plati normované toleranéni tfidy. V zavorkach jsou ostatni mozné toleranéni tfidy podle ISO 286-2, pokud jsou
pozadovany.
Y Dohodnuto pfi objednavani
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Tridy jakosti povrchu

Stav

PFipustna hloubka
necelistvosti

I

max. 0,3 mm
pro t < 15 mm; max, 0,02t
pro15<t< 100 mm

2

max. 0,3 mm
pro t < 15 mm; max, 0,02t
pro15<t< 75 mm

Tridy

]

max. 0,2 mm
pro t <20 mm; max, 0,01t
pro20 <t<75mm

TECHNICKA DOKUMENTACE

Vyrobek technicky bez vady
e)

max. 1,5 prot> 75 mm max. 0,75 prot> 75 mm

Maximalni % dodané

hmotnosti s necelistvostmi | 4 % 1% 1% 0,2 %
nad predepsanou mez
Jakost povrchu
Tvar vyrobku @

Tfida 1 2 3 4
Kruhova ocel + + + +
Ctvercova ocel + + (pro t< 20 mm) © . -
Sestihranna ocel + + (pro t < 50 mm) © B 3
Plocha ocel +9 - - -
Zviastni profily +9 . - i

t = jmenovita tloustka, resp. primer ty¢i a vzdalenost otvoru kli¢e pro ty¢e ¢tvercové a Sestihranné.

a) + udava obvykle dosazitelnou tfidu jakosti povrchu; - nedosazitelna tfida jakosti povrchu.

b) Maximalni hloubka necelistvosti se vztahuje na pfislusny prirez (Sifka nebo tloustka);

c) Zjistovani necelistvosti neni mozné na zafizeni s vifivymi proudy pro t <20 mm nebo 50 mm;

d) Referenéni rozméry se musi dohodnout pfi objednavani.

e) Trida jakosti povrchu musi byt lepSi nez tfida 3.Pozadavky a druh musi byt dohodnuty pfi objednavani.

Pozadavky

Chemickeé slozeni (sloZeni tavby) jsou uvedeny:

- vnormé& EN 10025-2 pro oceli uréené k vSeobecnému pouziti;

- vnormé EN ISO 683-1 pro oceli k zuslechtovani uhlikové jakostni a uslechtilé;

- vnormé EN ISO 683-2 pro oceli k zuslechtovani uslechtilé, legované;

- vnormé EN ISO 683-3 pro oceli k cementovani;

- vnormé EN ISO 683-4 pro oceli automatové.

Mechanické hodnoty:

Pro hodnoty mechanickych vlastnosti uvedenych v tabulkach nize se pouzivaji zkuSebni télesa odebirana a pfipravovana podle schéma uvedeného v
odstavci zkouseni.

Prokalitelnost: se hodnoti u oceli k zu$lechtovani podle uvedenych v EN ISO 683-1 a EN ISO 683-2 a oceli k cementovani

Velikost zrna: s vyjimkou oceli k cementovani (EN ISO 683-3) voli pozadavek na velikost zrna objednavatel. Oceli k cementovani se vétSinou dodavaji
jako jemnozrnné neni-li v objednavce stanoveno jinak. Na pozadavek odbératele musi byt velikost austenitického zrna 5 a jemnéjsi. P ozadavek na
jemnozrnnou ocel se mlze vyskytovat i u oceli k zuslechtovani.

Mikrocistota (obsah nekovovych vméstku): tyka se predevsim oceli k cementovani a zuslechtovani.

Stanoveni rozsahu znecisténi nekovovymi vméstky se provadi dohodnutou metodou napf. podle EN 10247. Kritéria pfipustnosti uréuje objednavatel,
pokud je nespecifikuje norma TDP.

Odubhli¢eni: dovolenou hloubku oduhli¢eni jako volitelny pozadavek, je nutno dohodnout pfi objednavani. Hodnoceni se provadi metalograficky podle EN
ISO 643. Hodnoti se se bud celkové nebo ¢astecné oduhliceni povrchové vrstvy profilu tvafeného za tepla.

Jakost povrchu: tazené vyrobky musi mit hladky povrch bez okuji. To se tyka i vyrobkd, které byly po taZeni tepelné zpracovany. Povrch tepelné
zpracovanych vyrobk( mlze byt pouze tmavé zabarven (tepelné zpracovani je proto nutno provadét v ochranné atmosfére).

Na povrchu se mohou ojedinéle vyskytovat péry, dulky a ryhy. Jejich hloubka nesmi byt u ty&i kruhovych vétsi nez 50 % souétu meznich Gchylek zvolené
tfidy presnosti (napf.h9), méreno od skute¢ného priméru. U ty¢i Sestihrannych, étyrhrannych a plochych nesmi byt hloubka povrchovych ned okonalosti
vétsi nez mezni uchylky h11 podle ISO, méfeno od skute€ného rozméru.

Jakost povrchu vyrobku musi odpovidat jedné ze tfid jakosti povrchu. Pokud nebylo pfi objednavani dohodnuto jinak, doda vyrobce vyrobky s tfidou
jakosti povrchu 1.

U ty¢i plochych a tyci ¢tyfhrannych s rozméry vétSimi nez 20 mm a u tyci Sestihrannych s rozméry vétsimi nez 50 mm musi byt d ovolena hloubka
nedokonalosti dohodnuta pfi objednavani.

Pouze u vyrobkl loupanych nebo brousenych je dosazitelny stav ,vyrobné technicky bez vad“. Jakost povrchu se zpravidla nehodnoti ve vzdalenosti 50
mm z kazdého konce tyce.

Technologické vlastnosti
Obrobitelnost: Oceli pro vS§eobecné technické pouziti a oceli automatové, jsou mechanicky obrobitelné ve stavu dodani.
Oceli k cementovani a oceli k zuSlechtovani, jsou dobfe mechanicky obrobitelné ve stavu zihaném.
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Oceli automatové maji oproti ostatnim druhdim oceli zlepSenou obrobitelnost. Vlastnosti téchto oceli z hlediska obrobitelnosti jsou blize popsany v normé
EN 10087.

Tvéritelnost za studena: pro tvareni za studena se pouzivaji oceli ve stavu sferoidizacné zihaném s maximalné moznym podilem globularniho cementitu
ve strukture oceli (oceli k zuSlechtovani a k cementovani). Oceli podle EN 10277, které nejsou ureny k tepelnému zpracovani, Ize pfipad od pfipadu
tvéret za studena ve stavu po dodani,

nejlépe po dohodé s vyrobcem. Pfi posuzovani tvafitelnosti je tfeba brat v ivahu zpevnéni vzniklé po tazeni, resp. loupani s naslednym rovnanim a
hlazenim.

Vnitini jakost

Pfi objednavani mohou byt dohodnuty pozadavky na vnitfni jakost vyrobku zjiStovanou nedestruktivnimi zkouskami. Vyrobce v tomto pfipadé musi
prokazovat, Ze vnitfni vady (necelistvosti, makroskopické vmeéstky, vycezeniny a jiné vady struktury) ve vyrobku nepfesahuji dohodnutou mez (velikost).
Soucasné je tfeba pfi objednavani dohodnout zplsob a metodiku zkou$eni (na pf. zkousku ultrazvukem), nejlépe odkazem na pfisluSnou normu.

Zkouseni a shoda vyrobku s pozadavky
Vyrobky podle této normy je nutno objednavat s jednim z dokumentd kontroly podle EN 10204.
Odbératel musi uvést druh pozadovaného dokumentu kontroly. Pokud ma byt na zakladé dohody vystavena zkuSebni zprava EN 10204-2.2, musi
obsahovat:
- potvrzeni, Ze dodavka odpovida uzavienym dohodam,
- vysledky rozboru tavby pro v§echny prvky, které jsou pfedepsany pro pfislusnou znacku oceli.
Pokud ma byt vystaven inspekéni certifikat podle EN 10204-3.1 resp. 3.2 musi byt provedena specifikovana kontrola a v inspekénim certifikatu uvedeny
vysledky specifikovanych zkousek uvedenych v této normé a také:
- vysledky rozboru tavby pro v§echny prvky pfedepsané pro pfislusnou ocel
- vysledky zkouSek a kontrol volitelnych pozadavki,
- Ciselna oznaceni, ktera dovoluji vzajemné pfifazeni dokumentl kontroly, zkusebnich vzorkl, zkuSebnich téles a vyrobku.
Specifikované zkousky:
Mechanické vlastnosti zjiStované zkouskou tahem, Tvrdost podle Brinella.
Pro material tazeny nebo loupany se zkousky provadéji pro kazdou tavbu a rozmeér. Je-li material navic tepelné zpracovan zkousi se kazda tavba, rozmér
a davka tepelného zpracovani.
Volitelné pozadavky:
- mechanickeé vlastnosti stanovené na referenénim vzorku ve stavu zuslechténém,
- velikost austenitického zrna 5 a jemnéjsi, obsah nekovovych vméstka,
- hloubka oduhli€eni u oceli k zuSlechtovani,
- korozni ochrana — pouziti ochranného prostfedku, ktery poskytuje ¢asoveé omezenou a pfiméfenou ochranu béhem dopravy a
skladovani. Korozni ochranu provadi vyrobce,
- nedestruktivni zkouseni,
- chemicky rozbor vyrobku,
- zvlastni pozadavky na znaceni

Chemické slozeni vybranych znaéek oceli z norem EN 10025-2,
ISO 683-1, ISO 683-2,
ISO 683-4

Chemické slozeni tavby

Leskla ocel pro v§eobecné pouziti podle EN 10025-2
Ocel C pro jmenovité tloustky mm . Mn P s 2 N3 cu?
- Si Ostatni
Znacka Cislo t< 16 16<t<40 40<t<100 MED EYS EYS D (DS
S235JRC 1.0122 0,17 0,17 0,20 - 1040 0,040 0,035 0,012 0,55
S355J2C 1.0579 0,20 0,20 0,22 0,55 1,60 0,030 0,025 - 0,55

Leskla ocel nelegovana jakostni k zuslechtovani podle EN ISO 683%

Ocel . Ostatni
. c S 9 Mn P S Cr Mo Ni Cu Mo+Ni
Znacka Cislo max. max. max. max. max. max. max.
C25 1.0406 0,22-0,29 |0,10-0,40 |0,40-0,70 |0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
C30 1.0528 0,27-0,34 |0,10-0,40 |0,50-0,80 | 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
C35 1.0501 0,32-0,39 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
C40 1.0511 0,37-0,44 |0,10-0,40 |0,50-0,80 | 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
C45 1.0503 0,42-0,50 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
C50 1.0540 0,47-0,55 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
C60 1.0601 0,57-0,65 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,30 0,63
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D Oceli se zlep$enou obrobitelnosti plisobenim vyssiho obsahu S do 0,10 % s kontrolovanou morfologii sulfidd nebo pfisadami Pb Ize
objednat. Pfi zvySeném obsahu S se zvysi horni hranice Mn 0 0,15 %.

2 Pro zlep$eni obrobitelnosti Ize obsah S zvysit 0 0,005 % za predpokladu, Ze chemické sloZeni obsahuje Ca min. 0,002 % a upravena
morfologie sulfidickych vmeéstku.

¥ Maximalni obsah dusiku neni nutno dodrZet, pokud tavba obsahuje min. 0,020 % Al celkového nebo min. 0,015 % rozpustného
nebo jiné prvky, které vazou dusik. Tyto prvky musi pak byt uvedeny v dokumentu kontroly (atestu).

4 Obsah Cu nad 0,40 % miZe zpUsobovat lamavost pfi tvafeni za tepla.

% Pripustny je niz8i obsah Si, pokud je ocel deoxidovana jinymi prostfedky.

Lesklé oceli automatové podle EN ISO 683-3

Oceli automatové neurcené k tepelnému zpracovani

Ocel 1) 2)
- € =) Mn i s Pb
Znatka Cislo max. max. max.
9S20 1.0721 0,13 0,05 0,60-1,20 0,11 0,15-0,25 -
11SMn30 1.0715 -
0,14 0,05 0,90-1,30 0,11 0,27-0,33
11SMnPb30 1.0718 0,20-0,35
11SMn37 1.0736 -
0,14 0,05 1,00-1,50 0,11 0,34-0,40
11SMnPb37 1.737 0,20-0,35
Oceli automatové k cementovani
ocel © e Mn i S Pb
Znacka Cislo max. max.
1.0721 -
10s20 0,07-0,13 0,40 0,70-1,10 0,060 0,15-0,25
10SPbh30 1.0722 0,20-0,35
15SMn13 1.0725 0,12-0,18 0,40 0,90-1,30 0,060 0,08-0,18 -
17SMn20 1.0737 0,14-0,20 0,40 1,20-1,60 0,060 0,15-0,25 -

Y Vzhledem k tomu, Ze ma Si negativni vliv na obrobitelnost, neni jeho obsah specificky uréen. Ma-li véak byt zaruéena tvorba specialnich oxid
pfi deoxidaci tavby, Ize dohodnout jeho obsah 0,10-0,40 %.
2 Pfi objednavani Ize obsah fosforu dohodnout v rozmezi 0,06-0,11 % nebo max. 0,05 %.

Automatova ocel k zuslechtovani

Ocel
1) 2)
¢ Si Mn P s Pb
Znacka Cislo max. max.
35520 1.0726 -
0,32-0,39 0,40 0,70-1,10 0,60 0,15-0,25
35SPb20 1.0756 0,15-0,35
36SMnl14 1.0764 -
0,32-0,39 0,40 1,30-1,70 0,60 0,10-0,18
36SMnPb14 1.0765 0,15-0,35
355Mn20 1.0766 -
0,32-0,39 0,40 0,90-1,40 0,60 0,15-0,25
35SMnPb20 1.0767 0,15-0,35
385SMn28 1.0760 -
0,35-0,40 0,40 1,20-1,50 0,60 0,24-0,33
38SMnPb28 1.0761 0,15-0,35
44SMn28 1.0762 -
0,40-0,48 0,40 1,30-1,70 0,60 0,24-0,33
44SMnPb28 1.0763 0,15-0,35
46S20 1.0727 -
0,42-0,50 0,40 0,70-1,10 0,60 0,15-0,25
46SPb20 1.0757 0,15-0,35

D vzhledem k tomu, Ze ma Si negativni vliv na obrobitelnost, neni jeho obsah specificky uréen. Ma-li vdak byt zaru¢ena tvorba specialnich oxidl
pfi deoxidaci tavby, Ize dohodnout jeho obsah 0,10-0,40 %.
2 Pfi objednavani Ize obsah fosforu dohodnout v rozmezi 0,06-0,11 % nebo max. 0,05 %.
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Leskla ocel k cementovani podle EN ISO 683-4

Ocel .
- c S Mn P S Cr Mo Ni Cu
Znacka Gislo max. max. max. max. max. max.
C10E 1.1121 0,035
0,07-0,13 |0,15-0,40 |0,30-0,60 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C10R 1.1207 ’
0,040
C15E 1.1141 0,035
0,12-0,18 |0,15-0,40 |0,30-0,60 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C15R 1.1140 ’
0,040
C16E 1.1148 0,035
0,12-0,18 |0,15-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C16R 1.1208 ’
0,040
20Cr4 1.7027 0,035
0,17-0,23 |0,15-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |- - 0,40
20CrS4 1.7028 ’
0,040
16MnCr5 1.7131 0,035
0,14-0,19 |0,15-0,40 |1,00-1,30 |0,025 0.020- 0,80-1,10 |- - 0,40
16MnCrS5 1.7139 ’
0,040
20MnCr5 1.7147 0,035
0,17-0,22 |0,15-0,40 |1,10-1,40 |0,025 0.020- 1,00-1,30 |- - 0,40
20MnCrS5 1.7149 ’
0,040
24CrMo4 2 1.7208 0,035
0,20-0,27 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |- - 0,40
24CrMoS4 1.7209 ’
0,040
16NiCr4 15714 0,035
0,13-0,19 |0,15-0,40 |0,70-1,00 |0,025 0.020- 0,60-1,00 |- 0,80-1,10 |0,40
16NiCrs4 15715 ’
0,040
20NiCrMo2-2 1.6523 0,035
0,17-0,23 |0,15-0,40 |0,65-0,95 |0,025 0.020- 0,35-0,70 |0,15-0,25 |0,40-0,70 | 0,40
20NiCrMoS2-2 1.6526 ’
0,040
17NiCrMo6-4 1.6566 0,035
0,14-0,20 |0,15-0,40 |0,60-0,9 0,025 0.020- 0,80-1,10 |0,15-0,25 |1,20-1,60 | 0,40
17NiCrMoS6-4 1.6569 ’
0,040
18CrNiMo7-6 1.6587 0,15-0,21 |0,15-0,40 |0,50-0,90 |0,025 0,035 1,50-1,80 |0,25-0,35 |1,40-1,70 |0,40

Y Oceli Ize dodavat s niz§im obsahem Si. V tomto pfipadé se voli alternativni zpsoby deoxidace;
2 Tato znacka oceli se odliduje od oceli stejného oznadeni uréené k zuslechtovani chemickym sloZzenim a poZadavky na jemnozrnnou strukturu.

Leskla ocel k zuslechtovani ¥

Nelegované oceli k zuslechtovani podle EN ISO 683-1
Ocel )
- c e Mn P S Cr Mo Ni Cu
Znacka Gislo max. max. max. max. max. max.
C25E 1.1158 0,035
0,22-0,29 |0,10-0,40 |0,40-0,70 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C25R 1.1163 '
0,040
C30E 1.1178 0,035
0,27-0,34 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C30R 1.1179 '
0,040
C35E 1.1181 0,035
0,32-0,38 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C35R 1.1180 '
0,040
C40E 1.1186 0,37-0,44 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0,035 0,40 0,10 0,40 0,30
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C40R 1.1189 8'84218_
C45E 1.1191 0,035
0,42-0,50 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 : 0,40 0,30
C45R 1.1201 8’838 0,10 0,40
C50E 1.1206 0,035
0,47-0,55 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C50R 1.1241 ’
0,040
C60E 1.1221 0,035
0,57-0,65 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,40 0,10 0,40 0,30
C60R 1.1223 '
0,040
28Mn6 1.1170 0,25-0,32 |0,10-0,40 |1,30-1,65 |0,025 0,035 0,40 0,10 0,40 0,30
36Mn6 1.1127 0,33-0,40 |0,10-0,40 |1,30-1,65 |0,025 0,035 0,40 0,10 0,40 0,30
42Mn6 1.1055 0,39-0,46 |0,10-0,40 |1,30-1,65 |0,025 0,035 0,40 0,10 0,40 0,30
Legované oceli k zuslechtovani podle EN ISO 683-2
34Cr4 1.7033 0,035
0,30-0,37 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |- - 0,40
34CrS4 1.7037 0’040
37Cr4 1.7034 0,035
0,34-0,41 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |- - 0,40
37Crs4 1.7038 0’040
41Cr4 1.7035 0,035
0,38-0,45 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |- - 0,40
41CrS4 1.7039 0’040
25CrMo4 1.7218 0,035
0,22-0,29 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |0,15-0,30 |- 0,40
25CrMoS4 1.7213 0’040
34CrMo4 1.7720 0,035
0,30-0,37 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |0,15-0,30 |- 0,40
34CrMoS4 1.7226 '
0,040
42CrMo4 1.7125 0,035
0,38-0,45 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0.020- 0,90-1,20 |0,15-0,30 |- 0,40
42CrMoS4 1.7227 '
0,040
50CrMo4 1.7228 0,46-0,54 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0,035 0,90-1,20 |0,15-0,30 |- 0,40
51Crv4 1.8159 0,47-0,55 |0,10-0,40 |0,60-1,00 |0,025 0,035 0,80-1,10 B/:;)élo- - 0,40
36CrNiNo4 1.6511 0,32-0,40 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0,035 0,90-1,20 |0,15-0,30 |0,90-1,20 |0,40
34CrNiMo6 1.6582 0,30-0,38 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0,035 1,30-1,70 |0,15-0,30 |1,30-1,70 |0,40
30CrNiMo8 1.6580 0,26-0,34 |0,10-0,40 |0,50-0,80 |0,025 0,035 1,80-2,20 |0,30-0,50 |1,80-2,20 |0,40
D U nelegovanych oceli k zuglechtovani je Cr+Mo+Ni max. 0,63 %;
2 Oceli Ize dodavat s niz&§im obsahem Si. V tomto pfipadé se voli alternativni zpisoby deoxidace.
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CSN EN 10277

Mechanické vlastnosti lesklé oceli pro obecné konstrukéni pouziti
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Druh oceli Mechanické vlastnosti ¥
tTIouét’ka Vélcovano + loupano (+SH) Tazeno za studena (+C)
Znacka Cislo o L\g\t/l\;)st ’ II\?/I"F"a I\R/Ip}gvglin. I\RAHI;Zi ﬁin.
5<t<10 - - 355 470-840 8
10<t<16 - - 300 420-770 9
S235JRC 1.0122 16 < <40 107-152 360-510 260 390-730 10
40 <t=<63 107-152 360-510 235 380-670 11
63 <t<100 107-152 360-510 215 360-640 11
5<t<10 - - 520 630-950 6
10<t<16 - - 450 580-880 7
S355J2C 1.0579 16 < <40 140-187 470-630 350 530-850 8
40<t<63 140-187 470-630 335 500-770 9
63 <t<100 140-187 470-630 315 470-740 9
5<t<10 - - 420 560-860 6
10<t<16 - - 380 530-830 7
C25 1.0406 16 < <40 131-187 440-640 300 510-810 8
40 <t=<63 131-187 440-640 265 490-790 9
63 <t<100 131-187 440-640 245 440-740 10
5<t<10 - - 455 610-910 6
10<t<16 - - 420 570-870 7
C30 1.0528 16 < <40 143-198 480-680 345 550-850 8
40<t<63 143-198 480-680 300 520-820 9
63 <t<100 143-198 480-680 250 480-780 9
5<t<10 - - 510 650-1000 6
10<t=<16 - - 420 600-950 7
C35 1.0501 16 < <40 156-204 520-700 320 580-880 8
40<t=<63 156-204 520-700 300 550-840 9
63 <t<100 156-204 520-700 270 520-800 9
5<t<10 - - 540 700-1000 6
10<t<16 - - 460 650-980 7
C40 1.0511 16 < <40 164-207 550-710 365 620-920 8
40<t<63 164-207 550-710 330 590-840 9
63 <t=<100 164-207 550-710 290 550-820 9
5<t<10 - - 565 750-1050 5
10<t<16 - - 500 710-1030 6
Cc45 1.0503 16 < <40 172-241 580-820 410 650-1000 7
40<t=<63 172-241 580-820 360 630-900 8
63 <t<100 172-241 580-820 310 580-850 8
5<t<10 - - 590 770-1100 5
C50 4) 1.0540 10<t=<16 - - 520 730-1080 6
16 < <40 179-269 610-910 440 690-1050 7
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40 <t<63 179-269 610-910 390 650-1030 8
63 <t<100 179-269 610-910 - - -
5<t=<10 - - 630 800-1150 5
10<t<16 - - 550 780-1130 5
c604 1.0601 16 < <40 196-278 670-940 480 730-1100 6
40<t<63 196-278 670-940 - - -
63 <t<100 196-278 670-940 = = =

Y Mechanické vlastnosti pro tloustky < 5 mm je nutno dohodnout pfi objednavani;

2V pFipadé sporu jsou hodnoty pevnosti v tahu rozhodujici;

% Pro ploché a zvlastni profily se miZe mez kluzu (Rpo,2) odchylovat 0 -10 % a pevnost v tahu (Rm) 0 + 10 %;
4 Oceli C 50 a C60ve stavu +C je nutno pfed tazenim za studena mékce Zihat.

Mechanické vlastnosti lesklé automatové oceli neuréené k tepelnému zpracovani

Druh oceli Mechanické vlastnosti
Tloustka v
t Vélcovano + loupano (+SH) Tazeno za studena (+C)
mm
Znacka Cislo
Tvrdost ? Rm Rpo2 ¥ Rm ® A
HBW MPa MPa min. MPa min.
t<16 154 330-520 - - -
16 <t<40 154 330-520 - - -
9S20 1.0721
40<t<63 154 320-520 - - -
63 <t<100 140 310-470 - - -
5<t<10 - - 440 510-810 6
10<t<16 - - 410 490-760 7
11SMn30 1.0715
11SMNPb30 1.0718
11SMN37 10736 16 <t<40 169 380-570 375 460-710 8
11SMnPb37 1.0737
40<t<63 169 370-570 305 400-650 9
63 <t<100 154 360-520 245 360-630 9

D Pro tloustku < 5 mm, se mechanické hodnoty dohodnou pfi objednavant;
2V pripadé sporu je rozhodujici pevnost v tahu;
3 Pro ploché a specialni profily se maze mez kluzu (Rp0,2) odchylovat o — 10% a pevnost o + 10%

Mechanické vlastnosti lesklé automatové oceli k cementovani

Druh oceli Mechanické vlastnosti
Tloustka v
t Vélcovano + loupano (+SH) Tazeno za studena (+C)
. mm
Znacka Cislo
Tvrdost 2 Rm Rpo2 ¥ Rm? A
HBW MPa MPa min. MPa min.
5<t<10 - - 410 520-780 7
10<t<16 - - 390 490-740 8
ey 10721 146 <t<40 156 360-530 360 460-720 9
10SPb20 1.0722
40<t<63 156 360-530 295 410-660 10
63 <t<100 146 350-490 235 380-630 11
15SMn13 1.0725 5<t<10 - - 450 560-840 6
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10<t<16 - - 430 500-800 7
16 <t<40 178 430-600 390 470-770 8
40 <t=<63 172 430-580 350 460-680 9
63 <t<100 160 420-540 265 440-650 10
5<t<10 - - 450 560-840 6
10<t<16 - - 430 500-800 7
17SMn20 1.0735 16 <t<40 178 430-600 390 470-770 8
40<t<63 172 430-580 350 460-680 9
63 <t< 100 160 420-540 265 440-650 10
D Pro tloustku < 5 mm, se mechanické hodnoty dohodnou pfi objednavant;
2V pFipadé sporu je rozhoduijici pevnost v tahu;
3 Pro ploché a specialni profily se miize mez kluzu (Rpo.2) odchylovat 0 — 10% a pevnost 0 + 10%
Mechanické vlastnosti nelegované lesklé oceli k cementovani
\iegi?vano + loupano Tazeno za studena (+C) +A +SH +A+C
Tloustka ? (+SH)
Znacka Cislo t 3)
mm Twrdost?  |Rm mc;z Rm? {; HBW HBW
HBW MPa " MPa > max. max.
min. min
5<t<10 - - 350 460-760 8 - 225
10<t<16 - - 300 430-730 9 - 216
C10E 11121
C10R 1.1207 16 <t<40 92-163 310-550 250 400-700 10 131 207
40 <t<63 92-163 310-550 200 350-640 12 131 190
63 <t<100 92-163 310-550 180 320-580 12 131 172
5<t<10 - - 380 500-800 7 - 238
10<t<16 - - 340 480-780 8 - 231
C15E 1.1141
C15R 11140 16 <t<40 98-178 330-600 280 430-730 9 143 216
40<t=<63 98-178 330-600 240 380-670 11 143 198
63 <t<100 98-178 330-600 215 340-600 12 143 178
5<t<10 - - 400 520-820 7 - 242
10<t<16 - - 360 500-800 8 - 238
C16E 1.1148
C16R 1.1208 16 <t<40 105-184 350-620 300 450-750 9 156 222
40<t<63 105-184 250-620 260 400-690 11 156 204
63 <t=<100 105-184 350-620 235 360-620 12 156 184
Mechanické vlastnosti legované lesklé oceli k cementovani
; +A + loupano +A + tazeno +FP + loupéno +FP + tazeno
3 Tloustka (+A + SH) (+A +C) (+FP+ Sh) (+FP+C)
Znacka Cislo t
mm Tvrdost HBW Tvrdost HBW Tvrdost HBW Tvrdost HBW
max. max. max. max.

WWW.BOLZANO.CZ

9/20



http://www.bolzano.cz/

alcol=

Bohdan

aENn .

TECHNICKA DOKUMENTACE

5<t<10 - . ) .
10<t<16 - - . )
20Cr4 1.7027
20CrS4 1.7028 16 <t<40 197 - - 140-240
40<t<63 197 - - 140-240
63 <t<100 197 - - 140-240
5<t<10 - 260 - )
10<t<16 - 250 - )
igmggs i;gé 16 <t <40 207 245 140-187 140-240
40 <t<63 207 240 140-187 140-235
63 <t <100 207 240 140-187 140-235
5<t<10 - 270 - -
10<t<16 - 260 - -
3852325 ﬂﬁ; 16 <t<40 217 255 152-201 152-250
40<t<63 217 250 152-201 152-245
63 <t<100 217 250 152-201 152-245
5<t<10 - 270 - -
10<t<16 - 260 - -
e 11298 Me<ts40 212 255 - -
40<t<63 212 250 - -
63 <t<100 212 250 - -
5<t<10 - 270 - -
10<t<16 - 260 - )
ig“:gg A ot l1e<tsao 217 255 156-207 156-245
40 <t<63 217 255 156-207 156-240
63 <t<100 217 255 156-207 156-240
5<t<10 - 270 - -
10<t<16 - 260 . )
§3ﬁlgmg§§z i:gggg 16 <t <40 212 255 149-194 149-240
40<t<63 212 255 149-194 149-235
63 <t<100 212 255 149-194 149-235
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Mechanické vlastnosti legované lesklé oceli k cementovani (pokracovani)

5<t<10 . 275 : ]
10<t< 16 : 265 : )

oo 1o 16 <ts40 229 260 149-201 149-250
40<ts63 229 255 149-201 149-245
63 <t <100 229 255 149-201 149-245
5<t<10 . i i )
10<t<16 . : i )

18CrNiMo7-6 16587 |16 <t<40 229 : 149-201 149-280
40 <t<63 229 : 149-201 149-280
63 <t <100 229 : 149-201

D Pro tloustku < 5 mm, se mechanické hodnoty dohodnou pfi objednavant;

2V pFipadé sporu je rozhoduijici pevnost v tahu;

% Pro ploché a specialni profily se miize mez kluzu (Rp0,2) odchylovat o — 10 % a pevnost 0 + 10 %
4 Hodnoty tvrdosti pro ploché vyrobky se mohou odchylovat o = 10 %

Mechanické vlastnosti legované lesklé automatoveé oceli k zuslechtovani

I\ﬁ;gx?no * Tazeno Zuslechténo + loupano ® | Zuslechténo + tazeno
Tloustka
Tlo iy +C) (+QT + SH) (+QT +C)
Znacka Cislo ‘
HBW4) R RpO,Z Rm A Rp0,2 Rm A Rp0,25) Rms) A
mm " MPa MPa % MPa MPa % MPa |MPa %
max. MPa . . . . . .
min. min. min. min. min. min.
; ; 480 | 640- |6 ; ; ; 490 | 700- 9
5<t<10
880 900
; ; 400 |590- |7 ; ; ; 490 | 700- 11
10<t<16
830 900
198 520-  |350 |5e0- |8 380 | 600- |16 455  |650- |12
35520 1.0726 . 680
35SPb20 10756 |16<t=40
680 800 750 850
196 520- 1340 |530- |9 320 |550- |17 400 |570- 13
40 <t< 63
670 760 700 770
190 500- 300 |510- |9 320 |550- |17 385 | 550- 14
63<t< 100
650 680 700 750
; ; 500 |660- |6 ; ; - 525 | 750- 6
5<t<10
960 1000
36SMn14 1.0764
SeeMnEbL4 | Loves ; ; 440 | 620- |6 ; ; ; 520 | 740- 6
10<t<16
920 990
16 <t <40 219 560- 390 | 600- |7 420 |670- |15 505 | 720-970 |8
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750 900 820 970
216 560- |360 | 580- 400 |640- |16 475  |680- |9
40<t<63
740 840 790 930
216 550- |340 | 560-820 360 |570- |17 405 |580- |9
63<t< 100
740 820 720 840
- - 500 | 660- - - - 595  |850- |9
5<t<10
960 1000
; - 440 | 620- . . - 545  |775- |10
10<t<16
920 925
sz o766 219 560- 390 | 600- 365 |590- |15 490  |700- |12
n .
35SMnPb20 | 10767 | 16<t=40
750 900 790 900
216 560- |360 | 580- 335  |540- |16 490 | 700-900 |13
40<t<63
740 840 740
216 550- |340 | 560- . . - 440 | 625 14
63<t< 100
740 820 850
- . 550 | 700- . . - 595  |850- |9
5<t<10
960 1000
. - 500 | 660- . . . 595  |850- |9
10<t<16
960 1000
S o760 213 560- |420 | 610- 420 |700- |16 490  |700- |11
n .
38SMnPb2s | 10761 | 10 <t=40
730 900 850 900
213 560- 400 | 600-840 400 |700- |16 490 |700- |12
40<t<63
730 840 850 900
204 550- |350 | 580- 380 |630- |16 490 |700- |12
63<t< 100
700 820 800 900
- - 600 | 760- - - - 595  |850- |9
5<t<10
1030 1000
o Lo - - 530 | 710- - - - 595  |850- |9
n .
44SMnPb28 | 1.0763 | 0<t=16
980 1000
241 630- |460 | 660- 420 |700- |16 490 |700- |11
16 <t <40
820 900 850 900
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231 620- 430 650- 7 410 700- 16 490 700- 12
40<t<63
790 870 850 900
228- 610- 390 630- 7 400 700- 16 490 700- 12
63<t<100
780 840 850 900
- - 570 740- 5 - - - 595 850- 8
5<t=<10
980 1000
- - 470 690- 6 - - - 560 800- 9
10<t<16
930 950
46520 10727 222 590- 400 640- 7 430 650- 13 490 700- 10
46SPb20 10757 | 16<t=40
760 880 800 850
213 580- 380 610- 8 370 630- 14 490 700- 11
40<t<63
730 850 780 850
207 560- 340 580- 8 370 630- 14 455 650-850 | 11
63<t<100
710 820 780 850
D Pro nekruhové profily je v zuslechténém stavu se smérodatny priifez uréuje z diagramu B1 normy EN 10277,
2 Pro tloustky < 5 mm se mechanické hodnoty dohodnou; 3) Tyto hodnoty plati také pro stav taZeny + zu$lechtény (+C + QT);
4 Ve spornych pripadech plati pevnost v tahu;
% Pro ploché a specialni profily se hodnoty meze kluzu (Rp02) mohou odchylovat o — 10% a pevnost v tahu o = 10%.

Mechanické hodnoty lesklé nelegované oceli uréené k zuslecht'ovani

Vélcovano + Tazeno Zuslechténo + loupano 3) (Z_:’SIT?ih?)no + tazeno
Tloustka loupano (SH) (+C) (QT + SH)
Znatka | Cislo :nm Reo
Rpo,2 A Rpo,2 A KV2 y R A
2 HBW | Rm Mpa |Rn % MPa | Rm % |J MPa | \iba | o
2 MPa : MPa . . MPa : . Min |5 .
min min. | min. min. |min  |g min
560-
5<t<10 ; ; a20 |00 |6 ; ; - - - ; ;
530-
10<t<16 - - 380 880 7 - - - - = - -
440- 510- 500-
C25E 1.1158 < - - - -
CooR 11163 16 <t=<40 130-187 640 300 810 8 320 650 20 45
440- 490-
40 <t<63 130-187 640 265 790 9 - - - - - - -
440- 440-
63<t<100 130-187 640 245 740 10 - - - - - - -
610-
<t< - - - o = = = = -
5<t<10 455 910 6
C30E 1.1178 10<t=<16 - - 420 g;g- 7 - - - = o = -
C30R 1.1179
480- 550- 550-
< = o o o
16 <t<40 145-198 680 345 850 8 350 750 20 40
40 <t<63 145-198 300 9 300 20 40 - - -
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480- 520- 500-
680 820 650
63<t<100 145-189 ggg' 250 ;‘gg' 9 300 2(5)8' 20 40 - - -
5<t<10 - ; 510 | 200 |6 - - - - 525 |02 |9
10<ts16 | - ; 220 | |7 - - - - a0 | DY o
5325 i:ﬁgé 16<t<40 | 156-204 %g' 320 ggg' 8 370 ggg' 19 |35 455 ggg' 10
40<t<63 156204 |20 300 |20 |9 320 |20 |20 |35 400 |30 |
63<ts100 |156-204 |20 |o75 320" g 320 |20 |20 |35 |35 |0 |1
5<t<10 ; ; 540 | 100 |6 - - - - 560 | Sooc |8
10<t<16 |- ; 60 o |7 - - - - 525 |2 |8
caoe 1186 qg<tsa0 164207 0 lmes 2 I8 a0 (8 18 s a0 (Y |9
40<ts63 164207 |30 330 |20 |9 350 |90 19r 130 a3 |20 10
63<t<100 164207 |0 290 | 220" |0 350 |S00 19 30 a0 (0¥ n
5<t<10 ; ; 565 | 100 |5 - - - - 595 oo |8
10<t<16 |- - 500 | 110 |6 - - - - 565 o100 |8
ops LISl lte<tsdo  |172241 | 200|410 | S0 |7 430 |0 116 |25 (525 |00 o
40<t<63 172241 | 200 360 | oo |8 sro |93 17 25 a5 (XY 10
63<t<100 172241 |00 310 |30 |8 g0 |90 117 125 a5 |9V |n
5<t<10 , , 500 |10 |5 - - - - 610 |50 |7
10<ts16 | - - 520 | 190 |6 - - - - 580 |So0 |7
gggg ﬂgg; 16 <t <40 179-269 gig' 440 23(5)6 7 460 ;gg' 15 - 555 ;gg' 8
40 <t<63 179-269 g;g' 390 iggb 8 400 ggg: 16 - 510 ;gg' 9
63<t<100 179-269 gig' - - - 400 ggg' 16 - 475 ggg' 9
5<t<10 - - 630 2(1)(5)6 5 - - - - 630 3(1)86 6
coor L1y | 10<tsTE - - 550 |10 |5 - - - - 615 |50 16
C60R 11223
16 <t<40 196-278 gzg' 480 ﬁgb 6 520 ggg' 13 - 580 ?(3)26 7
40<t<63 | 196-278 - - - 450 4 - 545 8
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670- 750- 780-
940 900 980
670- 750- 750-
63<t<100 196-278 940 - - - 450 900 14 - 525 950 8
700-
16 <t<40 - - - - - 490 850 15 40 - - -
650-
28Mn6 1.1170 40 <t<63 = = - - - 440 800 16 40 - - -
650-
63<t=<100 - - - - - 440 800 16 40 - - -
D Pro nekruhové a specialni profily v zuslechténém stavu se smérodatny prafez uréuje z diagramu B1 normy EN 10277
2 Pro tloustky < 5 mm se mechanické hodnoty dohodnou; 3) Tyto mechanické hodnoty plati také pro stav tazeny + zuslechtény
(+C+QT); 4) V pripadé sporu plati hodnoty pevnosti v tahu;
% Pro ploché a specialni profily se hodnoty meze kluzu (Rp02) mohou odchylovat o — 10% a pevnost v tahu 0 = 10 %..

Mechanické hodnoty lesklé nelegované oceli uréené k zuslecht'ovani (pokracovani)

Vélcovano + | Tazeno Zus$lechténo + loupano 3) Zu$lechténo + tazeno
Tloustka loupano (SH) (+C) (+QT + SH) (QT +C)
" . t
Znacka Cislo Rpo.2
mm HBW (R %2 |Rn b Rw2 o A KV2 'mpa |Rm A
’ 2 MPa Pa  Impa |2 MPa \Mpa |% J min. | MPa %
min. min. min. min. min. 5 9 min.
16<t<40 |- ; - - - 540 | L0 |14 |40 - - .
700-
36Mn6 1.1127 40<t<63 - - - - - 460 850 15 40 - - -
63<t<100 |- - - - - a0 ¥ s w0 - - ;
16<t<40 |- ; - - - 500 (50 |14 |40 |- - -
750-
42Mn6 1.1055 40<t<63 - - - - - 480 900 15 40 - - -
750-
63<t<100 - - - - - 480 900 15 40 - - -

D Pro nekruhové a specialni profily v zuslechténém stavu se smérodatny prifez uréuje z diagramu B1 normy EN 10277;

2 Pro tloustky < 5 mm se mechanické hodnoty dohodnou; 3) Tyto mechanické hodnoty plati také pro stav tazeny + zuslechtény
(+C+QT); 4) V pfipadé sporu plati hodnoty pevnosti v tahu;

% Pro ploché a specialni profily se hodnoty meze kluzu (Rp02) mohou odchylovat o0 — 10% a pevnost v tahu 0 = 10 %..

Mechanické hodnoty lesklé legované oceli uréené k zuslecht'ovani

Mékce Méekce Zuslechténo + loupano Zuslechténo + tazeno
Zihéano +lsn s (QT + SH) (QT +C)
= . Zihano +
Tloustka loupéno Tazeno
< . t (+A + SH)
Znacka Cislo mm Tv Sl'+vfc\j ;—sf) Rz R A KV2 Rpo,2 Rm Y A
0, 0,
v Tvrdost HBW MPa | \pa i - MPa | \pa A
HBW min. min. min. min. min.
max.
max.
5<t<10 - 285 - - - - 700 900-1100 |8
10<t<16 - 275 - - - - 700 900-1100 |9
34Cr4 1.7033
340rS4 17037 16 <t<40 223 270 590 800-950 14 40 580 800-1000 |9
40<t<63 223 265 460 700-850 15 40 510 700-900 10
63<t<100 223 265 460 700-850 15 40 480 700-900 11
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5<t=<10 - - = = = = = = =
10<t<16 - - - - - - - - -
37Cr4 1.7034
37CrS4 17038 16 <t<40 235 - 630 850-1000 |13 35 - - -
40<t<63 235 - 510 750-900 14 35 - - -
63<t<100 235 - 510 750-900 14 35 - - -
1000-
5<t<10 - 295 - - - - 770 1200 8
1000-
10<t<16 - 285 - - - - 750 1200 8
41Cr4 1.7035
41CrS4 1.7039 16 <t<40 241 280 660 900-1100 |12 35 670 900-1100 |9
40<t<63 241 270 560 800-950 14 35 570 800-1000 |10
63<t<100 241 270 560 800-950 14 35 570 800-1000 |11
5<t<10 = = = = = = = = =
10<t<16 - - - - - - - - -
34CrMo4 1.7220
34CrMoS4 17226 16 <t<40 223 - 560 900-1000 |12 40 - - -
40<t<63 223 - 550 800-950 14 45 - - -
63<t=<100 223 - 550 800-950 14 45 - - -
1000-
5<t<10 - 300 - - - - 770 1200 8
1000-
10<t<16 - 290 - - - - 750 1200 8
1042CrMo4 1.7225 1000- 1000-
42CrMoS4 1.7227 16 <t<40 241 285 750 1200 11 35 720 1200 9
40<t<63 241 280 650 900-1100 |12 35 650 900-1100 |10
63<t=<100 241 280 650 900-1100 |12 35
Mechanické hodnoty lesklé legované oceli uréené k zuslecht'ovani (pokracovani)
Mékce Méekce Zuslechténo + loupano Zuslechténo + tazeno
Zihéano s (QT + SH) (QT +C)
= P Zihéno +
Tloustka loupéno Tazeno
< . t (+A + SH)
Znadka Cislo mm Tv SI'+ P(\j*’ ?) Rwz | A KV2 Reoz | poa) A
n2) Tvrdost H\|/3rV\;)s MPa | o % J MPa | D %
HBW min. min. min. min. min.
max.
max.
5<t<10 - - - - - - - - -
10<t<16 - - - - - - = - -
50CrMo4 1.7228 16 <t<40 248 - 780 1000- 10 30 - - -
1200
40<t<63 248 - 700 900-1100 |12 30 - - -
63<t<100 248 - 700 900-1100 |12 30 - - -
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10<t<16 248 311 900 | 1 9 - - - -
1000-
51Crv4 1.8159 16 <t<40 248 293 800 1200 10 30 - - -
40 <t<63 248 287 700 900-1100 |12 30 - - -
5<t<10 - - - - - - - - -
10<t<16 - - - = = - - - -
. 1000-
36CrNiMo4 1.6511 16 <t<40 248 - 800 1200 11 40 - - -
40 <t<63 248 - 700 900-1100 |12 45 - - -
63<t<100 248 - 700 900-1100 |12 45 - - -
5<ts10 ; 308 - - - - 770 |10 8
10<t<16 ; 208 - - - - 750 | 100y 8
34CrNiMo6 16582 |16 <t<40 248 203 900 | T30 10 |40 720 | 1007 9
1000- 1000-
40<t<63 248 288 800 1200 11 45 650 1200 10
1000- 1000-
63<t<100 248 288 800 1200 11 45 650 1200 10
5<t<10 - - - - - - - - -
10<t<16 - - - - - - - - -
. 1030-
30CrNiMo8 1.6580 16 <t<40 248 - 850 1230 12 30 - - -
40<t<63 248 - 800 980-1180 |12 35 - - -
63<t<100 248 - 800 980-1180 |12 35 - - -
Y Pro nekruhové a specialni profily v zuslechténém stavu se smérodatny prifez uréuje z diagramu B1 normy EN 10277;
2 Pro tloustky < 5 mm se mechanické hodnoty dohodnou;
3 Tyto mechanické hodnoty plati také pro stav tazeny + zuslechtény (+C+QT);
4 Pro ploché a specialni profily se hodnoty meze kluzu (Rp02) mohou odchylovat 0 — 10% a pevnost v tahu o + 10 %..

Tridy rozmérovych toleranci pro lesklou ocel podle normy

CSN EN 10277

Tridy toleranci pro kruhové, ¢tvercové a Sestihranné profily

- Tridy toleranci podle 1ISO 286-2 Y
Jmenovité
tlouStky mm hé h7 h8 ho h10 hi1 h12
1<t<3 0,006 0,010 0,014 0,025 0,040 0,060 0,100
3<t<6 0,008 0,012 0,018 0,030 0,048 0,075 0,120
6<t<10 0,009 0,015 0,022 0,036 0,058 0,090 0,150
10<t<18 0,011 0,018 0,027 0,043 0,070 0,110 0,180
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18<t<30 0,013 0,021 0,033 0,052 0,084 0,130 0,210
30<t<50 0,016 0,025 0,039 0,062 0,100 0,160 0,250
50<t<80 0,019 0,030 0,046 0,074 0,120 0,190 0,300
80 <t=<120 0,022 0,035 0,054 0,087 0,140 0,220 0,350
120<t<180 0,025 0,040 0,063 0,100 0,160 0,250 0,400
180 < t< 250 0,029 0,046 0,072 0,115 0,185 0,290 0,460
D Uvedené odchylky maji vci jmenovitym rozmérdm zaporné hodnoty. Napf. pro jmenovitou tioustku 20 mm a tfidu tolerance h9
je tolerance — 0,052/+ 0 mm nebo 19,948/20,000 mm

Tolerance tazenych plochych profila

Sitka v Odchylka TFida tolerance podle

mm mm ISO 286-2

w<18 - - h11

18 <w <30 +0 -0,13 h11

30 <w<50 +0 -0,16 h11

50 <w<80 +0 -0,19 h11

80 <w<100 +0 -0,22 h11

100 <w <150 +0,50 -0,50

150 < w < 200 +1,00 -1,00

200 < w < 300 +2,00 -2,00

300 < w=400 +2,50 -2,50

400 <w <500 +1% -1%

Sitka Odchylka ?

mm mm

3<t<6 +0 -0,075 h11

6<t<10 +0 -0,090 hi1l

10<t<18 +0 -0,11 hi1l

18<t<30 +0 -0,13 hi1l

30<t=<50 +0 -0,16 hi1l

50 <t=<60 +0 -0,19 h11

60 <t<80 +0 -0,30 h12

80<t=<120 +0 -0,35 h12

120<t< 140 +0 -0,40 h12

Y Tolerance uvedené v této tabulce plati pouze pro nizkouhlikové oceli (C < 0,20%) a pro nizkouhlikové automatové oceli. Pro
v§echny ostatni oceli se tolerance zvysSuji na 150% uvedené tfidy.

2 Prow > 150 mm at < 18 mm je tfeba tolerance tioustky h 12.

Druhy délek atolerance délek

Druh Délky Délkova tolerance Popis v objednévce
mm mm

Vyrobni délky 3000 — 9 000 +500 délka
3000 -0+ 200

PFiblizné (skladové délky) V nebo napf. pfiblizna délka 6 000
6 000 -0+400

Presné délky do 9 000 Egdle SpEElEs Bsels Mt uvede se délka a tolerance
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1) kazdy svazek muze obsahovat urcity podil (%) kratSich délek.
- rozméry < 25 mm; maximalné 5% kratSich délek o délce minimalné 2/3 délky jmenovité.
- rozméry > 25 mm; maximalné 10% o délce minimalné 2/3 délky jmenovité.

Lze dohodnout vylouc€eni kratSich délek v dodavce.

Tvarové odchylky profilii z lesklych oceli podle normy CSN EN 10277

Odchylky pfimosti pro kruhové, étvercové a Sestihranné profily

. . p Jmenovity rozmér Odchylka
Profil vyrobku Skupina oceli mm max.
mm
<0,25% C 1,0
Kruh
20,25 % C, legované oceli, oceli zuSlechténé 15
<0,25% C t<75 1,0
20,25 % C, legované oceli, oceli zuslechténé t<75 2,0
Sestihran
<0,25% C t>75 1,5
20,25 % C, legované oceli, oceli zuslechténé t>75 2,5

9 Metoda hodnoceni pfimosti je uvedena v pfiloze D normy CSN EN 10277.

Profil vyrobku

Odchylka v Sifce a tloustce
max.

Odchylky pfimosti pro ploché profily

Skupina oceli Jmenovity rozmér mm
prow/t=10:1 prow/t<10:1
w <120 2 15
<025%C
w =120 25 2
Plochy profil
>0,25 % C, legované oceli, oceli w <120 2,5 2
zusSlechténé w =120 3 25

) Metoda hodnoceni pfimosti je uvedena v pfiloze D normy CSN EN 10277
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Umisténi zkusSebnich téles v ty€ich

f=252 +>25
w>F w>F
w
w
Y
//“\ 2T
1 * il B -
N~ { [7e)
AN // o
. s
12,5
A 12,5
w
W
Y
C
- AN
Wwa | wn
)
1
g 12,5

Legenda

zkuSebni téleso pro zkousku tahem

zkuSebni téleso pro vrubovou zkouSku razem v ohybu
kruhové a stejné tvarované prlrezy

obdélnikové a ¢tvercové prifezy

vzorek

hruby vzorek

O W > A w2

zkuseni téleso

i

U malych vyrobkl (d nebo w < 25 mm) se zkuSebni téleso bude skladat podle moZnosti z neopracované ¢asti tyce.
b U kruhovych ty¢i bude podélna osa vrubu rovnobézné ke smeéru praméru.

U ty¢i s obdéinikovym priifezem bude podélna osa vrubu kolma k $ir§imu valcovanému povrchu.
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