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Prehled viastnosti oceli C15E (C15R)

Druh oceli Nelegovana uslechtila ocel k cementovani

TDP CSN EN ISO 683-3

""" Ck 15 (Cm 15 ) podle DIN 17210, 412 023 podie CSN

Méné namahané cementované strojni dily mensich rozmérua se stfedni pevnosti v jadfe ( méné namahana ozubena kola,

Clifziel B2, vackové hiidele, Fetézova kola, voditka apod.).

Si P S Cr Mo Ni Cu 7
¢ Mn max. max. max. max. max. max. Al
Chemickeé slozeni v % PFi kontrolované
hmot. (rozbor tavby) 012- 015 |0,30- velikosti
0,18 0,40 0,60 Qs Bfees B i 0 L austenitického zrna
0,015-0,050
Dovolené odchylky od
slozeni tavby v hotovém EX1Ktp +0,03 +0,04 |+ 0,005 +0,005 |+0,05 +0,03 + 0,03 + 0,05 -
vyrobku 4
Mechanické hodnoty Primeér v mm Re min. MPa | Rm MPa A min. % Z min. % KCU min. J.cm?
v jadre referencniho
vzorku po kaleni a d<11 440 735-1180 9 - 25
popusténi pri 150-200
°C (uvedené hodnoty 11<d=<25 345 540-785 11 - 30
nejsou soucasti EN ISO
683-3) 2 25<d=<40 295 490-735 14 - 35
Zpracovano na Zihano na mékko (+A) Zpracovano na rozmezi Zpracovano na feriticko-
stfihatelnost (S) tvrdosti (+TH) perlitickou strukturu (+FP)
Hodnoty tvrdosti HB - max. 143 - ’ 114-154 9
pro stav: Stav po normalizaénim | 5
Stav po valcovani iihén? Zihano na globularni cementit (vhodné pro tvareni za studena)
cal1709 ca 160 ® max. 132 9
Pas prokalitelnosti oceli C15
50
45 T Hodnoty tvrdosti pro pas prokalitelnosti
¢} N\
% 40 \\\ Teplota kaleni pro ¢elni zkousku prokalitelnosti: 800° C
35
> N
= NN e Hmax Prokalitelnost +H ¥
T 25 - Hmin Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela zkusebniho télesa v mm
£ o N Tvrdost v HRC
15 Meze |1 2 3 4 5 6 7 8
Max. |45 41 36 33 30 28 26 24
10 Min. | 39 35 31 27 25 22 20
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Vzdalenost od kaleného ¢ela mm
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Technologické vlastnosti

Tvareni za tepla Doporuc¢ené rozmezi teplot pro tvareni za tepla : 1150 az 850 °C
Teplota cementace . . ex
Normalizaéni Zihani na | Isotermické |°C 'rlj':p;%traokoacl:enl Izplgflarckha!,eg ! ;I'g sielie el isistil
zihani°C mékko °C | zihani b) ] b) P o
a)
n Rt 650 az 900 az 950 . 880 az 920 780 az 820 .
Tepelné zpracovani 920 700 650 1 hod. 880 az 980 voda (olej) voda (olej) 150 az 200

Uvedené podminky jsou doporucené.

3 pfi jednoduchém kaleni se ocel kali z teploty cementace nebo niz3i (zavisi na tvaru vyrobku).

b druh ochlazovaciho prostfedku zavisi napf. na tvaru vyrobku a na pozadovanych podminkach ochlazovani.
° doba popousténi minimalné 1 hod.

Obrobitelnost Pro dobrou obrobitelnost je vyhodny stav FP. ZlepSenou obrobitelnost vykazuje ocel C15R se zvySenym obsahem S.

Strihatelnost Ocel C15 je stfihatelna za studena i ve stavu po valcovani.

D Obsah siry u oceli C15R je 0,020 az 0,040 % s dovolenou odchylkou v hotovém vyrobku + 0,005 %.
2 Prokazuji se na referen¢nim vzorku uvedenych pramérd. Slouzi k prikazu dosazitelnosti mechanickych hodnot v jadfe po kaleni a popousténi.
Uvedené hodnoty byly
prevzaty z literatury.
Rpo,2 — mez kluzu, Ry, — pevnost v tahu, A — taznost (pocate¢ni méfena délka L, = 5,65VS0), Z — kontrakce, KV — narazova prace KCU zkugebni
téleso s U-vrubem (
prdmér ze tfi zjiSténych hodnot, z nichz Zadna nesmi byt mensi nez 70% minimalini stfedni hodnoty).
3 Hodnoty prokalitelnosti jsou pouze informativni.
4 + znamena, Ze u jedné tavby smi byt pfekroena horni nebo spodni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli ob& soucasné.
9 Uvedené Udaje jsou informativni a nejsou soucasti EN 1SO 683-2.
® Ciselné oznadeni neni sougasti normy EN I1SO 683-3. Uvedeno pro informaci v navaznosti na dFive platnou normu EN 10084.
” Neni soucasti EN 1ISO 683-3
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