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Nelegované konstrukéni oceli podle normy CSN EN 10025-2 - pie

Znacky vytisténé tucné jsou zarazeny do skladového programu B

Oznaceni oceli Zpusob |Chemické slozeni tavby ( hmotnostni podil v % ) Cl
Znacka Ciselné desoxidace| C v % pro vyrobek Mn Si P S N
oznaceni 1) jmenovité tloustky v mm max. max. max. max. max.
<16 |>16<40 | >40 2) 3) 3),4) 5)
Chemické sloZzeni znacek oceli a jakostnich stupri, u kterych se stanowvi
S235JR 1.0038 FN 0,17 0,17 0,20 1,40 - 0,035 0,035 0,012
S235J0 1.0114 FN 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,030 0,030 0,012
S235J2 1.0117 FF 0,17 0,17 0,17 1,40 - 0,025 0,025 -
S275JR 1,0044 FN 0,21 0,21 0,22 1,50 - 0,035 0,035 0,012
S275J0 1.0143 FN 0,18 0,18 0,18 6) |1,50 - 0,030 0,030 0,012
S275J2 1.0145 FF 0,18 0,18 0,18 6) |1,50 - 0,025 0,025
S355JR 1.0045 FN 0,24 0,24 0,24 1,60 0,55 0,035 0,035 0,012
S355J0 1.0553 FN 0,20 7) 0,20 8) |[0,22 1,60 0,55 0,030 0,030 0,012
S355J2 1.0577 FF 0,20 7) 0,20 8) |[0,22 1,60 0,55 0,025 0,025 -
S355K2 1.0596 FF 0,207) 0,20 8) [0,22 1,60 0,55 0,025 0,025 -
S450J0 10)]1.0590 FF 0,20 0,20 8) 0,22 1,70 0,55 0,030 0,030 0,025
Chemické sloZeni znacek oceli a jakostnich stupni, u kterych se nestar
S185 1.0035 volitelny - - - - - - - -
E295 1.0050 FN - - - - - 0,045 0,045 0,012
E335 1.0060 FN - - - - - 0,045 0,045 0,012
E360 1.0070 FN - - - - - 0,045 0,045 0,012

1) FN neuklidnéna ocel neni dovolena, FF piné uklidnéna ocel obsahuje prvky, které vazou dusik (napf. celkovy obsah Al je min. 0,020% - obv
2) Pro profily se jmenovitou tloustkou nad 100 mm se obsah C stanovi po dohodé.

3) Obsah P a S muze byt u dlouhych vyrobk(i o 0,005% vyssi (neplati pro E295, E335 a E360).

4) Maximalni obsah S mlize byt po dohodé zvysen pro zlepSeni obrobitelnosti 0 0,015% za predpokladu modifikace morfologie sulfidickych v
minimalné 0,0020% Ca. U oceli E295, E335 a E360 ¢ini mozné zvySeni obsahu S pro zlepSeni obrobitelnosti 0 0,010% za vySe uvedeného p
5) Maximalni hodnota neplati, jestlize celkovy Al je min. 0,020%, nebo rozpustny Al je min. 0,015%. Téz jsou-li pfitomny jiné vhodné prvky, kte
6) Pro jmenovitou tloustku > 150 mm je obsah C maximalné 0,22%.

7) Pro jakostni stupné vhodné pro valcovani za studena je obsah C maximainé 0,22%.

8) Pro jmenovité tloustky > 30 mm je obsah C maximalné 0,22%.

9) Pro jmenovité tloustky > 30 mm je obsah C maximalné 0,24%.

10) Pouziva se pouze pro dlouhé vyrobky. Tato ocel mize obsahovat max. 0,05% Nb, max. 0,13% V a max. 0,05% Ti v rozboru tavby a max.
a max. 0,06% Ti v hotovém vyrobku.

11) Pro uvedené oceli plati Cu max. 0,55% (obsah Cu nad 0,45% muZze zpUsobit zkfehnuti za ¢erveného zaru pfi tvareni za tepla). Obsah Cu
Pokud jsou do chemického sloZeni dodavany dalSi prvky, musi byt uvedeny v dokumentu kontroly.
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1emické slozeni hotového vyrobku

C v % max. pro vyrobek Mn Si P S N
jmenovité tloustky v mm max. max. max. max. max.
<16 |>16<40 | >40 2) 3) 3),4) 5)

Jje narazova prace 11)
0,19 0,19 0,23 1,50 - 0,045 0,045 0,014
0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,040 0,040 0,014
0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,035 0,035 -
0,24 0,24 0,25 1,60 - 0,045 0,045 0,014
0,21 0,21 0,21 6) |1,60 - 0,040 0,040 0,014
0,21 0,21 0,21 6) |1,60 - 0,035 0,035 -
0,27 0,27 0,27 1,70 0,60 0,045 0,045 0,014
0,237) 0,23 9) (0,24 1,70 0,60 0,040 0,040 0,014
0,237) 0,23 9) (0,24 1,70 0,60 0,035 0,035 -
0,237) 0,23 9) 10,24 1,70 0,60 0,035 0,035 -
0,23 0,23 9) 10,24 1,80 0,60 0,040 0,040 0,027
10VUje narazova prace

- - - - - 0,055 0,055 0,014

- - - - - 0,055 0,055 0,014

- - - - - 0,055 0,055 0,014

ykle min.Al : N=2 : 1),

18stkd. Ocel pak obsahuje
fedpokladu (min. 0,0020% Ca).
iré vazou N (nutno uvést v atestu).

0,06% Nb, max. 0,15% V

v hotovém vyrobku max.0,60%
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