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Prehled viastnosti oceli 42CrMo4 (42CrMoS4)

1.7225 (1.7227)9

Druh oceli
Nizkolegovana uslechtila chrom-molybdenova ocel k zulechtovani

TDP
CSN EN ISO 683-2

42CrMo4 (42CrMoS4) podle CSN EN 10083-3; 42CrMo4 (42CrMoS4) podle DIN 17200, 415 142 podle CSN

Pouziti

Velmi pouzivana cel s vysSi prokalitelnosti pro vySe namahané strojni dily. Po zakaleni dosahuje tvrdosti pfiblizné 58 HRC.

Do prdméru 100 mm Ize po zu$lechténi docilit pevnosti nad 1000 MPa pfi jeSté dostate¢né houzevnatosti. Neni nachylna k popoustéci kiehkosti. Kali se
do méné razantniho kaliciho prostfedi, ponévadz je nachylna ke vzniku kalicich trhlin v mistech s vrubovym t¢inkem nebo povrchovych nedokonalosti. V
kaleném stavu dobfe odolava opotiebeni.

Chemické slozeni v hmot. % (rozbor tavby)

P max. S max. Y

Chemickeé slozeni
v hmot. % 0.38 —
(rozbor tavby) 0.45

max.
0,025

max.
0,035 1,20

0,60 -
0,90

0,10-0,40

Slozenf hotoycho PRI £0,03 +£0,04 +0,005  |+0,005 ’ £0,05
yrobku
Mechanické vlastnosti v zuslechténém stavu
Pramér mm R. min. MPa ‘Rm MPa A min. % Z min. % KV min. J
d=<16 900 1100 - 1300 10 40 -
Mechanické vlastnosti EFRIEPI) 750 1000 - 1200 11 45 35
v zuSlechténém stavu.
3) 40<d <100 650 900 - 1100 12 50 35
100 <d <160 550 800 - 950 13 50 35
160 <d <250 500 750 — 900 14 55 35
Maximalni hodnoty Zpracovano na strihatelnost Zihano na mékko Povrchové kaleno (tvrdost povrchu)
tvrdosti pro stav:  FEI.ENSNEPLT HB max. 241 HRC min. 53
Prokalitelnost®
d ost od plo né o gela bniho
9 Mez 1,5 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
+H max. 61 61 61 60 60 59 59 58 56 53 51 48 47 46 45
min. 53 53 52 51 49 43 40 37 34 32 31 30 30 29 29
+HH max. 61 61 61 60 60 59 59 58 56 53 51 48 47 46 45
min. 56 56 55 54 52 48 46 44 41 39 38 36 36 35 34
+HL max. 58 58 58 57 56 54 53 51 49 46 44 42 41 40 40
min. 53 53 52 51 49 43 40 37 34 32 31 30 30 29 29
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Popoustéci kfivka pro pr. 60 mm KFivky prokalitelnosti
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Vzdalenost od ¢ela mm

Teplota st. C

Technologické vlastnosti

Tvareni za tepla
Doporuéené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1100 az 850 °C

Tepelné zpracovani

Teplota kaleni pro

Normalizaéni Zihani na mékko Isotermické Kalici Teplota po-

STt o SAre Teplota kaleni °C S vl i Jominiho
zihani °C C zihani °C prostredi popusténi °C 2kousku °C
850 a2 880 680 a2 720 238?@?&% 820 a2 860 olej nebo voda 540 a2 680 850+ 5

Uvedené podminky jsou doporuc¢ené s vyjimkou zkousky kalenim z ¢ela (zkouska prokalitelnosti.)
Jako kalici prostfedi se s ohledem na nachylnost ke kalicim trhlinam doporucuji syntetické polymery a olej. K docileni rovhomérnych hodnot po
zuslechténi u vétSich priméru (zejména kovanych) pfispiva normaliza¢ni zihani pred zuslechténim.

Body pfemény: Ac, = 745°C, Acs= 790°C, Ms = 300°C

Obrobitelnost
Obrabi se ve stavu zihaném na mékko. PFi nizSich pevnostech Ize obrabét i ve stavu zuSlechténém. ZlepSenou obrobitelnost vykazuje ocel 42CrMoS4 s
regulovanym obsahem S. Dily, které se zuslechtuji na vy$Si pevnost se nejprve predhrubuji ve stavu Zzihaném a dokonéi po zus$lechténi.

Strihatelnost
Pro docileni tvrdosti vhodné pro stfihani se ocel Ziha nebo fizené vychlazuje.

1 obsah siry u oceli 42CrMoS4 je 0,020 az 0,040 % s dovolenou odchylkou v hotovém vyrobku + 0,005 %.

2 y jedné tavby smi byt pfekro¢ena horni nebo spodni hranice rozmezi, ale nikoliv obé souc¢asné.

3 uvedené hodnoty musi byt dosazitelné po odpovidajicim tepelném zpracovani (zuslechténi) téZ u oceli dodavané ve stavu po valcovani nebo
ve stavu mékce zihaném. Prokazuji se na referenénim vzorku odpovidajiciho prdméru. Zkusebni télesa pro stanoveni mechanickych hodnot
musi byt odebrana v souladu s pfedpisem normy TDP.

Re —mez kluzu, Rm — pevnost v tahu, A — taznost (po¢atecni délka Lo = 5,65(1S0), Z — kontrakce, KV — narazova prace, zkuSebni
téleso ISO s V-vrubem (prlimér ze tfi namérenych hodnot, z nichz Zadna nesmi byt mensi nez 70% minimalni stfedni hodnoty).

4 pro ocel objednanou bez pozadavku na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.

9 +H — normalni hodnoty pro cely pas prokalitelnosti, +HH — zGzeny pas prokalitelnosti smérem k horni hranici, +HL — z(Zeny pas
prokalitelnosti smérem ke spodni hranici.

® Ciselné oznadeni oceli jiz neni sougasti EN ISO 683. Je uvedeno pouze pro informaci v navaznosti na pfedchozi EN 10083-3.
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