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1.7218
Prehled vlastnosti oceli 25CrMo4 ( 25CrMoS4 ) (1.7213)%

Druh oceli Nizkolegovana uslechtila chrom-molybdenova ocel k zuslechtovani

TDP CSN EN ISO 683-2

""" 25CrMo4 (25CrMoS4) podle CSN EN 10083-3; 25CrMo4 (25CrMoS4) podle DIN 17200; 415 130 podle CSN

Ocel s nizsi prokalitelnosti pro stfedné namahané strojni dily. Je svaifitelna a vhodna pro vyrobu bezesvych trub. Po zakaleni
Pouziti dosahuje tvrdosti prfiblizné 48 HRC. V zuSlechténém stavu dosahuje stfednich hodnot pevnosti a meze kluzu pfi relativné
vysoké houzevnatosti. Neni nachylna k popoustéci kiehkosti.

Chemické slozeniv % I Si max. Mn P max. S max. Cr Mo Ni Cu

UL QCIELIR VDN 0 22029 |0,10-0,40 |0,60-0,90 |0,025 0,035 0,90-1,20 |0,15-0,30 |- -

Dovolené odchylky

slozeni vyrobku od

chemického slozeni
tavby 2

+0,02 +0,03 +0,04 + 0,005 + 0,005 +0,05 +0,03 - +0,05

Primér mm R. min. MPa Rn MPa A min. % Zmin. % KV min. J

d<16 700 900-1100 12 50 -
Mechanické vlastnosti

" . . 16 <d<40 600 800-950 14 55 50
v zusSlechténém stavu.
3 40 <d <100 450 700-850 15 50 50
100 <d <160 400 650-800 16 60 45

Zpracovano na stfihatelnost Zihany na mé&kko

Maximalni hodnoty

tvrdosti pro stav:

HB max. 255 HB max. 212

Vzdalenost od plochy kaleného €ela zkuSebniho télesa v mm
Tvrdost v HRC

9 Mez 1,5 3 5 7 9 11 13 |15 20 25 30 35 40 45 50
H max. 52 52 51 50 |48 46 43 |41 37 35 33 32 31 31 31
"
min. 44 43 40 37 |34 32 29 |27 23 21 20 - - - -
. 4 max. 52 52 51 50 |48 46 43 |41 37 35 33 32 31 31 31
Prokalitelnost 4 +HH
min. 47 46 44 41 |39 37 34 |32 28 26 24 23 22 22 22
HL max. 49 49 47 46 |43 41 38 |36 32 30 29 28 27 27 27
+
min. 44 43 40 37 34 32 29 |27 23 21 20 - - - -
Popousté&ci kivka pro pr. 60 mm Krivky prokalitelnosti
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Teplota st. C Vzdalenost od ¢ela mm
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Technologické vlastnosti

Tvareni za tepla Doporucené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1100 az 850 °C
Normalizacni Zihani na Isotermické Teplota kaleni | Kalici Teplota po- gfopgoéi]:(nailﬁom
cos co CLLA O N o L xr 0
zihani °C mékko °C Zihani °C C prostredi popusténi °C Zkousku °C
8602800 | 680az720 |90 %20 84042880  |vodaneboolej 54022680 8505

Tepelné zpracovani

Uvedené podminky jsou doporuc¢ené s vyjimkou zkousky kalenim ¢ela (zkouska prokal.)

Teplota kaleni pfi spodni hranici se doporucuje pro kaleni do vody a pfi stfedni a horni hranici pfi kaleni do oleje. Jako
kalici prostredi Ize pouzit i syntetické polymery. K docileni rovhomérnych hodnot po zuslechténi u vétsich priméra
(zejména kovanych) pfispiva normalizaéni zihani pred zuslechténim.

Body pfemény: Ac; = 745°C, Acs =830°C, Ms =370°C

Obrabi se ve stavu zihaném na mékko. Pfi nizSich pevnostech Ize obrabét i ve stavu zuslechténém. ZlepSenou
Obrobitelnost obrobitelnost vykazuje ocel 25CrMoS4 se zvySenym obsahem S. Dily, které maji byt zuSlechtény na vysSi pevnost se
nejprve predhrubuji ve stavu Zihaném a dokonéi po zus$lechténi.

Strihatelnost Pro docileni tvrdosti vhodné pro stfihani se ocel ziha nebo fizené vychlazuje.

Svaritelnost Ocel je svaritelna obvyklymi zpusoby svarovani.

Y obsah siry u oceli 25CrMoS4 je 0,020 aZ 0,040 % s dovolenou odchylkou v hotovém vyrobku % 0,005 %.

2 y jedné tavby smi byt pfekro&ena horni nebo spodni hranice rozmezi, ale nikoliv obé soucasné.

3 uvedené hodnoty musi byt dosaZitelné po odpovidajicim tepelném zpracovani (zu$lechténi) téz u oceli dodavané ve stavu po valcovani nebo
ve stavu mékce zihaném. Prokazuji se na referen¢nim vzorku odpovidajiciho prdméru.
Zku$ebni télesa pro stanoveni mechanickych hodnot musi byt odebrana v souladu s pfedpisem normy TDP.
Re -mez kluzu, R, — pevnost v tahu, A — taznost (po&ateéni délka L, = 5,65S, ), Z — kontrakce, KV — narazova prace, zkudebni téleso 1ISO
s V- vrubem (prdmér ze tfi naméfenych hodnot, z nichz Zadna nesmi byt mensi nez 70% minimalni stfedni hodnoty).

4 pro ocel objednanou bez pozadavk( na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.

% +H — normalni hodnoty pro cely pas prokalitelnosti, +HH - zuzeny pas prokalitelnosti smérem k horni hranici,+HL — ziZeny péas
prokalitelnosti smérem ke spodni hranici.

® Ciselné ozna&eni oceli jiz neni sougasti EN ISO 683. Je uvedeno pouze pro informaci v ndvaznosti na pfedchozi EN 10083-3.
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