Bohdan

alcolzano.

Druh oceli

TDP CSN EN ISO 683-3

Prehled vilastnosti oceli 15NiCr13

Stfedné legovana uslechtila nikl- chromova ocel k cementovani

TECHNICKA DOKUMENTACE

1.5752 %

15NiCr13 podle EN 10084; 14CrNi14 podle DIN 17210 (vlastnostmi pfiblizné odpovida 416 420 podle CSN)

Charakteristika
hloubky asi 50 mm.

Velmi namahané cementované strojni soucasti s vyssi pevnosti a vysokou houzevnatosti v jadfre. Je zvlasté vhodna pro
soucasti dynamicky namahané. Vyznacuje se téz vysokou mezi Gnavy pfi stfidavém zplsobu namahani. Prokaluje do

. P S . Cu
C Si Mn max. max. Cr Mo Ni max. Al
Chemické slozeni v %
hmot. Pfi kontrolované velikosti
(rozbor tavby) ) ) _ _ 3,00 — austenitického zrna
o o 9% lo02s |0035 oo 350 040 |0,015-0,050
! ! ! ! (informativné, neni
uvedeno v norme).
Dovolené odchylky v
hotovém vyrobku od + 0,02 +0,03 |£0,04 |+0,005 |+0,005 +0,05 |- +0,07 |+0,05 |-
rozboru tavby ¥
Prdmér mm Rpo2 min. MPa | R, MPa A min. % Z min. % KCU min. J.cm?
Mechanické hodnoty
Vv jadfe referenéniho d=<11 880 1130-1420 9 - 30
vzorku po kaleni a
popusténi pii 150-200 °C 11<d=<25 785 1030-1280 10 - 35
(uvedené hodnoty nejsou < B R
sou&asti EN ISO 683-3) 25<d=<50 735 930-1180 11 35
50 < d < 100 640 | 840-980 11 - 35

Zpracovano na stfihatelnost
(stav +S)

Zihano na mékko
(+A)

tvrdosti (+TH)

Zpracovano na rozmezi

Zpracovano na feriticko-
perlitickou strukturu (+FP)

max. 255

max. 229

179-229

166-217

Hodnoty tvrdosti HB

pro stav: Stav po Valcovani Stav po normalizaci Zihano na globularni cementit (vhodné pro tvafeni za
P P studena)
ca 260 ca 2504 max. 180 ¥
Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela v mm
Tvrdost v HRC
Druh Meze
1,5 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40
max. |46 46 46 46 45 44 43 26 24 22 22 21 21
+H
Prokalitelnost 2 min. |38 37 |36 |34 |31 29 27 31 29 26 |26 |25 24
max. |46 46 46 46 45 44 43 41 38 35 34 34 33
+HH
min. |41 40 39 38 36 34 32 31 29 26 26 25 25
max. |43 43 43 42 40 39 38 36 33 31 30 30 29
+HL
min. |38 37 \ 36 \ 34 31, |29 27 26 24 22 22 21 21
Meznikfivky prokalitelnosti Popoustéci kfivka referencniho vzorku pr. 10
mm
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Technologické vlastnosti

Tvareni za tepla Doporuéené rozmezi teplot pro tvareni za tepla : 1100 az 900 °C
Normalizadni | Zihani na Isotermické el Vel [l | ek e Tsp:JOL}gténl'
w0 . ° S cementace °C | najadro°C povrch °C E P
zihani°C meékko °C zihani & b) b) ©
D)
850 600 az 640 | 02082930 g, 05080 | 840—8800lej | 780 az 820 olej | 150 az 200
620 2 hod.
Tepelné zpracovani Bodv pfeménv: Ac: 715°C. Acs 790°C. Ms (zakladni material) 360°C. Ms ( cementovana vrstva) 170°C

Uvedené podminky jsou doporucené.
3 pfi jednoduchém kaleni se ocel kali z teploty cementace nebo nizsi.
b mimo oleje pfichazi v Gvahu i tepla lazef 160 az 250° C. ZpUsob ochlazovani zavisi na tvaru vyrobku s ohledem na
moznou deformaci po
kaleni.
9 doba popoust&ni minimalné 1 hod.

Obrobitelnost Pro dobrou obrobitelnost ie vvhodny stav +FP po pfipadé stav +A.

Strihatelnost Ocel je stfihatelna za studena ve stavu zihaném nebo po valcovani fizené vychlazovaném z dotvareci teploty.

Y slouzi k prilkazu dosazitelnosti mechanickych hodnot v jadfe odpovidajiciho priifezu referenéniho vzorku po kaleni a popusténi.
Rpoz - mez 0,2 Ry — pevnost v tahu A - taznost (podateéni délka L, = 5,65VS,) KCU — narazova prace, zkusebni téleso KCU s U-vrubem.
2 pro ocel objednanou bez poZadavku na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.
3 + znamena, Ze u jedné tavby smi byt piekrodena horni nebo spodni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli obé souéasné.
4 Uvedené udaje jsou informativni a nejsou souéasti EN ISO 683-3.
5 Ciselné oznadeni neni souéasti EN ISO 683-3. Uvadi se pro informaci v navaznosti na dfive platnou EN 10084.
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