Bohdan

alcolzaan o

X6CrMoS17

Druh oceli Automatova, feriticka korozivzdorna ocel

TDP EN 10088-3 (polotovary, ty€e, valcovany drat, profily) - pro vSeobecné pouziti.

EN 10088 AISI (USA) JIS (Japan) CSN
X6CrMoS17 (L. 4105) 430 F SUS 430 F -

Oznaceni

S kovové lesklym povrchem odolava atmosférické korozi s vyjimkou silné znecisténého ( primyslového) ovzdusi.
Nekoroduje v Cisté vodé, ktera neobsahuje chlor a mineralni soli s obsahem halogent. Z chemikalii je odolna vaci
Korozni odolnost zfedéné kyseliné dusi¢né a v pasivnim stavu téz méné agresivnim organickym kyselinam pfi pokojové teploté (200C).
Neni odolna proti mezikrystalové korozi.

Chemické slozeni tavby v & Si Mn P S Cr Mo
% hmot. podle EN 10088. [uEVaieNe] max. 1,5 max. 1,5 max. 0,040 0,15-0,35 16,0 — 18,0 0,20 — 0,60

Dovolené uchylky
chemického slozeni

v hotovém vyrobku od
slozeni tavby

Vv % hmot.

C Si Mn P S Cr Mo
C<0.03 +0.005 [Si<1.0 +0.05 |Mn<1.0 +0.03 |+ 0.005 +-0.02 +0.20 +0.03
C>0.03 +0.010 |[Si>1.0 +0.10 | Mn>1.0 +0.04

Mechanické vilastnosti pro REVEERulnl Tvrdost HB max. Mez kluzu Rp0,2 Pevnost v tahu Rm Taznost A%, min.
polotovary, tyce, max. (informativné). MPa_min. MPa Podélny smér
valcovany drat a profily 100 200 240 400 az 630 20

(LA IR RS EWTRALELE Gl Pozn.: pro za studena tazené profily a tyGe tloustky < 35 mm se zvySuje hodnota tvrdosti o 60 jednotek, pevnost o 150
podle EN 10088-3 MPa a minimalni hodnota taznosti se snizuje na 10 %.

Pro valcovany drat plati pouze hodnoty pevnosti.

Minimalni hodnoty meze
Rp0,2 ve stavu zihaném Rp0,2 pfi teplotach °C v MPa

pro vyssi teploty podie EN e 150 200 250 300 350 400
10088-3. 220 220 215 210 205 200 195

Fyzikalni vlastnosti — informativni hodnoty

Mérné teplo pri 20° C 460 J / kg. K

Stredni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi 200 az ...... °C (10-6 . K-1)
Tepelna roztaznost 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
10,0 10,5 10,5 10,5 11,0

Tepelna vodivost pri 20°C PARVFEIIINS

Elektricky odpor pfri 20° 0,70Q. mm2/m

Modul pruznosti pfi 20

teploté ve °C (kN/mm2) E2n 200 2Ly €100 0

215 210 205 195

Technologické vlastnosti

Doporucené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1100 az 800 °C s naslednym ochlazenim na vzduchu. Doporucuje se
Tvareni pozvolny ohfev do teploty 800° C, pak zrychleny na poc¢atecni teplotu tvareni 1100 az 1130°C. Pfi péchovani je
nachylna na vznik trhlin. Tvareni je |épe dokongit pfi vysSich teplotach.

Ocel se ziha v rozmezi teplot 770 az 820° C s prodlevou na zvolené teploté Zihani s naslednym ochlazenim na vzduchu
nebo ve vodeé (dily vétSich priméru resp. tlousték). Pfi zihani v pribéznych pecich se doporucuje zihat pfi horni hranici

Tepelné zpracovani o . . AT L
P P doporu€eného rozmezi teplot, nebo horni hranici i mirné prekrocit.

Zvyseny obsah siry zlepSuje obrobitelnost. Pfi obrabéni se dobre oddéluje lamava tfiska. Ocel je vhodna pro sériovou

laneliEnes vyrobu dilii na obrabécich automatech.

Svaritelnost Ocel neni vhodna pro svafovani.

Automatova ocel pro sériovou vyrobu méné namahanych dilt strojniho zafizeni a pfistrojové techniky. Vyroba
spojovaciho materialu napf. Sroubd a matic. Tato ocel neni kalitelna. Pfi pevnostnich vypoctech nutno pouzit hodnoty
pro stav Zihany.

Pouziti
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