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TECHNICKA DOKUMENTACE

X6Crl7
Druh oceli Feriticka korozivzdorna ocel
TDP EN 10088-2 (plechy a svitky), EN 10088-3 (polotovary, tyCe, valcovany drat, profily),
EN 10297-2 a EN 10296-2 (bezeSvé a svarované trubky) pro vS§eobecné pouziti.
Oznadent EN 10088 AISI (USA) JIS (Japan) CSN
X6Cr17 (1. 4016) 430 SUS 430 17 040

S kovové lesklym povrchem odolava atmosférické korozi s vyjimkou silné znecisténého ( primyslového) ovzdusi.
Nekoroduje ve vodeé, ktera neobsahuje chlor a mineralni soli. Z chemikalii je odolna vucéi zfedéné kyseliné dusi¢né a

v pasivnim stavu téZ méné agresivnim organickym kyselinam pfi pokojové teploté. Je odolna proti mezikrystalové korozi
v dodaném stavu, nikoli vS§ak ve stavu po svarovani, pokud nebylo mozno svarenec vyzihat.

Do teplot 800°C odolava zaru a spalinam obsahujicich sirné slou¢eniny a nauhli€ujici latky.

Korozni odolnost

C Si Mn P Sb Cr
max. 0,06 max. 1,00 max. 1,00 max. 0,040 max. 0,030 16,0 - 18,0

Chemické slozeni tavby v
% hmot. podle EN 10088

D pro plechy a svitky je obsah S max. 0,015%. Pro vyrobky uréené k obrabéni je dovolen obsah S 0,015 — 0,030%

Dovolené uchylky

Mn P S Cr

chemického slozeni C Si

hotového vyrobku od C<0.03 +0.005 |+ 0,05 + 0,03 + 0,005 S <0.015+0.003 |+0,20

tavebnimu rozboru C>0.03 +0.01 S >0.015 +0.005
v % hmot.
in 2) 4 0, 2)
Provedeni | Tloustka mm  |M€Z Kluzu Rgo, min. ;evnost v tahu Taznost % vQal 3)
1) max. MPa -Q MPa —L Mrlga Agoprotl. <3mm | Aprotl. 23 mm
C 8 280 260 430 az 600 20 20
Mechanické hOanty H 132 260 240 430 a% 600 18 18
plechti a pasti pfi 20° C P 25 260 240 430 az 630 20 20

9 C - za studena valcovany pas, H — za tepla valcovany pas, P — za tepla valcovany plech.

2 Q — pfiény smér, L — podéiny smér. Hodnoty Ag, plati pro zkusebni t&lesa délky 80 mm a Sifky 20 mm. Pfipousti se
téz zkuSebni téleso délky 50 mm a Sirky 12,5 mm.

3 Hodnoty plati pro zkugebni téleso s mérnou délkou 5,65VS,.

pro stav zihany podle
EN 10088-2

LCELTE CRIERUCRUNICN Tioustka mm — max. | Tyrdost HB max. Mez kluzu Ry, Pevnost v tahu Ry, Taznost A%,
polotovary, tyce, . informativné. MPa min. MPa min. (podélny smér)
valcovany drat a profily -

pfi 20°C ve stavu zihaném ELY 200 240 400 az 630 20

podle Pozn.: pro za studena tazené profily a tyCe se zvySuje hodnota tvrdosti o 60 jednotek, pevnost o 150 MPa a minimalni
EN 10088-3 hodnota prodlouzeni se snizuje na 10 %. Pro valcovany drét plati pouze hodnoty pevnosti.
allechvan'ické vl?stno§ti pro Tvrdost inf. Mez Rpo2) min. Pevnost v tahu Ry, Prodlouzeni min. % (Lo = 5,65V S,)
caesve a Svarovane HB min. MPa min. MPa Podéing Pficné
trubky pfi 20°C ve stavu 5
zihaném podle EN 10297-2 ELEEE __| 240 430 20 20 (18)
a EN 10296-2 D Plati pro trubky svafované
YT TeTo [T\ EPRL N1 AU Mez R0 pfi teplotach °C v MPa
zihaném pro vyssi teploty ([EEeo] 150 200 250 300 350 400
podle EN 10088. 220 215 210 205 200 195 190
Fyzikalni vlastnosti — informativni hodnoty
Mérné teplo pri 20° C 460 J / kg.K
Stiedni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi 20°az ...... °C (10°.K%Y)
. . 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
Tepelna roztaznost
10,0 10,0 10,5 10,5 11,0
LG CILERT NS Al ol 25 W / m . K
Elektricky odpor pfi 20° 0,60 Q. mm?/ m
Modul pruznosti pri 20 100 200 300 400
teploté ve °C (kN / mm?) 220 215 210 205 195
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Technologické vlastnosti

Doporucené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1100 az 800°C s naslednym ochlazenim na vzduchu. Doporucuje se

UL pozvolny ohfev do teploty 800° C, pak zrychleny na poc¢atecni teplotu tvareni 1100 az 1130°C.

Ocel se ziha pfi teploté v rozmezi 770 az 880°C s prodlevou na zvolené teploté Zihani a naslednym ochlazenim na
Tepelné zpracovani vzduchu nebo ve vodé (dily vétSich primeérd resp. tlousték). Pfi zihani v prabéznych pecich se doporucuje Zihat pfi
teploté na horni hranici doporu¢eného rozmezi nebo tuto teplotu i mirné prekrocit.

Ocel ma pfi nizké pevnosti vy$$i houzevnatost. Pfi obrabéni mize dochazet k napéchovani materialu na bfitu nastroj
Triska se nelame a vytvari spiralu, ktera se z obrabéné plochy Spatné odvadi. Obtizim pfi obrabéni Ize Celit vhodnou
geometrii nastroje a prizplsobenim parametr(i obrabéni viastnostem materialu.

Obrobitelnost Volba optimalni rychlosti obrabéni je podstatna. Doporucuje se zvysit rychlost obrabéni, jakmile se objevi napéchovani

materialu na bfitu nastroje. Lépe se obrabi ocel s obsahem S 0,015 az 0,030 %

e.

Ve svarecské terminologii je svafitelnost oznacena jako dobra. DoporuCuje se pfedehfev na teploty 150 az 300°C.

4 hodiny a naslednym ochlazenim na vzduchu. Svarovat Ize v8emi bézné uzivanymi technologiemi vyjma svarovani

Svaritelnost

s vy$§§im obsahem chromu. Svarovat Ize i pfidavnym materialem z austenitickych chrom-niklovych oceli.

nebo parou. Kuchyriské potreby vyjma ostfi nozl. Z dratu Ize vyrabét mrizky do plynovych peci napf. pro tepelné
Pousiti zpracovani potravin, nebo mrizky do primyslovych susaren. Ocel tohoto typu s obsahem C max. 0,03% se pouziva

ocel neni kalitelna. Pfi pevnostnich vypoctech nutno pouzit hodnoty pro stav zihany.

Po svareni se doporucuje ochlazovat na vzduchu a je-li to mozné svarenec vyzihat pfi teploté 790 az 800°C s prodlevou

obloukem, kdy mGze dojit ke zkifehnuti vlivem rlstu zrna v oblasti svaru. Uziva se pfidavny material podobného slozeni

Méné namahané dily v potravinarstvi, architekture a farmaceutickém primyslu. Zafizeni pfichazejici do styku s vodou

v elektrotechnice na nerezavéjici, magneticky mékké soucastky jako jsou magnetické ventily, pisty, uzavéry a pod. Tato
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