Bohdan

alcolzaan o

X6Cr13

Druh oceli Feriticka korozivzdorna ocel

TDP EN 10088-2 (plechy a svitky), EN 10088-3 (polotovary, ty¢e, valcovany drat, profily) - pro vSeobecné pouziti.

EN 10088 AISI (USA) JIS (Japan) CSN
X6Cr13 (1. 4000) 410 S SUS 410 S 17 020

Oznaceni

S kovové lesklym povrchem odolava atmosférické korozi s vyjimkou silné znecisténého (pramyslového) ovzdusi.
Nekoroduije ve vodeé, ktera neobsahuje chlor a mineralni soli. Z chemikalii odolava zfedéné kyseliné dusi¢né a
Korozni odolnost v pasivnim stavu téZ méné agresivnim organickym kyselinam pfi pokojové teploté. Neni odolna proti mezikrystalové
korozi. Do teplot 700°C odolava zaru a spalinam obsahuijici sirné slouceniny a nauhliCujici latky.

C Si Mn P SY Cr
max. 0,06 max. 1,00 max. 1,00 max. 0,040 max. 0,030 12,0-14,0
Y pro plechy a svitky je obsah S max. 0,015%. Pro vyrobky uréené k obrabéni je dovolen obsah S 0,015 — 0,030%

Chemické slozeni tavby v
% hmot. podle EN 10088

Dovolené uchylky
chemického slozeni
hotového vyrobku
od rozboru tavby v
% hmot.

C Si Mn P S Cr
C < 0.03 +0.005 + 0,05 + 0,03 + 0,005 §$<0.015+0.003 |+0,15
C >0.03 +0.010 S > 0.015 +0.005

Provedeni | Tloudtka Mez kluzu Rpo2) ? Pevnost v tahu Ry, | Taznost
b mm min. MPa A%vQal ?
max. MPa - Q MPa - L Agoprotl. <3mm |Aprotl. =23 mm?
C 8 250 240 400 az 600 19 19
Mechanické hodnoty S
plechti a pasti pfi 20 °C H 13,5 230 220 400 a% 600 19 19
v zihaném stavu podle P 25 230 220 400 az 600 19 19
EN 10088-2. D C - za studena valcovany pas, H — za tepla valcovany pas, P — za tepla valcovany plech.

2 Q — priény smér, L — podélny smér. Hodnoty Ag, plati pro zkusebni télesa délky 80 mm a $ifky 20 mm. Pfipousti se
téz zkuSebni téleso délky 50 mm a Sitky 12,5 mm.
3 Hodnoty plati pro zkugebni téleso s mérnou délkou 5,65VS,.

Mechanické viastnosti pro LI Rl Tvrdost HB max. Mez kluzu Ryo 2 Pevnost v tahu R, Taznost A%, min.
polotovary, tyce, max. (informativni) MPa min. MPa podélny smér
valcovany drat a profily 25 200 230 400 az 630 20

pii 20°C pro stav Zihany Pozn.: pro za studena tazené profily a ty¢e tloustky < 35 mm se zvy$uje hodnota tvrdosti o 60 jednotek, pevnost o 150
podle EN 10088-3. MPa a minimalni hodnota taznosti se snizuje na 10 %.

Pro vélcovany drat plati pouze hodnoty pevnosti.

Minimalni hodnoty meze
PRI VIR EN TN (B Ryo. min. pfi teplotéach °C v MPa

vyssi teploty podle 100 150 200 250 300 350 400
EN 10088. 220 215 210 205 200 195 190

Fyzikalni vlastnosti — informativni hodnoty

Mérné teplo pri 20° C 460J/kg . K

Stiedni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi 20°az ...... °C (10%.K?Y
Tepelna roztaznost 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
10,5 11,0 11,5 12,0 12,0

Tepelna vodivost pri 20° C E{OAVEEIIINS

Elektricky odpor pri 20° C KoN- 0o kA1)

Modul pruznosti pri

teplotach v °C (kN /mm?) Sa2 100 200 300°C 400°C

220 215 210 205 195

Technologické vlastnosti

Doporucené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1100 az 900 °C s naslednym ochlazenim na vzduchu.

Tvareni I Y L
Ocel je v zihaném stavu dobfe tvafitelna i za studena.

Ocel se ziha pfi teploté v rozmezi 770 az 820°C s vydrzi na zvolené teploté zihani s naslednym ochlazenim na vzduchu
nebo ve vodeé (dily o vétsich primérech resp. tloustkach).

Tepelné zpracovani
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Ocel ma pfi nizké pevnosti vyssi houzevnatost. Pfi obrabéni mize dochazet k napéchovani materialu na bfitu nastroje.
Triska se nelame a vytvafi spiralu, ktera se z obrabéné plochy Spatné odvadi. Obtizim pfi obrabéni Ize Celit vhodnou
geometrii nastroje a pfizplisobenim parametr obrabéni vlastnostem materialu.

Obrobitelnost Volba optimalni rychlosti obrabéni je podstatna. Doporucuje se zvysit rychlost obrabéni, jakmile se objevi napéchovani
materialu na bfitu nastroje. Lépe se obrabi ocel s obsahem S 0,015 az 0,030 %

Ve svarec¢ské terminologii je svafitelnost oznacena jako ,zaru¢ena podminéna“. Doporucuje se pfedehiev na teploty
150 az 300°C. Po svareni se doporucuje ochlazovat na vzduchu. Je-li to mozné svarenec vyzihat pfi teploté 790°C

s prodlevou na teploté 4 hodiny a naslednym ochlazenim na vzduchu. Svarovat Ize vSemi bézné uzivanymi
Svaritelnost technologiemi vyjma svarovani obloukem, kdy muze dojit ke zkfehnuti vlivem rdstu zrna v oblasti svaru. Uziva se
pridavny material podobného sloZeni s vy§§im obsahem chromu. Svarovat Ize i pfidavnym materialem z austenitickych
chrom-niklovych oceli.

Méné namahané dily v potravinarstvi, architektufe a farmaceutickém pramyslu. Zafizeni pfichazejici do styku s vodou
nebo parou. Kuchyriské naradi vyjma ostfi noz(. Tato ocel neni kalitelna. Pfi pevnostnich vypoctech nutno pouzit
hodnoty pro stav zihany.

Pouziti
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