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X5CrNiMo17-12-2

Druh oceli Austeniticka korozivzdorna ocel

EN 10088-3 (polotovary, tyce, valcovany drat, profily), EN 10088-2 (plechy a pasy),

el EN 10296-2 (trubky kruhové svafované), EN 10297-2 (trubky kruhové beze$veé) — pro vSeobecné pouZziti.

EN 10088 AISI (USA) JIS (Japan) EsN
X5CINiMo17-12-2 (L. 4401) 316 SUS 316 17 346

Oznaceni

Ocel velmi dobfe odolava: atmosférické korozi i v primyslovém ovzdusi, odpadnim vodam i za pfitomnosti halogent
dalSich koroznich prostfedich, poskytuji korozni tabulky. Ve stavu po rozpoustécim zihani bez nasledného zcitlivéni
odolava téz mezikrystalové korozi. Ke zcitlivéni a vniku nachylnosti k mezikrystalové korozi, méGze dojit, je-li ocel po
urcitou dobu vystavena teplotam v rozmezi 500 az 900°C nebo po svarovani v tepelné ovlivnéném pasmu.

Korozni odolnost

Chemické slozeni tavby v I Si Mn =) S N Cr Mo Ni

0,
Sl <008 | <1.00 | =200 [<0.045 |<0.030 <0.10___|16,50-18,50 | 2.00 — 2.50 | 10,00-13,00
1) Pro EN 10088-2 a trubky plati S <0.015% . Pro vyrobky uréené k obrabéni je dovolen obsah S 0,015 — 0,030% .

Dovolené uchylky
chemického slozeni
hotového vyrobku od
chemickému slozeni
tavby v % hmot.
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Tloustka (d) Tvrdost HB Rpo,2 min. Rp1,0 min. Rm A% Vrubova houz.
mm max. MPa MPa MPa min. 9 (ISO-V) KV, J min.
inf. b

Mechanické hodnoty pro 1 L Q L Q
polotovary, tyCe, ~ IEETy 215 200 235 500az700 |40 |- 100 -
valcovany drat a profily p -
pfi 20°C ve stavu po 160 <d <250 |215 200 235 500 az 700 - 30 - 60
rozpoustécim zihani L — podélny smér zkouSeni, Q — pficny smér zkouseni.
podle EN 10088-3 9 Pro za studena taZené profily a tyce tloustky < 35 mm se m(iZze maximalni hodnota tvrdosti zvysit o 100 jednotek a

pevnost 0 200 MPa. Minimalni hodnota taznosti (A) se v tomto pfipadé snizi az o0 20%.
pouze hodnotv nevnosti.

Minimalni hodnoty R0, a
'Ezeplfo?ér::‘;\ysrs'c;‘tav Rpo2 V MPa pfi teplotach v ° C Rp10 vV MPa pfi teplotach v ° C
P b po 100 [ 150 | 200 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [500 | 550 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550

rozpoustécim zihani
podle EN 10088-3. 175 [ 158 | 145 | 135 | 127 | 120 {115 | 112 [110 | 108 | 210 | 190 | 175 | 165 | 155 | 150 | 145 | 141 | 139 | 137

Mechanické hodnoty

pfi 20°C po zpevnéni za Oznaceni tfidy pevnosti Rpo2 min. MPa Rm MPa Taznost A % min.
ST CHENGET TR EFZNT)M C700 (do priméru 25 mm) 350 700 az 850 20
podle EN 10088-3. C800 (do praméru 35 mm) 500 800 az 1000 12
Vyrobek Tloustka Rpo2 min. Rp1.0 min. Rm Agomm % |A% Vrubova houzevnatost
d min. MPa MPa MPa th.<3mm |[tl. =23 mm (ISO-V) KV, J min.
mm Q Q min. Q min. Q tl. > 10 mm
1) 2) 2) 3) 4 L Q
C 8 240 270 530 az 680 |40 40 - -
H 13,5 220 260 530 az 680 |40 40 100 60
P 75 220 260 520 az 670 |45 45 100 60

VICTLERTTE GG LT U C — za studena valcovany pas, H — za tepla valcovany pas, P — za tepla valcovany plech.

(NN ESR(PIHORVN 2 O — pficny smér zkouseni. Jsou-li u pasu $itky < 300 mm odebirany zkudebni vzorky v podélném sméru, sniZuji se

stavu po rozpoustécim hodnoty Rpo2 @ Ry10 0 15MPa. a prodluzeni pro konstantni méfenou délku o 5% a pro proporcionalni méfenou

Zihani podle EN 10088-2. délku o 2 %. Pro vyrobky kontinualné& valcované Ize v objednavce dohodnout min. hodnotu Ry 0 20 MPa vyssi a
pro Rp10 010 MPa vyssi.

3 Hodnoty plati pro pfiény smér zkouseni a vzorky méfené délky 80 mm a Sitky 20 mm. Vzorky o méfené délce 50 mm a
Sifce 12,5 mm mohou byt téZ pouZity.

4 Hodnoty plati pro priény smér zkouseni a pro vzorky o méfené délce 5,65VS, .
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Minimalni hodnoty R, a
Rp1,0 pFi vyssich R
teplotach pro stav po 20
rozpoustécim zihani
podle EN 10088-2.

v MPa pfi teplotach v ° C Rp1,0 vV MPa pfi teplotach v ° C
100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
177 |162 | 147 | 137 | 127 |120 | 115 | 112 | 110 | 108 | 211 | 191 | 177 | 167 | 156 | 150 | 144 | 141 | 139 | 137

VI EIELTTE G LI LA I(B  Uvedené hodnoty plati pro tloustku stény do 30 mm. ¥

20°C ve stavu po Rpo2 min. Rp10 Min. R, min. Taznost A (L, = 5,65VS,) % min

rozpoustécim zihani pro FV[=F} MPa MPa — _ — _
svafované trubky podle V podélném sméru V pricném sméru

EN 10296-2 a bezesvé 205 240 510 40 35

QI Lo Lo [N = N o Iey 228 ¥ Plati pro trubky svafované

Minimalni hodnoty

RDO,Z a Rpl,O p‘l‘l

VAR RE TS W IB Rpo, v MPa pfi teplotach ve ° C Rp1,0 vV MPa pfi teplotach ve ° C

SIE\A Tl (eFAoJoIIS 1ei( Ml 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
zihani podle EN 196 | 177|162 | 147137127 [120|115]112|110|108 |230|211)191|177|167|156|150]|144|141 (139137

10296-2 a EN 10297-2.

Fyzikalni vlastnosti

Mérné teplo pri 20° C [EUURFECIN S

Stredni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi 20° C a teplotou ...° C (10°. K*)
100°C 200° C 300° C 400° C 500° C
16 16,5 17,0 17,5 18.0

Tepelna roztaznost

Tepelna vodivost pri
20°C 15W/m.K
Elektricky odpor pri

2 -1
20°C 0,75 Q. mms. m

Modul pruznosti pri
teploté v° C (kN / 20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
mm?) 200 194 186 179 172 165

Technologické vlastnosti

Doporuéené rozmezi teplot pro tvareni za tepla vyrobkd podle EN 10088-3: 1200 az 900°C s naslednym ochlazenim na
vzduchu.

Tvareni Doporuéené rozmezi teplot pro tvareni za tepla vyrobkd podle EN 10088-2: 1150 az 850°C s naslednym ochlazenim na
vzduchu a 1150 az 750°C pro vyrobky podle DIN 17 456 a DIN 17455 pfi nasledném tvareni za tepla.

Vyrobky podle EN 10088-2 a EN 10088-3 se podrobuiji po tvareni za tepla rozpoustécimu zihani pfi teploté 1020 az 1120°C
s naslednym ochlazeni do vody. Ochlazeni na vzduchu Ize provést pouze v pfipad€, Ze ochlazovaci rychlost je dostate¢né
vysoka a nehrozi tudiz sklon k mezikrystalové korozi (vyrobky o malé tloustce).

Pro ohfev v prabéznych pecich se doporucuje pouzit horni hranici rozmezi teploty zZihani. Provadi-li se tepelné zpracovani
v ramci dal$iho zpracovani vyrobku, doporucuije se teplota rozpoustéciho zihani na spodni hranici doporuéeného rozmezi
teplot. Jestlize se pfi tvafeni za tepla nepodkrocila spodni hranice teplot pro rozpoustéci zihani, postacuje pfi opakovaném
Tepelné zpracovani rozpoustécim zihani teplota1000°C

Trubky podle EN 10296-2 a EN 10297-2 se podrobuji rozpoustécimu zihani v rozmezi teplot 1020 az 1100°C s naslednym
ochlazenim ve vodé. Jestlize v pfipadé dalSiho zpracovani vyrobku tvarenim za tepla nebyla podkro¢ena teplota 850°C,
nebo pokud byl vyrobek dodate¢né tvaren za studena, miize byt teplota nového rozpoustéciho zihani 980°C.

Obrobitelnost je horsi v porovnani s feritickymi a martenzitickymi korozivzdornymi ocelemi. Divodem je zhruba polovi¢ni
tepelna vodivost oproti feritickym a martenzitickym ocelim. Dal§imi divody jsou vysoky koeficient tfeni, vysoky koeficient
tepelné roztaznosti, a zpeviiovani opracovavaného povrchu. Z uvedenych divodu je tfeba respektovat urcité zasady pro
Obrobitelnost vybér nastroji a geometrii bfitu, pro nastaveni rychlosti obrabéni a velikosti Ubéru. Doporuceni v tomto smyslu jsou uvedeny
v obecné ¢asti této prirucky.
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Svarovani negini zadné obtize jak pfi pouziti obalovanych elektrod nebo dratu pfi automatickych postupech svarovani.
Pridavny material je na bazi austenitickych oceli obdobného chemického sloZeni s ev. pfimésemi podle druhu pfidavného
materialu. Vhodny typ pfidavného materialu pro jednotlivé technologické postupy svarovani doporucuji vyrobci oceli.
Svaritelnost Tepelné zpracovani svarence neni nutné, pokud nevznika za provoznich podminek nebezpeci vzniku mezikrystalové koroze.
Pfi svarovani vétSich tloustek mize s ohledem na pomalé ochlazovani materialu v blizkosti svaru dojit ke zcitlivéni a vzniku
nachylnosti k mezikrystalové korozi.

Ocel je vhodna pro korozné namahané dily v chemickém, textilnim, a potravinarském pramyslu. PFi vyrobé celulézy slouzi

v zafizeni na jeji béleni. Pfitomny obsah molybdenu zvySuje odolnost v prostfedi mineralnich kyselin. Pfipustné koncentrace
a teploty Ize posoudit nahlédnutim do koroznich tabulek. Molybden zvySuje téZ odolnost proti vzniku bodové koroze

v prostfedi halogen(.

Pouziti
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