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TECHNICKA DOKUMENTACE

X4CrNiMo16-5-1

Druh oceli

TDP

Oznaceni

Korozni odolnost

Martenziticka korozivzdorna ocel

EN 10083-2 (plechy a svitky) — pro vSeobecné pouziti. EN 10088-3 (polotovary, ty¢e, valcovany drat, profily) - pro

v§eobecné pouziti,

EN 10088 AISI (USA)

CSN

X4CrNiMo16-5-1 (1. 4418)

JIS (Japan)

V zuSlechténém stavu a s lesklym povrchem ma lepSi korozni odolnost nez austenitické chrom-niklové oceli typu
18Cr-10 Ni v prostfedi obsahujici Cl-ionty a to vlivem pfitomnosti Mo. Je odolna téz vuci mezikrystalové korozi a
koroznimu praskani. ZlepSena korozni odolnost se projevuje vic¢i morfské vodé a solnym roztokdm.

Chemické slozeni tavby [® Si Mn P s Cr Ni Mo N
v % hmot. podle EN <0.06 max. 0,70 | max. 1,50 | max. 0,040 | max. 0,015 | 15,00-17,00 |4,00-6,00 |0,80-1,50 |=0.020
10088. D Pro vyrobky uréené k obrabéni je dovolen obsah S 0,015 — 0,030%. Pro EN 10083-3 plati obsah S max. 0,030%.
Dovolené uchylky
chemického slozeni C Si Mn P S Cr Ni Mo N
AL ey (T MY (el (TRTGT T > 0.030 +0.01 [+0,05 |<1.00 +0.03 |+0,005 |<0.015+0.003 |+0,20 |[<5.00 +0.07 |+0,05 |+£0,02
slozeni tavby v % hmot. >1.00 +0.04 > 0.015 + 0.005 >5.00 +0.10
Vyrobek | Tloustka | Stav Rpo,2 Rm Asgo mm A Vrubova houz.
mm min. MPa tloustka < 3 mm | tloustka = 3 mm (ISO-V) J min.
3 MPa % min. % min. KV,
Mechanické hodnoty pro D 2 tloustka > 10 mm
plechy a svitky pri 20° C EHEIH0Y max. 75 | +QT 840 680 840 az 14 14 55
podle EN 10088-2 1100

9 hodnoty plati pro méFenou délku 80 mm a Sitku 20 mm. Vzorky s mé&Fenou délkou 50 mm a Sitkou 12,5 mm Ize téz

pouzit.

2 hodnoty plati pro vzorky s méfenou délkou 5,65V.
% plechy Ize dodavat téz ve stavu Zihaném. Pro tento pfipad je tfeba mechanické hodnoty pfi objednavani dohodnout.

Tloustka (d) Stav Tvrdost Rpo,2 min. Rm A % Vrubova houz.
mm HB max. MPa MPa min. (ISO-V) KV,
informativng | Y 2 2 Jmin. 2
5 Q L Q
- zihany 320 - max. 1100 - - - -
Mechanické hodnoty pro PETH) +QT 760 - 550 760-960 16 - 90 -
it L AL 160 < d <250 | +QT 760 - 550 760-960 - |- 70
valcovany drat a profily
pfi 20°C podle EN 10088- Y +QT 900 - 700 900-1100 16 - 80 -
3 160 <d <260 |+QT 900 - 700 900-1100 - 14 - 60

+QT — stav zuSlechtény;

3 pro vélcovany dréat plati pouze hodnoty pevnosti. 5 L- podélny smér zkouseni, Q- pFiény smér zkouseni

Minimalni hodnoty meze [Bit\Y Rpo.2 pfi teploté ° C v MPa
0,2 % pro vyssi teploty 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C
podle EN 10088-3. +QT 760 520 510 500 490 480 - -

+QT 900 660 640 620 600 580 - -

Popoustéci krivka

Mérné teplo pfi 20° C

..°C (10° . K}
Tepelna roztaznost 100°C 200°C 300°C 400°C
10,3 10,8 11,2 11,6
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Grafické znazornéni zavislosti pevnosti v tahu a smluvni meze kluzu (Ryo2) na teploté popousténi. Jednotlivé vzorky byly
kaleny z teploty 1000° C do oleje a popoustény pfi jednotlivych teplotach po dobu 2 hod (viz graf popoustéci krivky).

Fyzikalni vlastnosti — informativni hodnoty

430 J/kg . K

Stredni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi 20°C a
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Technologické vlastnosti

Doporuéené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1150 az 900 °C s naslednym pomalym ochlazenim na vzduchu nebo
v peci. Doporucuje se pozvolny ohfev do teploty 800° C, pak zrychleny na po¢ateéni teplotu tvareni 1130 az 1150°C.

Tvareni

Ocel se ziha pfi teploté v rozmezi 600 az 650°C pro popusténi martenzitické struktury ¢aste¢né vzniklé po ochlazeni

z dotvarecich teplot. Pro zuslechtovani se doporucuje teplota kaleni 950 az 1050° C s naslednym ochlazenim do oleje
Tepelné zpracovani nebo na vzduchu. Pro nizsi hladinu pevnosti (760 MPa) se doporucuje dvoji popousténi pfi teploté 590 az 620° C vzdy
po dobu minimalné 4 hod. Pro vys$si hladinu pevnosti (900 MPa) se popousti v rozmezi teplot 590 az 620° C.

Obrobitelnost je znaéné zavisla na tvrdosti, ktera byva vyssi i po dvojim zihani. Ve stavu zuSlechténém Ize bez vétsich

ClnElaiiE e obtizi obrabét ocel zudlechténou na niz&i hladinu pevnosti. Obrobitelnost ovliviije t&2 vy&si houzevnatost.

PFi svafovani za pouziti pfidavného materialu s obdobnym slouzenim se doporucuje predehfev na 200 az 300° C. Svar
je nutno pomalu ochlazovat, nebo, je-li to mozné, svafenec vyzihat. Neni-li poZadovana vysoka pevnost svaru, je mozno
Svaritelnost svarovat téz pfidavnym materialem z austenitickych chrom-nikl-molybdenovych korozivzdornych oceli. V tomto pfipadé
neni pfedehfev nezbytné nutny.

Ocel je vhodna pro vy$e mechanicky namahané strojni dily, jako jsou ventily, pumpy, hfidele, obézna kola kompresoru a
Pouziti spojovaci material. Uplatriuje se v leteckém a petrolejafském pramyslu. Uplatnéni nachazi i v jaderné energetice pro
rizné dily s vysokymi naroky na provozni spolehlivost.
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