Bohdan

alcolzaan o

X20Cr13
Druh oceli Martenziticka korozivzdorna ocel
TDP EN 10088-2 (plechy a svitky), EN 10088-3 (polotovary, tyce, valcovany drat) - pro vSeobecné pouziti.
Oznaceni EN 10088 AlSI (USA) JIS (Japan) CSN
X20Cr13 (1. 4021) 420 SUS 420 17 022

V zuslechténém stavu a s kovové lesklym povrchem odolava atmosférické korozi s vyjimkou silné znecisténého
(pramyslového) ovzdusi. Nekoroduje ve vodé, ktera neobsahuje chlor a mineralni soli. Z chemikalii odolava napfr. zfedéné
Korozni odolnost kyseliné dusi¢né a v pasivnim stavu téz méné agresivnim organickym kyselinam pfi pokojové teploté. Neni odolna proti
mezikrystalové korozi. Nejvyssi korozni odolnost nabyva v zuSlechténém stavu.

Chemické slozeni C Si Mn P S Cr Ni
tavby v % hmot 0,16 — 0,25 max. 1,00 max. 1,50 max. 0,040 max. 0,030 12,0-14,0 -

podle EN 10088 1 pro plechy a svitky je obsah S max. 0,015%. Pro vyrobky uréené k obrabéni je dovolen obsah S 0,015 — 0,030%

Dovolené uchylky
chemického slozeni C

hotového vyrobku Si Mn P S Cr
A C=<0.20 +0.01 + 0,05 + 0,04 + 0,005 S<0.015 +0.003 |+0,15
proti sloZeni tavby | JCRIPY IR S>0.015 +0.005
Vv % hmot.
Provedeni | Tloustka | Stav Tvrdost Rpo.2 Rm TaznostQal 2
mm MPa MPa
D max. min.
HRB HV Aso % pro | A% pro
tloustku tloustku.
<3 mm 23 mm
Mechanické hodnoty K& 3 +QT HRC 44 az 50 | 440 az 530 - - - -
pro plechy a pasy pri K 8 zihany +A | HRB max. 95 HB max. 225 | - max. 700 15 15
20°C podle EN H 13,5 Zihany +A | HRB max. 95 HB max. 225 | - max. 700 15 15
10088-2. P 75 +QT650 - - 450 650 - 850 12 12
3) +QT750 - - 550 750 - 950 10 10

9 C - za studena valcovany pas, H — za tepla valcovany pas, P — za tepla valcovany plech.

2 Q — pfiény smér, L — podélny smér. Hodnoty Ag, plati pro zkusebni télesa délky 80 mm a Sifky 20 mm. Pfipousti se
téz zkusebni téleso délky 50 mm a $itky 12,5 mm. Pro tl. >3 mm ma zkusebni téleso délku 5,65VS,.

3 Plechy Ize dodavat i zihané. Pro tento stav je nutno mechanické vlastnosti dohodnout.

Tloustka Stav Tvrdost HBW | Ry 2 Ry 2 A% 2 Vrubova houz.

Mechanické hodnot mm max. inf. MPa min. MPa min. (ISO v) KV, -J min.
echanické hodno
pFi 20°C podle EN ' B Zihany +A 230 Y - max. 760 Y - -

10088-3 v podélném IESu[l0) +QT700 = 500 700-850 13 25
smeru +QT800 = 600 800-950 12 20

Y hodnota je pouze informativni
2 pro drat plati pouze hodnota pevnosti

Rpo,2 pii teploté °C v MPa

Norma Stav 50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C
EN 10088-2 | +QT650 | - 420 410 400 385 365 335 305
EN 10088-3 | +QT700 |- 460 445 430 415 395 365 330
EN 10088-3 | +QT800 | - 515 495 475 460 440 405 355

Minimalni hodnoty
Rpo.2 pro vyssi
teploty.

Grafické znazornéni zavislosti pevnosti v tahu a meze kluzu (Ry0,2) na teploté popousténi. Zkusebni vzorky byly kaleny

I E] Ak z teploty 950°C do oleje a popoustény pfi jednotlivych teplotach po dobu 2 hod (viz graf popoustéci kfivky).

Fyzikalni vlastnosti — informativni hodnoty

Mérné teplo pfi 20° C [PTORIACTS

Stfedni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi
20°C...a °C (10°. K)

Tepelna roztaznost 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
10,5 11,0 11,5 12,0 -

Tepelna vodivost pri
20°C

30W/m.K
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Elektricky odpor pri
20° C

Modul pruznosti pri
teplotach v°C (kN /
mm?)

Tvareni

Tepelné zpracovani

Obrobitelnost

Svaritelnost

Pouziti
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Technologické vlastnosti

Popoustéci kfivka
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Doporucené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1100 az 900 °C s naslednym ochlazenim na vzduchu.

Ocel se ziha pfi teploté v rozmezi 745 az 825°C s naslednym ochlazenim na vzduchu.
Zuslechtovani: teplota kaleni — 950 — 1050°C / olej nebo vzduch, teplota popousténi se voli podle pozadované pevnosti
napf. v rozmezi 600 az 750°C. Pozaduje-li se zvySena otéruvzdornost popousti se na teploty v rozmezi 200 az 350°C

feznych podminek.

V zihaném stavu a v zuSlechténém stavu do pevnosti pfiblizné 900 MPa ma ocel dobrou obrobitelnost. PFi vysSich
pevnostech je obrobitelnost ztizena. Obrabéni oceli s vy$si pevnosti vyzaduje pouzit vykonnéjsi nastroj a pfizplsobeni

Ve svare¢ské terminologii je svafitelnost pfi obsahu C max. 0,20 % oznacena jako ,zaru¢ena podminéna“. Doporucuje
se predehrev na teploty 200 az 300°C. Po svareni je vhodné ochlazovat na klidném vzduchu a nasledné vyzihat
(material v oblasti svaru mlze byt zakalen). Po vyzihani Ize provést kone¢né tepelné zpracovani na pozadované
hodnoty pevnosti. Technologii svafovani je nutno volit s ohledem na tvar svarence. Uziva se pfidavny material na bazi
Cr s prislusnymi dal$imi legdrami. Svarovat Ize i pfidavnym materidlem z austenitickych chrom-niklovych oceli. Pfi volbé
pridavného materialu je nutno prihlizet ke koroznimu namahani a pozadované pevnosti svaru.

Stfedné namahané dily pfichazejici do styku s vodou nebo parou. Napf. armatury, spojovaci material a ¢asti potrubi se
zaru€enou pevnosti resp. mezi kluzu. Ocel ma v zu$lechténém stavu vyssi odolnost proti opotfebeni. Jako otéruvzdorné
se napf. pouzivaji nizko popusténé plechy a pasy do tloustky 3 mm.
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