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X1INiCrMoCu?25-20-5

Druh oceli Austeniticka korozivzdorna ocel
TDP EN 10088-3 (polotovary, ty€e, valcovany drat, profily),
EN 10088-2 (plechy a pasy).
Oznageni EN 10088 AISI (USA) JIS (Japan) CSN
X1NiCrMoCu25-20-5 (1. 4539) 904 L - -

Ocel je zejména doporucovana pro prostiedi vyvolavajici bodovou korozi (pitting) a korozi z napéti za pfitomnosti halogena.
Dobre odolava i morské vodé. Je vhodna pro roztoky obsahujici kyselinu sirovou a fosfore¢nou. Snasi napf. pusobeni
roztokd kyseliny sirové vSech koncentraci pfi teploté 20°C a roztok(i o koncentracich pod 60 a nad 90 % pfi teplotach do
60°C. Ve stavu po rozpoustécim zihani i v pfipadé byla-li vystavena kritickym teplotam v intervalu 500 az 900°C, odolava
mezikrystalové korozi.

Korozni odolnost

Chemické slozeni

0 C Si Mn P S Cr Mo Ni N Cu
tavby v % hmot. podie | max. max max. max. max.
EN 10088 0.020 0,70 2.00 0.030 0.010 19,00-21,00 | 4.00- 5,00 |[24,50-26,00 |0,15 1,20-2,00
Dovolené uchylky
chemického slozeni c Si Mn ) S Cr Ni Mo N Cu
ISPVl + 0005 | +005 <100 +003 |+0005 | +0003 |<2000 %020 [2020 | £0.10 |+002 |01
b A >1.00 +0.04 >20.00 +0.25
hmot.
Tloustka (d) Tvrdost HB Mez kluzu Mez kluzu Pevnost v tahu A% Vrubova houzevnatost
mm max. Rpo.2 Rp1.0 Rm min. Y (1ISO-V) KV, J min.
informativné. | min. min. MPa L Q L Q
Mechanické hodnoty L pADa MD— L =
A d<160 230 230 260 530 az 730 40 - 100 -
valcovany drat a 160 <d <250 230 230 260 530 az 730 - 30 - 60

profily pri 20°C ve
stavu po rozpoustécim
zihani podle EN 10088-

L — podélny smér zkou$eni, Q — pficny smér zkouseni.
Y Pro za studena tazené profily a tyce tloustky < 35 mm se mize maximalni hodnota tvrdosti zvysit o 100 jednotek a
pevnost o 200 MPa. Minimalni hodnota prodlouzeni (A) se v tomto pfipadé snizi na 20%. Pro valcovany drat plati

3 pouze hodnoty pevnosti.
pevnosti.
Minimalni hodnoty
'Ezepo‘lg'i‘é’zhp"rvysstsal\fh Rpo2 V MPa pfi teplotach v ° C Rp10 vV MPa pfi teplotach v ° C
rogpouétégir?\ iihér?io 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |550 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |550
podle EN 10088-3. 205 | 190 | 175 [160 | 145 | 135 | 125 | 115 (110 | 105 | 235 [220 | 205 [190 | 175 | 165 | 155 | 145 [ 140 | 135
Vyrobek Tloudtka Rpo,2 Rp1,0 Rm Agomm % A% Vrubova houzevnatost
H d min. min. min. MPa th<3mm |t. =23 mm (1ISO-V) KV, J min.
mm MPa MPa min. min. tl. > 10 mm
Q? Q? Q¥ QY L Q
C 8 240 270 530 az 730 35 35 - -
H 13,5 220 260 530 az 730 35 35 100 60
P 75 220 260 520 az 720 35 35 100 60

Mechanické hodnoty
pro plechy a pasy pri
20°C ve stavu po
rozpoustécim zihani
podle EN 10088-2.

D C - za studena valcovany pas, H — za tepla valcovany pas, P — za tepla valcovany plech.

2 Q — priény smér zkouseni. Jsou-li u pasu $itky < 300 mm odebirany zkuebni vzorky v podéiném sméru, snizuji se
hodnoty Rpo2 @ Rp1,0 015 MPa a taznost pro konstantni méfenou délku o 5% a pro proporcionalni méfenou délku
0 2 %. Pro vyrobky kontinualné valcované Ize v objednavce dohodnout min. hodnotu Ryo» 0 20 MPa vySSi a pro Ryi0
0 10 MPa vyssi.

3 Q — pfi¢ny smér zkouseni. Hodnoty plati pro vzorky méfené délky 80 mm a $ifky 20 mm. Vzorky o méfené délce 50

mm a Sifce 12,5 mm mohou byt téZ pouzity.
4 Hodnoty plati pro pfiény smér zkouseni a pro vzorky o méfené délce 5,65VS,

Minimalni hodnoty

Rpo2 @ Rp1,0 pﬁ Vyééich
teplotach pro stav po

Rpo2 vV MPa pii teplotach ve ° C Rp10 vV MPa pfi teplotach ve ° C

rozpoustécim Zihani 100 [ 150 [ 200 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [450 | 500 [550 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 |500 | 550
podle EN 10088-2. 205 {190 (175 [160 [145 [135 |125 [115 | 110 [105 | 235 |220 | 205 [190 | 175 |165 | 155 |145 | 140 | 135
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Mechanické hodnoty
pfi 20°C ve stavu po Pro svafované trubky plati uvedené hodnoty pro tloustku stény < 30 mm Y.
rozpoustécim zihani Rpo,2 min. Rp1,0 Min. Rm Taznost A% min

pro svarované trubky MPa MPa MPa — — ——— —
podle EN 10296-2 a v podélném sméru v pfiéném sméru

bezesvé trubky podle 180 215 460 az 680 40 35
EN 10297-2. D plati pro svafované trubky

Fyzikalni vlastnosti

Mérné teplo pri 20° C 500J/kg.K
Stiedni hodnota koeficientu tepelné roztaZnosti mezi 20° C a teplotou ...° C (10°. K*)
. < 100°C 200° C 300°C 400° C 500° C
Tepelna roztaznost 15 B 165 _ -

G EIRERLL YIS AT lIlen 14 W/ m . K

Elektricky odpor pfi 20°C JoXIX oW 111115115

Modul pruznosti pri

0, 0, 0, 0, 0, 0,
teploté ve ° C (kN / mm?) 20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

195 190 182 174 166 158

Technologické vlastnosti

Doporucené rozmezi teplot pro tvareni za tepla vyrobkd podle EN 10088-3: 1200 az 900°C s naslednym ochlazenim na
vzduchu. Doporuc¢ené rozmezi teplot pro tvareni za tepla vyrobk( podle EN 10088-2: 1150 az 850°C s naslednym

Tvareni .
ochlazenim na vzduchu.

Vyrobky podle EN 10088-3 se podrobuiji po tvareni za tepla rozpoustécimu zihani pfi teploté 1050 az 1150°C

s naslednym ochlazeni do vody nebo na vzduchu. Pro vyrobky podle EN 10088-2 je teplota rozpoustéciho zihani 1010
az 1090°C. Ochlazovani na vzduchu provadét dostateénou rychlosti ochlazovani.

Pro ohfev v prabéznych pecich se doporucuje pouzit horni hranici rozmezi teploty Zihani. Provadi-li se tepelné
zpracovani v ramci dalSiho zpracovani vyrobku, doporucuje se teplota rozpoustéciho zihani na spodni hranici
doporuceného rozmezi teplot. Jestlize se pfi tvareni za tepla nepodkroéila spodni hranice teplot pro rozpoustéci zihani,
postacuje pfi opakovaném rozpoustécim zihani teplota1020°C.

Tepelné zpracovani

Obrobitelnost je horsi v porovnani s feritickymi a martenzitickymi korozivzdornymi ocelemi. Diivodem je zhruba polovi¢ni
tepelna vodivost oproti feritickym a martenzitickym ocelim. Dal$imi diivody jsou vysoky koeficient tfeni, vysoky koeficient
tepelné roztaznosti, a zpeviiovani opracovavaného povrchu. Z uvedenych divodu je tfeba respektovat urcité zasady pro
vybér nastroji a geometrii bfitu, pro nastaveni rychlosti obrabéni a velikosti Ubéru. Doporuceni v tomto smyslu jsou
uvedeny v obecné ¢asti této prirucky. Obrobitelnost je i pfi dodrzeni uvedenych zasad horSi v porovnani s austenitickymi
ocelemi s 18% Cr a 10% Ni.

Obrobitelnost

Svarovani necini zadné obtize jak pfi pouziti obalovanych elektrod nebo dratu pfi automatickych postupech svarovani.
PFidavny material je na bazi austenitickych oceli obdobného chemického slozeni s ev. pfimésemi podle druhu
prfidavného materialu. Vhodny typ pfidavného materialu pro jednotlivé technologické postupy svarovani doporuéuji
vyrobci oceli.

Tepelné zpracovani svafence neni nutné i pfi svafovani vétsich tlousték.

Svaritelnost

Ocel je vhodna pro znaéné korozné namahané dily v chemickém, textiinim, a potravinarském primyslu. Pfitomny obsah
médi a zvy$eny obsah molybdenu zvyS$uje odolnost v prostfedi mineralnich kyselin a halogen(. Pfipustné koncentrace a
Pouziti teploty Ize posoudit nahlédnutim do koroznich tabulek.

Ocel je lestitelna na vysoky lesk.
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