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X10CrAlISi18
1.4742

Druh oceli
Feriticka Zaruvzdorna ocel.

TDP
EN 10095

Oznaceni

EN 10095 INSRCEN JIS (Japan)

X10CrAISi18 (1. 4742) - - -

Zaruvzdornost

Ocel vykazuje vysokou stélost v oxidacnim a redukénim prostfedi obsahujici sirné slouc¢eniny. Maximalni provozni teploty pfi nepfetrzitém provozu:
Oxidac¢ni atmosféra 970°C; Oxidacni atmosféra obsahujici sirné slou¢eniny 970°C; Redukéni, nauhlicujici atmosféra 9500C; Redukéni atmosféra
obsahuijici slou¢eniny siry 950°C.

Chemické slozeni tavby v % hmot.

0,12 0,70 az 1,40 1,00 0,040 0,015 17,00 -19,00 0,7az1,20

Neuvedené prvky s vyjimkou téch, které slouzi k dohotoveni tavby, nesmi byt bez védomi objednavatele pfisazovany. Souc¢asné musi byt pfijata
opatfeni k zamezeni pfechodu takovych prvku ze Srotu a pfisad, které by ovlivnily vlastnosti a pouzitelnost vyrabéné oceli.

Dovolené uchylky chemického slozeni hotového vyrobku od chemického slozeni tavby v % hmot.

+0,05 +0,05 +0,03 + 0,005 + 0,003 +0,20 +0,10

Mechanické vlastnosti pfi 20° C pro obvykly stav dodavani
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1) U ty¢i a profild tloustky < 35 mm taZzenych za studena se hodnoty HB mohou zvysit o 100 jednotek a hodnoty pevnosti v tahu o 200
MPa.

2) Informativni hodnoty. 3) Pro valcovany drat plati pouze hodnoty pevnosti. 4) Stav Zihany.

L — podélny smér zkou$eni, Q — pficny smér zkouseni

Informativni primérné hodnoty meze te€eni pro prodlouzeni 1 % pri zvySenych teplotach
e ece % pro 1000 < 0 ece % pro 10000 L 0 ece % pro 100000 L
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Informativni primérné hodnoty meze pevnosti pfi teé¢eni pfi zvysenych teplotach
pe O D ece pro 000 s pe O D ece DIro 0000 e pe O D ece DIro 00000
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160 |55 17 7,5 3,6 \100 \35 \9,5 43 1,9 55 20 5 2,3 1,0

Fyzikalni vlastnosti — informativni hodnoty.

Mérné teplo pii 20°C
450 J / kg.K
Tepelna roztaznost

Stredni hodnota koeficientu tepelné roztaznosti mezi 20° az °C (10°.K%)

200°C 400°C 600°C 800°C 1000°C

10,5 11,5 12,0 12,5 13,5

Tepelna vodivost pri 20°C
PH 20°C - 19 W /m . K; pfi500°C-25W/m.K

Elektricky odpor pfi 20°
0,93Q2. mm?/ m

Technologické vlastnosti

Tvareni
Doporugené rozmezi teplot pro tvafeni za tepla: 1100 az 800 ° C s naslednym ochlazenim na vzduchu. Tvafeni za studena se doporucuje provadét ve
stavu zihaném. Ohybani je vhodné provadét s vétSimi poloméry ohybu. Pfedehfev na teplotu 150 az 2000 C zlepSuje tvafitelnost.

Tepelné zpracovani
Ocel se ziha v rozmezi teplot 800 az 860° C s naslednym ochlazenim na vzduchu nebo do vody.

Obrobitelnost

Obrobitelnost je dobra. Ocel ma pfi nizké pevnosti ponékud vy$§i houzevnatost. PFi obrabéni mize dochazet k napéchovani materialu na bfitu nastroje.
Triska se nelame a vytvari spiralu, ktera se z obrabéné plochy $patné odvadi. Obtizim Ize Celit vhodnou geometrii nastroje a pfizplsobenim parametr(
obrabéni vlastnostem materialu. Doporucuje se zvysit rychlost obrabéni jakmile se objevi napéchovani materialu na bfitu nastroje.

Svafitelnost

Doporuéuje se svarovat elektrickym obloukem s ohledem na niz8i specificky pfivod tepla. Lze tak zabranit rdstu zrna, které vede ke snizeni
houzevnatosti. Vhodny je i pfedehfev svafované soucasti na teplotu ca 200°C. Vyzihani svafované soucasti pfi teploté 800° C zlepSuje mechanické
vlastnosti svarového spoje.

Pouziti

RGzné souéasti zafizeni pro tepelné zpracovani, soucasti kotld a pecnich agregatd (armatury, rosty, dopravniky, zavésy), soucasti vyménika tepla a
ventilator(i. Tepelné namahané dily keramickych a sklarskych peci, ochranna pouzdra termoclank, tepelné namahany spojovaci material a dalsi.
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