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Prehled viastnosti oceli S420N a S420NL
1.8902 a 1.8912

Druh oceli
S420N a S420NL jsou zatfidény mezi legované uslechtilé oceli.

TDP
CSN EN 10025-3

Podle DIN StE420 a TStE420

Chemické slozeni v % hmot. (rozbor tavb

Ti
max.

Znacka | Cislo A

Chemické slozeni v 5 5 . . . min. max.

% hmot. S420N
(rozbor tavby) 0,20 060 |17 0,05 |0,20 0,05 0,30 |0,80 |0,10 |0,55 |0,025
S420NL | 1.8912 ' 0,025 | 0,020 rozp.
e - S420N | 1.8902 _ 10,035 | 0,030
Bletet ] hglt(°"eh° 022 |065 2’28 0,06 |0,22 0'%5 006 035 055 0,13 0,60 |0,017
Wplelelit S420NL | 1.8912 ' 0,030 | 0,025 celk.

Mechanické viastnosti

Minimalni mez kluzu R,y MPa pro vyrobky jmenovité tloustky v mm :
S420N 1.8902 (<16 > 16 <40 >40<63 >63<80 >80<100 >100<150 |>150<200 |>200<250
S420NL | 1.8912
355 345 335 325 315 295 285 275

Pevnost v tahu R, MPa pro vyrobky jmenovité tloustky v mm :

S420N 1.8902 |=<100 ‘ > 100 < 200 > 200 < 250
S420NL | 1.8912
470-630 450-600 450-600

Minimalni taznost v % ( Lo= 5.65VS, ) pro vyrobky jmenovité tloustky v mm v 9 :

S420N 1.8902 <16 > 16 <40 >40<63 >63 <80 >80 <200 > 200 =< 250
S420NL | 1.8912

22 22 22 21 21 21
Teplota + 20 0 -10 -20 -30 -40 -50
S420N 1.8902 55 a7 43 40 - - -

S420NL | 1.8912

Minimalni narazova prace KV ( J ) v pfiécném sméru pii zkusebnich teplotach °C

Teplota + 20 0 -10 -20 - 30 -40 -50

S420N 1.8902 31 27 24 20 - - -
S420NL | 1.8912
40 34 30 27 23 20 16

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu CEV % podle chemického rozboru tavb

Maximalni hodnota CEV % pro jmenovitou tloustku vyrobku v mm

Znacka Cislo <63 > 63 <100 > 100 < 250
S420N 1.8902

0,43 0,45 0,45
S420NL 1.8912
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Technologické viastnosti

Svafitelnost

Vhodna ke svafovani vSemi obvykle pouzivanymi zplsoby svafovani. S rostouci tloustkou vyrobku a rostouci hodnotou uhlikového ekvivalentu se zvysuje
riziko vyskytu trhlin za studena v oblasti svaru. Je ucelné dbat doporuceni, stanovujici podminky pro svarfovani elektrickym obloukem, jak je ku pfikladu
uvadi EN 1011-2.

Tvareni za tepla
Jsou-li dodané vyrobky dale tvarené za tepla, splfiuji uvedené mechanické hodnoty pouze po nasledném normalizacnim zihani.

Tvaritelnost za studena

Tvareni za studena zpUsobuje snizeni taznosti. Plechy, pasy a Siroka ocel o jmenovité tloustce < 16 mm jsou dodavany v normaliza¢né Zzihaném stavu
vhodném k tvafeni za studena (ohybani, obrubovani a lemovani) bez vzniku trhlin do minimalnich polomérd ohybu uvedenych v normé EN 10025-3 a to
na pozadavek odbératele v objednavce.
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