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VSechny druhy vyrobku valcovanych za tepla, kovanych, tazenych za studena nebo
valcovanych za studena z nastrojovych oceli podle normy CSN EN ISO 4957

Technické dodaci podminky

Druh nastrojovych oceli

Nelegované nastrojové oceli pro praci za studena;
Legované nastrojové oceli pro praci za studena;
Legované nastrojové oceli pro praci za tepla;
Nastrojové oceli rychlofezné.

Zpusob vyroby
ZpUsob vyroby voli vyrobce. Vyrobky podle této normy mohou byt vyrobeny téZ praskovou metalurgii.
Stav tepelného zpracovani a provedeni povrchu dodavky musi odpovidat dohodam uzavienym pfi objednavani.
Bézné stavy povrchu jsou: a) stav po valcovani nebo kovani za tepla;
b) stav po opracovani (brouseni, lesténi, soustruzeni, loupani nebo frézovani);
c) stav po tvareni za studena.

Chemické slozeni (rozbor tavby), mechanické hodnoty a teplota kaleni pro kalici zkousku, nelegovanych oceli pro praci za studena

Chemické slozeni (hmotnostni podil v %) Tvrdost pro | Kalici zkougka
Znacka stav +A
oceli HB max.
. P S 2 Teplo’ta Ochlazovaci Teplovtav . T 5
C Si Mn - - kaleni il popusténi HRC
: : (£10°C) P (£10°C) min.
C45U 0,42-0,50 |0,15-0,40 |0,60-0,80 0,030 0,030 207 ¥ |810 voda 180 54
C70U 0,65-0,75 |0,10-0,30 |0,10-0,40 0,030 0,030 183 800 voda 180 57
C8ouU 0,75-0,85 |0,10-0,30 |0,10-0,40 0,030 0,030 192 790 voda 180 58
Coou 0,85-0,95 |0,10-0,30 |0,10-0,40 0,030 0,030 207 780 voda 180 60
C105U 1,00-1,10 |0,10-0,30 |0,10-0,40 0,030 0,030 212 780 voda 180 61
C120U 1,15-1,25 |0,10-0,30 |0,10-0,40 0,030 0,030 217 770 voda 180 62
Y prvky, které nejsou uvedeny v tabulce, vyjma téch, které jsou nutné k vyrobnimu procesu, nesméji byt bez souhlasu odbératele do oceli
zameérné pridavany. Je tfeba zabranit vneseni i takovych prvkl (napf. z odpadu), které ovlivriuji kalitelnost, mechanické vlastnosti a
pouzitelnost oceli;
2 Tvrdost ve stavu tazeném za studena (+A+C) smi byt o 20 HB vy3§i neZ ve stavu zihaném (+A);
3 tato ocel se dodava ve stavu tepelné nezpracovaném;
4 oceli C70U az C120U prokaluji vzhledem k jejich chemickému slozeni do malé hloubky. U primérd od 30 mm je hloubka prokaleni
priblizné 3 mm. Uplného prokaleni Ize dosahnout jen u prdmérd do 10 mm.

Mezni uichylky chemického rozboru vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby oceli nelegovanych

Mezni uchylky (hmotnostni podil v %)

C Si Mn P S

+0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005

Pokud nejsou predepsany jen maximalni hodnoty, plati pro tyz prvek u riznych zkusebnich vzork( z téZe tavby jen horni nebo spodni mezni tuchylka
od pfedepsaného rozmezi pro rozbor tavby. Pokud jsou pfedepsany jen maximalni hodnoty, jsou mezni Gchylky jen kladné.
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Chemickeé slozeni (rozbor tavby), mechanické hodnoty a teplota kaleni pro kalici zkousku, legovanych oceli pro praci za studena

Chemickeé slozeni (hmotnostni podil v %) ¥ Kalici zkouska
) . IerOSt TepIO'ta Kaliciv . Teplota Tvrdost
Znackaoceli | ¢ Si Mn | Cr Mo |Ni |V W | HB max zao'g”' prostredi e :IF;C
105V T 0% oay - . . 030 |- 212 790 Voda 180 61
50WCrVa 8:22' %g' 8:‘112' (1):28' - - gég' ;:;g' 229 920 Olej 180 Be
60WCIV8 8122' %gg' g:ig' 2:28' - - 8:;8' %;;g' 229 910 Olej 180 58
102Cr6 L O - ; ; 223 840 Olej 180 60

1,10 |0,35 (0,45 |1,65

018 |015 |1,10- |1,00- | ] ] ] 5 5 5
21MnCr5 024 |035 |1.40 |1.30 217

0,65- |0,10- |1,80- |0,90- 0,90-

7omnMocrs | 082 10ed D8 1900 [ Teo |- ; ; 248 835 Vzduch | 180 58
90MNCrv8 8:82' 8:}18' ;:gg' g:gg' - - 8:2(5)' - 229 790 Olej 180 60
95MnWCr5 %gg' 8:‘118' igg 8:22' S S 8:2(5)' 8:‘7‘8' 229 800 Olej 180 60
X100CrMoV5 (1):82' 8:}18' g:gg' g:gg' 2:28' - 8:;2' - 241 970 Vzduch | 180 60
X153CrMoV12 igg' 8:(158' 8:28’ ié;gg' (1’:(7)8' - %8‘ - 255 1020 Vzduch | 180 61
X210Cr12 ;:gg' 8:6138- g:gg' ié;gg' ; ; - - 248 970 Olej 180 62
N T e e e

Chemické slozeni (rozbor tavby), mechanické hodnoty a teplota kaleni pro kalici zkousku, legovanych oceli pro praci za studena

(pokracovani)

Chemické slozeni (hmotnostni podil v %) 1).2) Kalici zkouska
Tvrdost ..
Znatk y +A Teplota ;?)I'C' Teplota | Tvrdost
nacka oceli ) . HB kaleni . pop. HRC
C Si Mn Cr Mo Ni \% W max.3) +0C stri;il + 0C ey

0,30- 10,30- |0,60- |1,50- 0,35
35CrMor 040 |070 |100 |200 055 |- - - 300 6)

40CrMnNiMo08-6-4 0,35- |0,20- |1,30- |1,80- 0,15- |0,90-

7 045 |040 |160 |210 025 |1.207) | - = &)

: 0,40- |0,10- |0,20- |1,20- 0,15- | 3,80- :
45NiCrMo16 050 |0.40 050 1,50 035 430 - - 285 850 Olej 180 52

X40Cr14 0,36- 12,50- .

8) 0.42 <1,00 |<1,00 1450 | = = = 241 1010 olej 180 52
X38CrMo16 0,33- 15,50- |0,80-

7 0.45 <1,00 |=<1,50 17,50 1.30 <1,00 |- - 300 6)

1) prvky, které nejsou uvedeny v tabulce, vyjma téch, které jsou nutné k vyrobnimu procesu, nesméji byt bez souhlasu odbératele do oceli
zamérné pridavany. Je tfeba zabranit vneseni i takovych prvkud (napf. z odpadu), které ovlivriuji kalitelnost, mechanické vlastnosti a
pouzitelnost oceli;

2) pro vSechny oceli plati hmotnostni podil P< 0,030 % a S< 0,020 %;

3) tvrdost ve stavu tazeném za studena (+A+C) smi byt o 20 HB vyssi nez ve stavu Zihaném (+A);

4) ochlazovaci prostredi: a =vzduch, o = olej, w = voda;

5) pokud je tento material cementovan, kalen a popustén, je mozno ocekavat povrchovou tvrdost 60 HRC;

6) tato ocel se bézné dodava v zuslechténém stavu s tvrdosti asi 300 HB;

7) po predchozi dohodé mize byt obsah siry 0,050 — 0,100% a obsah niklu smi byt opominut;

8) tato ocel mize byt dodavana predem zuslechténa s tvrdosti asi 300 HB.
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Mezni uchylky (hmotnostni podil v %) 1)
Znacka oceli
C Si Mn P S Cr Mo Ni \Y, W

105V +0,03 +0,03 10,04 +0,005 +0,005 - - - +0,02 -
50WCrVvV8 +0,03 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,05 - - +0,02 +0,07
60WCrv8 +0,03 10,05 10,04 +0,005 +0,005 +0,05 - - 10,02 10,07
102Cr6 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,07 - - - -
21MnCr5 +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 +0,005 10,05 - - - -
70MnMoCr8 +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 +0,005 +0,05 40,05 - - -
90MnCrv8 +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 +0,005 +0,05 - - +0,02 -
95MnWCr5 10,03 +0,03 +0,06 +0,005 +0,005 +0,05 - - +0,02 +0,04
X100CrMoV5 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 10,05 - +0,03 -
X153CrMoV12 10,04 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,15 10,05 - +0,04 -
X210Cr12 +0,05 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,15 - - - -
X210Crw12 10,05 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,15 - - - +0,04
35CrMo7 40,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,07 40,05 - - -
40CrMnNiM08-6-42) +0,03 +0,03 +0,08 +0,005 +0,005 +0,07 40,03 10,07 - -
45NiCrMo16 40,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,07 40,03 40,07 - -
X40Cr14 +0,03 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,15 - - - -
X38CrMo16 40,03 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,15 40,05 +0,07 - -
1) Pokud nejsou predepsany jen maximalni hodnoty, plati pro tyz prvek u rliznych zkusebnich vzorku z téZe tavby jen horni nebo

spodni mezni Uchylka od predepsaného rozmezi pro rozbor tavby. Pokud jsou pfedepsany jen maximalni hodnoty, jsou mezni

uchylky jen kladné;
2) pokud je dohodnuto rozmezi obsahu siry, je dovolena mezni tuchylka £ 0,010 %.

WWW.BOLZANO.CZ

3/11



http://www.bolzano.cz/

alcol=

Bohdan

aENFaab.

TECHNICKA DOKUMENTACE

O 0ZDO D O O O pro O ofe O OPp epla
Chemické slozeni (hmotnostni podil v %) Y2 Kalici zkouska
= IerOSt Teplota Kalici Teplota Tvrdost
. . © HB kaleni prostfedi P +oC HRC
Znacka oceli c Si Mn  (Cr Mo Vv w T ke o POP-EL i,
Ni
55NICrMoV/7 9 S O Sl o e 150- |2489 850 Olej 500 427
, , , , , , 180
0,28- 0,10- (0,15- [2,70- [2,50- [0,40- .
32CrMoV12-28 035 (040 045 [320 13.00 ‘0,70 - 229 1040 Olej 550 46
0,33- [0,80- [0,25- 4,80- [1,10- 0,30- .
X37CrMoV5-1 041 [120 050 [550 1150 ‘0’50 - 229 1020 Olej 550 48
0,35- 0,30- [0,30- 4,80- [2,70- [0,40- .
X38CrMoV5-3 040 050 050 520 820 060 - 229 1040 Olej 550 50
0,35- 0,80- 0,25- $4,80- [1,20- [0,85- .
X40CrMoV5-1 042 [120 050 550 1150 [115 - 229 1020 Olej 550 50
0,45- 0,20- 0,50- [3,00- [1,30- [0,15- .
50CrMoV13-15 055 080 090 350 170 035 - 248 1010 Olej 510 56
0,25- 0,10- 0,15- [2,50- 0,30- 8,50- .
X30WCrve-3 035 (040 045 [3.20 050 [9.50 © 241 1150 Olej 600 8
0,32- 0,80- 0,20- §4,75- [1,25- [0,20- [,10- .
X35CrwMoV5 040 120 050 550 160 050 1160 - |229 1020 Olej 550 48
Co
38CrCoWV18-17- 0,35- [0,15- [0,20- 4,00- 0,30- [,70- [3,80- .
17 045 050 050 470 050 210 @50 oo 2% 1120 Olej 600 A8
Y prvky, které nejsou uvedeny v tabulce, vyjma téch, které jsou nutné k vyrobnimu procesu, nesméji byt bez souhlasu odbératele do oceli
zameérné pridavany. Je tfreba zabranit vneseni i takovych prvkud (napr. z odpadu), které ovliviuji kalitelnost, mechanické vlastnosti a
pouzitelnost oceli;
2 pro véechny oceli plati hmotnostni podil P< 0,030 % a S< 0,030 %;
3 tvrdost ve stavu tazeném za studena (+A+C) smi byt o 20 HB vy33i nez ve stavu Zihaném (+A);
4 ochlazovaci prostfedi: o = olej. Obvykla ochlazovaci prostfedi pfi kaleni nastrojovych oceli jsou: vzduch, plyn nebo solna lazen;
9 obsah siry pro tuto ocel je < 0,030 %;
% ve formé& blok( se tato ocel béZné& dodava v zuslechténém stavu;
7 tato hodnota plati pouze pro mensi rozméry.
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Mezni uchylky chemického rozboru vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby oceli pro praci za tepla

Mezni Gchylky (hmotnostni podil v %)
Znacka oceli
© Si Mn P S Cr Mo Ni Co \ w
55NiCrMoV7 +0,02 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 10,05 10,04 10,07 - $0,02 -
32CrMoV12-28 10,02 10,03 10,04 +0,005 +0,005 10,10 10,10 - - +0,04 -
X37CrMoV5-1 10,02 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 +0,05 - - 10,04 -
X38CrMoV5-3 10,02 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 +0,10 - - 10,04 -
X40CrMoV5-1 10,02 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 +0,05 - - 10,05 -
50CrMoV13-15 10,02 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 +0,05 - - 10,04 -
X30WCrv9-3 10,02 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 - - - +0,04 10,10
X35CrwMoV5 10,02 +0,05 +0,04 +0,005 +0,005 +0,10 +0,05 - - 10,04 10,07
38CrCoWV18-17-17 10,02 10,03 10,04 +0,005 +0,005 10,10 10,04 - $0,10 +0,10 $0,10
Y Pokud nejsou predepsany jen maximalni hodnoty, plati pro tyZ prvek u riiznych zkudebnich vzorkd z téZe tavby jen horni nebo
spodni mezni Uchylka od pfedepsaného rozmezi pro rozbor tavby. Pokud jsou pfedepsany jen maximalni hodnoty, jsou mezni
uchylky jen kladné;
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Chemické slozeni (rozbor tavby), mechanické hodnoty a teplota kaleni pro kalici zkousku rychloreznych oceli

Chemické slozeni (hmotnostni podil v %) Y2 Kalici zkouska ©
Tvrdost
Znacka oceli +A Teplota Kalici Teplota Tvrdost
© Co Cr Mo \% W Si HB kaleni prostiedi pop- HRC
max. +10°C 2 +10°C min.
)
4,00
HS0-4-1 AR - ts <0,65 | 262 1120 560 60
' ! 4,50 '
4,10
0,85- 3,60- ! 1,70- 0,80-
HS1-4-2 ! - ! - ! ! <0,65 262 1180 560 63
0,95 4,30 4,80 2,20 1,40
HS18-0-1 078 . 350 |- oy 102 <045 | 269 1260 560 63
8,20
HS2-9-2 oo - |- pav 2% <070 269 1200 560 64
] : 9.20 ] 0
8,00
HS1-8-1 AR 330 |- Toy2eY <070 262 1190 560 63
, ) 9,00 , ,
2,50
HS3-3-2 |- - 220|270 <045 |255 1190 560 62
) : 2.90 ) 5
4,70
0,80- 3,80- ! 1,70- 5,90-
HS6-5-2 ’ - : - ’ ' <0,45 |262 1220 560 64
0,88 4,50 520 2,10 6,70
4,70
Hse52c? |00 . 350 |- 2Ie 290 <045 | 269 1210 560 64
] : 520 ] 0
4,70
HS6-5-3 e |- 350 |- 2Ir 2% <045 |6 1200 560 64
, ) 5.20 , ,
HS6-5-3C v . S8 eI 270 1290 <070 269 1180 560 64
HS6-6-2 |- SO0 2y 230 1290 <045 | 262 1200 560 64
4,20
HS6-5-4 e |- |- 270 2oy <045 |269 1210 560 64
) : 5,00 ) 0
087- |450- [380- |470  |170- |590
HS6-5-2-5 7 o ol - e 2o | <045 | 269 1210 560 64
0,95 5,00 4,50 520 2,10 6,70
1,23 |800- |380- | 270- |590-
HS6-5-3-8 1’33 8’80 4‘50 - 3’20 6’70 <0,70 302 1180 560 65
. . : 530 3 0
120- |950- 380 (220 |300- |9,00-
HS10-4-3-10 1’35 1’0 50 4’50 - 3’50 1’0 00 <0,45 302 1230 560 66
, ) ) 3.90 ) )
1,05- 7,50- 3,50- 9,00 0,90- 1,20-
HS2-9-1-8 115 850 450 10,00 |1.30 1.90 <0,70 277 1190 550 66
Y prvky, které nejsou uvedeny v tabulce, vyjma téch, které jsou nutné k vyrobnimu procesu, nesméji byt bez souhlasu
odbératele do oceli zamérné pfidavany. Je tfeba zabranit vneseni i takovych prvkud (napf. z odpadu), které ovlivriuji
kalitelnost, mechanické vlastnosti a pouzitelnost oceli;
2 pro véechny oceli plati hmotnostni podil Mn max. 0,40 %, pokud neni dohodnuto jinak;
3 pro vSechny oceli plati hmotnostni podil P< 0,030 % a S< 0,030 %;
Y tvrdost ve stavu taZeném za studena (+A+C) smi byt o 50 HB vy33i a tvrdost ve stavu Zihaném a vélcovaném za studena
(+A+CR) vyssi o 70HB nez ve stavu zihaném (+A);
9 pro referenéni kalici zkousku bud olej nebo solna lazer; v pfipadé sporu pouze olej. B&Zna kalici prostfedi v praxi jsou
vzduch, plyn nebo solna lazen;
9 viz stanoveni minimalni tvrdosti pfi kalici zkousce;
7 pfi objednavani maze byt u této oceli dohodnuto rozmezi obsahu siry 0,060 % az 0,150 %. V tomto pfipadé je obsah Mn max. 0,80%.
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Mezni tichylky chemického rozboru vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby oceli rychloreznych

7natka oceli Mezni uchvlky (hmotnostni podil v %) V2
C Si Mn P S Co Cr Mo \Y w

HS0-4-1 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - +0,10 10,10 0,05 -
HS1-4-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS18-0-1 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - +0,10 - 0,05 10,20
HS2-9-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS1-8-1 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,05 +0,10
HS3-3-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-5-2 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - +0,10 +0,10 +0,07 10,10
HS6-5-2C +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS6-5-3 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - +0,10 +0,10 +0,10 10,10
HS6-5-3C +0,04 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-6-2 +0,03 +0,03 +0.04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-5-4 +0,04 +0,03 +0.04 +0,005 +0,005 - 10,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS6-5-2-5 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 40,10 40,10 +0,10 +0,07 +0,10
HS6-5-3-8 +0,04 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 10,10 10,10 +0,10 10,10 +0,10
HS10-4-3-10 +0,03 +0,03 +0,04 +0,005 +0,005 10,15 40,10 +0,10 +0,10 +0,10
HS2-9-1-8 +0,03 +0,03 +0.04 +0,005 +0,005 10,10 10,10 +0,10 +0,05 +0,10
Y Pokud nejsou predepsany jen maximalni hodnoty, plati pro tyZ prvek u riiznych zku$ebnich vzorkd z téZe tavby jen horni nebo

spodni mezni Uchylka od pfedepsaného rozmezi pro rozbor tavby. Pokud jsou pfedepsany jen maximalni hodnoty, jsou mezni

uchylky jen kladné;
2 pokud je dohodnuto rozmezi obsahu siry, je dovolena mezni tchylka + 0,010 %.

Jakost povrchu

Povrch vyrobk( musi byt prosty takovych povrchovych nedokonalosti, které by mohly nepfiznivé ovlivnit jejich dalSi zpracovani nebo pouziti.
Povrch brousenych, lesténych nebo na hotovo opracovanych vyrobk( musi byt bez povrchovych vad a povrchového oduhli¢eni.
Za tepla vélcované, kované, za studena taZzené nebo pfedopracované vyrobky musi byt objednany s dostate¢nymi pfidavky na opracovani, aby mohly

byt odstranény ze vSech povrcha tfiskovym obrabénim nebo brousenim

a) povrchové oduhli¢eni a
b) povrchové nedokonalosti.

V pripadé chybéjici normy pro pfidavky na opracovani nastrojovych oceli je nutno velikost pfidavkd dohodnout pfi objednavani)

Tvar, rozméry a uchylky

Tvar, rozméry a Uchylky musi odpovidat pozadavkim dohodnutym pfi objednavani. Dohody se uzaviraji pokud mozno podle odpovidajicich
mezinarodnich norem nebo podle pfislusnych norem narodnich.

Porovnani obdobnych oceli vyrabénych v Ceské republice s ocelemi podle této normy

Oznaégeni podle CSN EN ISO 4957 | Oznadeni podle CSN Oznadeni podle CSN EN 1SO 4957 | Oznaéeni podle CSN
C45U 19 083 X40Crl14 17 024
C70U 19 132 (19 133) 55NiCrMoV7 19 663
C80U 19 152 32CrMoV12-28 19 451
C105U 19191 X37CrMoV5-1 19 552
C120U 19 221 X40CrMoV5-1 19 554
105V 19 356 X50CrMoV13-15 19 550
60WCrv8 19 735 X30WCrv9-3 19 721
102Cr6 14 100 (14 109) HS18-0-1 19 824
21MnCr5 14 221 (19 487) HS3-3-2 19 820
90MnCrv8 19 313 HS6-5-2 19 830
95MnWCr5 19 314 ‘ HS6-5-2-5 19 852
X210Cr12 19 436 ‘ HS10-4-3-10 19 861
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Kontrola, zkouseni a shoda vyrobku s pozadavky

Postupy pfi kontrole, zkouseni a druhy dokumentud kontroly

Pro kazdou dodavku mlze byt pfi objednavani dohodnuto vystaveni jednoho z dokument( kontroly podle ISO 10474 (EN10204).

Pokud ma byt vystaven atest nespecificky, musi obsahovat:

- potvrzeni, ze dodavka odpovida pozadavkim objednavky;

- vysledky rozboru tavby pro vSechny prvky, které jsou pro danou ocel predepsany.

Ma-li byt vystaven inspekéni certifikat 3.1. nebo 3.2, musi byt provedena specifikovana kontrola a specifické zkousky a jejich vysledky potvrzeny v
dokumentu kontroly.

Kromé toho musi dokument kontroly obsahovat:

- vysledky rozboru tavby stanovené vyrobcem pro vSechny prvky pfedepsané pro danou ocel;

- vysledky vSech kontrol a zkouSek pfedepsanych v souvislosti s dodateénymi pozadavky;

- pismenna nebo Ciselna oznaceni, ktera umoziiuji vzajemné pfifazeni dokumentd kontroly, zkuSebnich vzorkd a zkusebnich téles a vyrobku.

Specifikovana kontrola a zkouseni

Pocet zkuSebnich kusu

- chemické slozeni: rozbor tavby sdéli vyrobce. V pfipadé rozboru hotového vyrobku se provede jeden rozbor na tavbu. ZkuSebni vzorky se
odebiraji v souladu s normou 1SO 14284.

- mechanické vlastnosti: jeden zku$ebni kus na zkusebni jednotku. U materialu tepelné zpracovaného se zkusebni jednotka sklada z vyrobk
téze tavby a téze davky tepelného zpracovani. Je-li material tepelné zpracovan v prubézné peci, je jedna davky tepelného zpracovani
mnozstvi vyrobkd, které prosly peci bez preruSeni za konstantnich podminek zpracovani. U vyrobkd dodavanych v zuslechténém stavu se
zku$ebni jednotka musi skladat z vyrobku téze tavby, téhoz tepelného zpracovani a téze tloustky. Pokud Ize prokazat, Ze tloustka nema na
tvrdost v zulechténém stavu vliv, smi byt v jedné zkuSebni jednotce obsazeny vyrobky rdzné tloustky.

- provéFovani jakosti povrchu a kontrola rozméru: pocet vyrobkl ke kontrole voli vyrobce.

Dodatecné nebo zvlastni pozadavky

- Chemicky rozbor hotového vyrobku;

- Stanoveni minimalni tvrdosti pfi kalici zkouSce: minimalni tvrdost pfedepsana pro kalici zkousku je uvedena v tabulkach pro chemické slozeni a
mechanické hodnoty. Pro kalici zkou$ku se odebere jeden zku$ebni vzorek ze zkusebniho kusu podle nasledujicich obrazkl. Zkusebni télesa se kali a
popousti podle Udaju uvedenych téz v tabulkach pro chemické slozeni a mechanické hodnoty za podminek zabranujicich vzniku oduhli¢eni. Celkova
doba ohfevu zku$ebnich vzorkd v solné lazni je nasledujici:

Kaleni minut Popousténi minut

Oceli pro praci za studena a za tepla 25+1 60

Oceli rychlorezné 3 minimalné 2 x po 60

Dodate€né nebo zvlastni pozadavky

- Struktura:
Struktura musi odpovidat pozadavkim dohodnutym pfi objednavani (napf. u oceli pro praci za tepla ur¢ené na formy pro tlakové liti se struktura
hodnoti metalograficky porovnanim s obrazovymi etalony. Podobné je tomu u ledeburitickych oceli pro praci za studena — 12%ni chromové oceli
a u oceli rychlofeznych).

- Jakost povrchu musi odpovidat dohodam uzavienym pfi objednavani véetné podrobnosti pro odbér a pfipravu zkusebnich vzorka.

- Zvlastni kontrola rozmért u dohodnutého poctu vyrobkt. Kontroluji se tvar a rozméry.
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Umisténi zkusebnich téles pro kalici zkousku

vyrobek

vyrobek
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Odbér zkusebniho télesa voli vyrobce:
- bud je identicky se zkuSebnim vzorkem, nebo se odebere fezem ze zkuSebniho vzorku (viz nasledujici obrazky)
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Primeér nebo tloustka vyrobku = 15 mm
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Prameér nebo tloustka <15 mm
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Znaceni

Vyrobce musi znacit vyrobky nebo svazky nebo bedny obsahujici vyrobky takovym zptsobem, aby bylo mozno ur¢it tavbu, zna¢ku oceli a plivod dodavky,
popt. zplisobem dohodnuti pfi objednavani.

Priklad zptisobu objednavani

a) 2 t ty¢i kruhovych valcovanych za tepla

- podle ISO 1035-1 (rozmérova normay);

- jmenovity pramér 30,0 mm;

- jmenovita délka 4000 mm;
mezni uchylka pro prdmeér + 0,30 mm (tfida S podle ISO
1035-4:1982);

- mezni Uchylka délky + 100 — 0 mm (tfida L2 podle ISO
1035-4:1982)

b) povrch:

- po tvareni za tepla;

c) ocel:

- ocel X153CrMoV12;

- stav tepelného zpracovani- zihany (+A);

- inspekéni certifikat 3.1.B (viz ISO 10474).

d) Priklad oznaceni:

2 t ty¢i kruhovych ISO 1035-1 — 30,0S x 4000L2, ocel ISO 4957-X153CrMoV12+A — 3.1.B.
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Oznacovani pfi objednavani
Oznaéeni vyrobku v objednavce musi obsahovat:
a) objednavané mnozstvi;
b) oznaceni druhu vyrobku (napf. ty¢) a
- bud oznaceni rozmérové normy a z ni zvolené mezni Gchylky
nebo,
- oznaceni jiného dokumentu, ktery obsahuje rozméry a mezni
uchylky pro dany vyrobek.
c) provedeni povrchu nebo zvlastni provedeni povrchu, pokud neni
pozadovan povrch po tvareni za tepla:
- stav povrchu dodavky (viz bézné stavy povrchu);
- jakost povrchu.
d) popis oceli:
- odkaz na tuto mezinarodni normu;

- oznaceni oceli;
- oznaceni stavu tepelného zpracovani dodavky a hodnoty

tvrdosti, pokud budou vyrobky dodavany v zuslechténém stavu.

- oznaceni pozadovaného druhu dokumentu kontroly;
- oznaceni dodate¢nych pozadavk(, pokud maji byt spinény.
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