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Uzivatelsky komentar k normé CSN EN 10222-1, volné vykovky pro tlakové ucely

Obecné technické dodaci podminky pro volné vykovky

Predmét normy
Norma stanovuje obecné technické dodaci podminky pro ocelové volné vykovky, valcované kruhy a kované tyce pro tlakové ucely.

Souvisejici normy

EN 10222-2, Feritické a martenzitické oceli pro pouziti pfi vy$Sich teplotach;

EN 10222-3, Niklové oceli se zaru€enymi vlastnostmi pfi nizkych teplotach;

EN 10222-4, Svafitelné jemnozrnné oceli s vy$si mezi kluzu;

EN 10222-5, Martenzitické, austenitické a austeniticko-feritické korozivzdorné oceli

Pozadavky pro objednavani

Nasledujici informace musi byt poskytnuty odbératelem v pribéhu poptavky a objednavky:
- pocet pozadovanych vykovkd;

- rozméry nebo vykres;

- Cislo pfislusné ¢asti normy EN 10222;

- znacka oceli, ze které se maji vykovky vyrabét;

- stav dodani;

-druh dokumentu kontroly podle EN 10204,

- pozadovany rozsah jakostni kontroly vykovkda.

VoliteIné pozadavky:

Norma uvadi nékolik z volitelnych pozadavku, které pokud odbératel neuvede v objednavce, dodavatel doda vykovky podle vySe uvedené zakladni
specifikace.

ZpUsob vyroby
Vyrobce vykovku voli zplGsob kovani, zpusob tepelného zpracovani a doplikové operace k dosazeni vyhovujicich vlastnosti vykovk( podle jednotlivych
norem
EN 10222-2 az EN 10222-5. Pouzita ocel musi byt vyrobena na elektrickych obloukovych pecich nebo kyslikovych konvertorech se zafazenim procesu
sekundarni metalurgie (vakuovani apod.)
Objednavatel obvykle upfesnuje pozadavky, které se vétSinou tykaji:
- zplsob tvareni (stupen pretvareni);
- jakosti povrchu a zplsobu odstrariovani pfipadnych vad;
- oduhli¢eni, pokud muze dosahovat pfi vyrobé kritickou hodnotu, definuje odbératel stanovenim pfipustné hloubky
v objednavce;
- zplsob tepelného zpracovani;
- znaceni vykovk(.
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Kontrola jakosti
Shoda s pozadavky objednavky musi byt kontrolovana specifikovanou kontrolou. Odbératel musi pfedepsat pozadavek na dokument kontroly 3.1 nebo
3.2 podle EN 10204.

Provadéné povinné a volitelné zkousky a rozsah zkouseni jsou nasledujici:
Typ kontroly a druh zkousek Rozsah zkousSeni

Rozbor tavby 1 natavbu

Zkouska tahem pfi pokojové teploté 1 na zkusSebni jednotku
Povinné zkousky Zkous$ka razem v ohybu pfi normalni teploté 1 na zku$ebni jednotku

Kontrola rozmér( kazdy vyrobek

Vizualni kontrola kazdy vyrobek

Rozbor hotového vyrobku 1 na tavbu

Zkouska tahem pfi zvySené teploté 1 na zkuSebni jednotku

Dalsi zkouska razem v ohybu pfi jinych teplotach

Zkouska na povrchové vady magnetickou praskovou

Volitelné zkousky metodou

Kapilarni zkouska podle dohody

Ultrazvukova zkouska na ovéfeni vnitfni jakosti

Zkouska odolnosti k mezikrystalové korozi u oceli podle EN 10222-5

Zkouska hydrostatickym tlakem pro duté vykovky kazdy vyrobek

Zkusebni metody

Vyrobce musi zabezpedit, aby nedoslo v pribéhu vyroby k pomichani materidlu a musi zabezpecit také sledovatelnost (pfisluSnost zkusebnich vzorkd k
zkousené partii. Nepfitomnost zamén se fesi kontrolou chemického slozeni spektrometrem na hotovych vykovcich.

Pro jednotlivé zkousky (chemické sloZeni, mechanické vlastnosti a dalsi) se voli metody podle pfislusnych norem (napf. zkouska tahem pfi pokojové
teploté podle EN ISO 6892-1)

Pro hodnoceni mechanickych vlastnosti je rozhodujici smérodatny priamér a ekvivalentni (rovnocenna) tloustka.
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Rovnocenna tloustka
Smeérodatny prirez tr: prifez, pro ktery jsou specifikovany mechanické vlastnosti jednotlivych vyrobkd;
Ekvivalentni (rovnocennd) tloustka teq: tloustka prifezu konkrétniho vykovku t, pro kterou Ize ocekavat stejné vlastnosti jako pro tloustku smérodatného
prafezu tr , pokud jsou dodrzeny stejné podminky tepelného zpracovani, zkouSeni a odbéru zkusebnich vzorkd.
Stanoveni ekvivalentni (rovnocenné) tloustky vplyva z nasledujici tabulky:
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Tloustka tx Ekvivalentni tloustka t«q mm pro
smérodatného
priifezu Tyte Kotoude Krou2ky Eruhoveé duts profily oteviend na obou koncich Kruhowe dut profily Ostatni
- s kruhovim | & pravoudhlym 2 .. fodnostranne | aboustrann® pritfezy
e ” prifezem prifezem e A uzaviend uzaviens
7 > ot I
u + l%’ D>300mm | Diz80mm | Di<8&0mm | I
L] n> feg feq pPbliZNG fn | =200 mm toq priblizng i |
tey piibliZng 5 fata i > 200 mm fog pHBlZNE 0,75tk [ .
1.5 12— 2 - 0,85t et
teg feq pribliZneg tr
teq1, 2R teq = 0,50
14 25 250 18 16 izl 15 12 10
35 B 4 35 35 35 an 25 20
50 75 519 50 E0 50 40 35 30
0 100 80 T4 70 70 55 0 40
100 180 120 100 100 100 a5 75 &0
130 200 180 130 130 130 115 100 &0 Padie dohady
160 250 200 160 180 180 140 125 100
200 300 250 200 200 200 170 150 120
250 a7e 300 250 250 250 210 180 i50
330 S00 400 330 330 330 280 250 200
400 800 480 400 400 400 2440 300 240
SO0 7&80 00 S0 500 500 425 3T7h 300

V tabulkach mechanickych viastnosti v EN 10222-2 az EN 10222-5 jsou uvedeny hodnoty tlousték pro smérodatny pruarez, tj. pro pravidelny pfi¢ny prarez
s pomérem Siiky k tloustce = 2 a délky k tloustce > 4, obé hodnoty se pouzivaji spole¢né. Smérodatny prafez uvedeny v téchto norméach se pak u prarezi

konkrétnich vykovk( pfevede na ekvivalentni prifez te,

Odbér zkusebnich vzorku
U vykovkil s t = 60 mm se zku$ebni vzorky odebiraji tak, Ze osa zku$ebnich téles musi byt ve vzdalenosti t/4 od tepelné zpracovaného povrchu (nejméné
20 mm a maximalné 80 mm) a ve vzdalenosti t/2 od konce daného vykovku /t je ekvivalentni tloustka teq nebo tloustka smérodatného prafezu tg tepelné
zpracovaného vykovku. Vzorky vykovkud s t < 60 mm se odebiraji blizko tepelné zpracovaného povrchu.
Konec vykovku s nakovkem se chrani tepelnym naraznikem, jehoz vy$ka musi byt rovna nejméné t/2 (maximalné 90 mm). Tepelny naraznik o Sifce
nejméné rovné t se k vykovku pfivafi pred tepelnym zpracovanim.
Smér odbéru zkuSebnich téles:
- kruhovy nebo obdélnikovy priifez, teg< 160 mm: rovnobézny se smérem vlaken;
- kruhovy nebo obdélnikovy prifez, teq 2 160 mm: napfi¢ hlavnimu sméru vidken;
- kotouce a krouzky, vSechny sméry: tangencialni

- duté profily, teq < 16 mm: rovnobézny se smérem vlaken
- duté prafezy, teq 2 16 mm: tangencidini.
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Priklady umisténi zkusebnich téles a nakovku
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Odbér dvou zku$ebnich vzork( ze zkouseného vykovku

Legenda:

d nakovk zvétsenim prurezu;
e nakovek ve tvaru ucha;

f stranovy nakovek;

X umisténi zkuSebniho télesa
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Odbér jednoho zkuSebniho vzorku ze zkouseného vykovku
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