Bohdan

alcolzaan o

Prehled nelegovanych nastrojovych oceli pro praci za studena a jejich charakteristika

Oznaceni Stredni chemické slozeni Obvykly zptisob pouziti
Podle Podle . P S
EN 10027-2 CSN ¢ Si Mn max. max.
1.1730 19 083 0,46 0,25 0,70 0,030 0,030 ruéni nastroje a nastroje pro obrabéni nekovl
1.1520 19 132 0.70 0.20 0.25 0.030 0.030 ruéni nastroie a nastroie pro tvareni a déleni
1.1525 19 152 0,80 0,20 0,25 0,030 0,030 ruéni nastroje a nastroje pro tvareni a déleni
1.1535 - 0,90 0,20 0,25 0,030 0,030 nastroje pro razeni, tvareni a déleni
1.1545 19 191 1,05 0,20 0,25 0,030 0,030 ruéni nastroje, obrabéni nekovu, tvareni za

studena

1.1555 19 221 ‘ 1,20 ‘ 0,20 ‘ 0,25 0,030 0,030 ruéni nastroje, méfidla, tvareni za studena

Vyroba: vyrabéji se béznymi ocelarskymi zplsoby a naslednym zpracovanim na tyce, drat a ploché vyrobky. Vyrobky valcoven se podle pfedpokladaného
ucelu upotiebeni dale zpracovavaji tvarenim za studena (ty€e a drat-tazenim, ploché vyrobky-valcovanim) nebo opracovanim povrchu (ty¢e brousené
nebo loupané). Pfi vyrobé oceli se dba pfedevsim na nizké obsahy fosforu a siry. Omezuji se i obsahy doprovodnych prvki vybérem vstupnich surovin v
pfipadé vyroby z pevné vsazky (elektroocel). Nezadouci jsou zejména prvky zvySujici prokalitelnost. Pfi vyrobé hutnich polotovarG popf. vykovkl je
dulezité dodrzovat doporu¢ené rozmezi tvarecich teplot. Oceli s vy$§imi obsahy uhliku je vhodné po tvafeni pomalu vychlazovat a pokud mozno co
nejdfive vyzihat. PFi zpracovani za tepla v€etné tepelného zpracovani, je tfeba se vyhnout nadmérnému oduhli¢eni povrchové vrstvy.

Vliv chemického slozeni: na vlastnosti ma rozhoduijici vliv obsah uhliku. S rostoucim obsahem uhliku v oceli se zvySuje tvrdost po kaleni, odolnost proti
opotrebeni a odolnost proti tlakovému namahani. Opacné plsobi zvySovani obsahu C na houzevnatost.
Podle obsahu uhliku Ize nastrojové oceli €lenit na: - velmi houzevnaté s obsahem C do 05 % (oceli podeutektoidni);

- houzevnaté s obsahem C 0,55 az 0,7 % ( podeutektoidni az eutektoidni);

- houzevnaté s vyssi tvrdosti s obsahem C 0,8 az 1,2 % (nadeutektoidni);

- tvrdé s nizSi houzevnatosti s obsahem C nad 1,2 % (nadeutektoidni).

Charakteristické vlastnosti: uhlikové oceli se vyznacuji nizkou prokalitelnosti. VétSinou se proto pro dosazeni pozadovanych vlastnosti kali také do
vody. Nizka prokalitelnost je v§ak u uhlikovych oceli do jisté miry Zadouci. U nastroju se obvykle vyzaduje tvrda povrchova vrstva, odolna proti opotfebeni
a pokud mozno houZevnatéjsi jadro. Z tohoto divodu jsou proto v oceli nezadouci prvky zvysujici prokalitelnost (Cr, Mo, popf. Ni).

Uhlikové oceli jsou dosti citlivé na dodrzovani kalici teploty, ktera musi byt vzdy pfizpUsobena slozitosti tvaru a velikosti nastroje.

Kalici rozmezi je tfeba volit v souladu s doporu¢enymi teplotami kaleni a dodrzovat pokud mozZno uzké rozmezi kalicich teplot.

Tim se Ize vyhnout i pfipadnému vzniku kalicich trhlin. Pfekro¢eni doporuéené kalici teploty vede k tvorbé hrubého martenzitu a naslednému poklesu
houzevnatosti i v popusténém stavu.

Uhlikové nastrojové oceli s vy$§im obsahem uhliku Ize kalit i do oleje nebo syntetickych roztokd. Kaleni do oleje Ize doporucit pouze v pfipadé slabych
prafezu (pfiblizné do 3 az 5 mm). Pfi kaleni do oleje je nutno pocitat s nizsi tvrdosti zakalené vrstvy. Oproti kaleni do vody jsou hodnoty tvrdosti asi o 4
az 8 HRC nizsi.

Ocel pro vyrobu nastroju se pouziva ve stavu mékce zihaném, ve kterém jsou tyto oceli vcelku dobfe obrobitelné. Kaleni je zavérec¢nou operaci, po které

Pouziti: uhlikové (nelegované) nastrojové oceli se vesmés pouzivaji na méné namahané nastroje s niz§imi naroky na jejich Zivotnost. Vétsinou se jedna
0 komunalni naradi, nastroje pro obrabéni dfeva nebo barevnych kovl. Jsou vhodné téZ pro pracovni ¢asti hospodarskych stroju a zemédélské naradi.
Oceli s niz§im obsahem uhliku (C45U) se pouzivaji na konstrukéni ¢asti tvarecich strojl a stfiznych nastroja.

Porovnani vlastnosti uvedenych znacek: v materidlovych listech bylo pouzito slovni hodnoceni, které miize slouzit uzivateli k vybéru vhodné oceli. Toto
hodnoceni je zde doplnéno pomérnym hodnocenim vybranych vlastnosti, formou linearniho grafu, pfi¢emz zaklad (100%) predstavuje nejvyssi kladné
hodnoceni dané vlastnosti. Obé hodnoceni jsou pouze orientaéni, ponévadz skute¢né vysledky zavisi do znaéné miry na druhu nastroje, pracovnich
podminkach a dalSich okolnostech.

Znacka oceli Otéruvzdornost Houzevnatost Obrobitelnost Rozmérova
(stav kal. + pop.) (stav kal. + (stav zihany) stalost po
C45U 50% 100% 100% 70%
C70U 80% 75% 95% 85%
C80U 85% 70% 90% 90%
C105U 95% 65% 90% 95%
C120U 100% 60% 85% 100%
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