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TECHNICKA DOKUMENTACE

Plechy a svitky, tyée, valcovany drat a profily ze zaruvzdornych oceli podle CSN EN 10095

Technické dodaci podminky

Znacky oceli

Z oceli uvedenych v této normé& byly vybrany nejcastéji pouzivané znacky. Jejich vlastnosti jsou popsany v materialovych listech, které jsou soucasti
prirucky.

1.4713; 1.4724; 1.4742; 1.4762 — feritické; 1.4878; 1.4828; 1.4845; 1.4841; 1.4876 - austenitické.

Zpusob vyroby

Zpusob vyroby oceli voli vyrobce, pokud nebyl v objednavce dohodnut zvlastni zpusob taveni. Plechy a svitky se vyrabéji tvafenim za tepla s pfipadnym
dovalcovanim za studena. TyCe se vyrabéji tvafenim za tepla valcovanim pfipadné kovanim. Za tepla valcovany drat se pfipadné dale tvafi za studena
tazenim. Profily (tyCe tvarové) se valcuiji za tepla.

Provedeni a jakost povrchu plecht a pasu
Plechy a pasy ¥

ZpuUsob vyroby Oznageni? Provedeni Stav povrchu Poznamky
Vélcovano za tepla, tepelné Povrch okujeny po Vyrobky uréené k dalSimu zpracovani napf. pasy k
U nezpracovano, s okujemi valcovani dalSimu valcovani.
Vélcovano za tepla, tep. I Dily, které se nasledné zbavuiji okuji nebo
zpracovano, varch' qku1eny po opracovavaji. Téz pro dily pouzivané jako
1C o valcovani oy .
s okujemi Zaruvzdorné.
Valcovano za tepla, tep. Zpusob odokujeni (brouseni, tryskani) je zavisly na
zpracovano, mechanicky zbaveno | znacce oceli a tvaru vyrobku. Pokud neni stanoveno
1E okuji Povrch zbaven okuji | jinak voli zptisob odokujeni vyrobce.
Vélcovano za
tepla
Standardni provedeni pro vétSinu znacek, pro docileni
. . dobré korozni odolnosti. TéZ obvyklé provedeni
Valcovano za tepla, tep. | k dal8imu zpracovani. Dovoluji se stopy po brouseni.
1D zpracovano, mofeno Povrch zbaven okuji | \ang hiadky povrch nez u 2D nebo 2B.
Valcovano za studena, tep. HIadk_y p_ovrch, Dily, které se nasledné zbavuiji okuji nebo
: P s okujemi po tep. o e P A
2C Zpracovano s okujemi zprac opracovavaji. Téz jako materidly Zaruvzdorné
Vélcovano za studena, tep. Pouziva se pro znacky oceli, jejichz okuje se obtizné
zpracovano, mechanicky zbaveno | Povrch hruby a odstranuji mofenim. Po mechanickém odokujeni Ize
2E okuji matny nasledné mofit.
Valcovano za studena, tepelné fr'ovvec!egl vhor? ne l:(dals[r?uk hladky iak deni
oD Zpracovano, mofeno Povich hladky vareni. Povrch vSak neni tak hladky jako u provedeni
2B nebo 2R.
Valcovan tudena. tepelnd Bézné provedeni pro vétSinu znacek oceli k
. . alcovano za studena, e;ied © Povrch je hlad$i nez | zabezpeceni dobré korozni odolnosti, hladkého
Vélcovano za B z?ésgﬁ:\ggz,omoreno, zastudena |\, brovedeni 2D povrchu, a rovinnosti. Obvyklé
studena P k dal$imu zpracovani.
Vélcovano za studena a leskle Povrch hladky, Povrch je hladSi a lesklejSi nez u provedeni 2B.
2R zihano ¥ zrcadlové leskly Vhodny k dal§imu zpracovani.
1G nebo 2G Brouseno 9 Brusny prvost[edek a stav pcv)y.rfzhu Ize’ p’redepsat.
5) Jednosmeérna textura, ne prilis zrcadlici.
Karta€ovano nebo lesténo na Povrch hladsi nez Z?(U%Qb kartacovatr:l r|1ebovd ) PO EEl Sl e,
1J nebo 2J matny lesk ¥ brougeny JEL e ISEY [FBUEN s prgd_gpsat. -
Jednosmérna textura, ne pfilis zrcadlici
Le&t&no na vvsoky lesk ¥ Povrch h,"'g;jé" nez Mechanicky lesténo. Zplsob lesténi, stav povrchu a
1P nebo 2P ysoKy brouseny drsnost mohou byt stanoveny
Zvlastni
provedeni Vélcovano za studena, tep. Povrch matny,
zpracovano, prevalcovano za rovnomérmy, bez Tepelné zpracovani lesklym Zihanim nebo Zihanim a
2F studena na tryskanych valcich zrcadlového lesku mofenim.

Y Vyrobky se nedodavaiji ve viech provedenich; 2 Prvni misto: 1 = valcovano za tepla; 2 = valcovano za studena;
3 Muaze byt pfevalcovano; # Jen jeden povrch, neni-li dohodnuto jinak;
9 U jednoho provedeni se nohou vlastnosti liit, a proto je nutné dohodnout bliz$i podrobnosti (napf. brusny prasek nebo drsnost

povrchu)
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Provedeni a jakost povrchu dlouhych vyrobku
Dlouhé vyrobky ¥

TECHNICKA DOKUMENTACE

L Vyrobky
g))znacenl Provedeni Jakost povrchu pred- Poznamka
draty tyCe 5
vyrobky
Za tepla tvareno, tepelné | Povrch okujeny,
iU nezpracovano, povrch pfipadné vybrousené | X X X Vyrobky uréené k tvafeni za tepla
okujeny vady
Povrch okujeny,
Za tepla tvareno, tepelné egga%nheevmyig;;%usslige
1C zpracovano ¥, povrch y “hem S X X X Dale zpracovavané vyrobky
okujeny mechanlcke_, fy’2|kaln|
- a technologické
Tvéreno za tepla s
far;i‘g'jét,‘]’grg no, tepeiné Zpusob odstranéni okuji voli
1E P - ' . Povrch bez okuji X X X vyrobce. Vhodné pro dalsi
mechanicky odstranény Zpracovani
okuje P
1D Za tepla’tvargno, tfapelne Povrch bez okuji X X ) tls\)/k;))zm uchylky = IT14 podle ISO
zpracovano ¥, moreno g
Za tepla tvareno, tepelné
. . S
1X zpracovano 3), i Kovové leskly ) X ) L\)/Igzm uchylky 2 IT12 podle ISO
mechanicky hrubé k
opracovano
e TR ETE Vyrobky tazené za studena bez
3 pel prac Povrch hladky a tepelného zpracovani maji
,okuje chemicky nebo - . . s
- . leskly, podstatné pevnosti v tahu podstatné vysSi
2H mechanicky odstranény, hiadsi nes 1E. 1D X - |A5tE li tenitickvoh
déle zpracovano za adsi nez 1E, zvl ast'e'u oceli aus eflltlc ych.
d nebo 1X Mezni uchylky IT9 az IT11 podle
studena 1SO 96
Dale zpracovano za
2 . . ox .
studena' tegelnev Povrch hladai nes 1E Pro'\_/edenl umoZiuje Iep5|’ )
2D zpracovano *, moreno, X - tvafitelnost (napf. péchovani za
L X nebo 1D
(pfevalcovano za studena)
studena)
Tepelné zpracovano Povrch hladsi a Predbézné provedeni pro
2B opracovano (loupano), lesklejsi nez 1E, 1D. - X - docileni meznich uchylek IT9 az
mechanicky hlazeno 1X IT11 podle ISO 59
9 Vyrobky se nedodavaji ve viech provedenich; ? Prvni misto: 1 = valcovano za tepla; 2 = valcovano za studena;
3 Feritické, austenitické a feriticko-austenitické oceli nemusi byt tepelné zpracovany pokud zpusob tvafeni za tepla a
nasledné vychlazovani umozni dosahnout poZzadované mechanické viastnosti.
4 Zplsob dalsiho zpracovani za studena napf. tazeni, soustruzeni, bezhroté brouseni, voli vyrobce pfi dodrzeni
meznich Uchylek rozmérd a drsnosti povrchu.
% je mozno uvnitf pfedepsaného rozsahu dohodnout zvlastni mezni Gchylky;
9 Pro informaci.

Chemické sloz., mechanické, fyzikalni a technologické vliastnosti

Viz. materialové listy jednotlivych znacek oceli (1.4713; 1.4724; 1.4742; 1.4762 — feritické;
1.4878; 1.4828; 1.4845; 1.4841; 1.4876 - austenitické).

Jakost povrchu

Dovoluji se nepatrné nedokonalosti povrchu vzniklé pfi vyrobnim procesu. PFi objednavani je mozno dohodnout pfisnéj$i pozadavky na jakost povrchu.
Vétsi rozsah nedokonalosti se mlzZe vyskytovat u vyrobkd ve svitcich. Pro kvarto plechy valcované za tepla plati predpis pro tfidu A3 podle EN 10163-2.
Pro jakost povrchu dlouhych vyrobkd plati CSN EN ISO 9443 (hloubka necelistvosti).

Rozmeéry a mezni tuchylky rozméru

V Uvahu pfichazeji nasledujici rozmérové normy:

EN 10060 (tyCe kruhové pro vSeobecné pouziti); EN 10059 (ty&e Ctvercové pro vSeobecné pouziti); EN 10061 (tyCe Sestihranné pro vSeobecné pouziti); EN
10058 (tyée ploché pro v§eobecné pouziti); CSN EN 10029 (plechy valcované za tepla od tloustky 3 mm; CSN EN 10048 (uzké pasy valcované za tepla),
CSN EN 10051(plechy a pasy kontinualné valcované za tepla, bez povlaku), CSN EN 10258 (Uzké pasy a pruhy z korozivzdornych oceli valcované za
studena), CSN EN 10029 (Siroké pasy a plechy z korozivzdornych oceli valcované za studena).

Zkouseni

Vyrobce se musi vhodnymi kontrolnimi postupy a zkouskami presvédcit, Ze dodavky odpovidaji pozadavkim uvedenym v objednavce. To zahrnuje:
- kontrolu rozmér( v odpovidajicim rozsahu,

- kontrolu stavu povrchu vizualni prohlidkou v dostate¢ném rozsahu,

- provést v odpovidajicim rozsahu zkouseni, které umozni ovéfit, Ze byla pouzita spravna znacka oceli a dosazeno pozadovanych vlastnosti vyrobku.

Dokumenty kontroly

Nespecifikované zkou$eni podle EN 10204 — 2.2: atest nespecificky (zkuSebni zprava) obsahuje podle EN 10168 vysledek rozboru tavby, vSechny udaje
tykajici se obchodniho pfipadu (vyrobce, zakaznik, Cislo zakazky apod.) a popis vyrobku (znacka oceli, €islo tavby, stav dodavky apod.). Norma EN 10168
obsahuje popis dokumentud kontroly uvedenych v EN 10204 a skupiny Gdaju, které maji dokumenty obsahovat.

Pokud ma byt vystaven inspekéni certifikat 3.1 nebo protokol o pfejimce 3.2 podle EN 10204, provedou se specifické zkousky a dokument kontroly musi
obsahovat Udaje uvedené u atestu pro 2.2 a dale vysledky povinnych zkousek oznacenych pismenem ,m“ podle nasledujici tabulky pro specifikované
zkouseni a vysledky zkouSek dohodnutych pfi objednavani.
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Zkousky, zkuSebni jednotky a rozsah zkouseni pro specifikované zkouseni

- . Druh vyrobku . - . -
o Zkusebni o 5 = a z Pocet zkusebnich téles na
Zkouseni jednotka Ploché vyrobky: draty, tyf:e valcované, zkusebni vzorek
AR AE T
- 2)
Chemicky rozbor m tavba Rozbor tavby sdéli vyrobce 2
Zkouska tahem pfi normalni . 3 1 zku$ebni vzorek na 30 tun; maximalné 2
" m Davka N e 1
teploté na zkusebni jednotku
1)
Zkous$eni oznacena ,m" se provadéji v kazdém pripadé, volitelna zkouseni se provadéji jako specifikované zkouseni po
predchozi dohodé.
2]
Pfi objednavani je mozno dohodnout provedeni rozboru hotového vyrobku; rovnéz je nutné dohodnout rozsah zkouseni
)
Kazda davka se sklada z vyrobki téze tavby. Vyrobky musi byt podrobeny témuz tepelnému zpracovani v téze pecni
jednotce. V pripade, Ze vyrobky byly tepelné zpracovany v prabézné peci, je davkou mnozstvi vyrobené bez preruseni za
stejnych podminek. Tvar a rozméry priiezu vyrobkt jednotlivé davky mohou byt rozdilné, pokud je pomér nejvétSino
prafezu k nejmensimu prarezu rovny nebo mensi nez 3.
Umisténi zkusebnich téles u plochych vyrobkii
Tloustk Smér podélné osy
« f)us a zlquebn]ho telesar Vzdalenost zkuSebnich téles od valcovaného povrchu
Zkouska vyrobku v zavislosti na hlavnim
mm sméru valcovani Sitky mm
vyrobku
<30 Valcovany povrch
y
nebo
<30 K z & o )
A
pro>10<30
30 Valcovany
Zkouska tahem podélny pFicny ]
A 9_
> 30 nebo b
> 30
1)

V pfipadé sporu musi mit u vyrobk s tloutkou. = 3 mm zkusebni t&leso mé&Ffenou délku LO = 5,65VSo. U vyrobku s tloustkou. < 3mm se pouZivaji
zku$ebni télesa s méfenou délkou 80 mm a Sitkou 20 mm. Lze také pouzit délku 50 mm a $itku 12,5 mm. U vyrobka s tloustkou od 3 do 10 mm

se pouZzivaji zkuSebni télesa s dvéma valcovanymi povrchy a max. Sifkou 30 mm. Pro tloustku >10 mm Ize pouzit kruhové zkuSebni téleso o
praméru. = 5mm, jehoZ osa musi lezet v roviné vné;jsi tretiny polovi¢ni tloustky vyrobku.

Umisténi zkuSebnich téles u ty¢i a drata valcovanych s praimérem < 160 mm
(podélna zkusebni télesa)

Zkouska Vyrobky s kruhovym priifezem Vyrobky s pravotihlym priifezem
d<25 25<d <160 b<25 25<b <160
axzb azb
!
Zkouska ' ] %
tahem — +—- : ] ’i@ - 3T g &
d | = '
oSl 22 12.5
a
d a
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Umisténi zkusebnich téles u ty¢i a dratd valcovanych s prdmérem < 160 mm

(podélna zkusebni télesa)
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Umisténi zkuSebnich téles u tyéi s primérem nebo tloustkou > 160 mm
(pfiéna zkusebni télesa q)
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Umisténi zkuSebnich téles u tvarovych tyéi prifezul,U,LaZ
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