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Svarované trubky z korozivzdornych oceli pro vSeobecné pouziti
podle CSN EN 10296-2
Technické dodaci podminky

Znacky oceli

Z oceli uvedenych v této normé byly vybrany nej¢astéji pouzivané znacky. Jejich vlastnosti jsou popsany v materialovych listech, které jsou soucasti
prirucky

1.4016; 1.4510 (feritické); 1.4301; 1.4306; 1.4311; 1.4541; 1.4401; 1.4404; 1.4571 (austenitické); 1.4462 (austeniticko-feriticka).

Zpusob vyroby trubek

ZpUsob vyroby oceli pro vyrobu trubek voli vyrobce, pokud nebyl v objednavce dohodnut zvlastni zpusob taveni. Trubky se vyrabéji tavnym nebo tlakovym
svafovanim podle volby vyrobce bez nebo s pfidavnym svafovacim materialem. Svafovani Ize provadét sériovym zplsobem na svafovacich automatech
nebo formou kusové vyroby svafovanim zkrouzené pasky nebo plechu. Svarovy spoj se pfi sériové vyrobé v toku vyroby vyhlazuje zavalcovanim. Trubky
vnéjSiho prdméru < 168,3 mm mohou byt nasledné tvarfenim za studena zpracovany na pozadované priimeéry. Neni-li pfi objednavani dohodnuto jinak,
urcuje zpusob vyroby trubek vyrobce, pokud disponuje vhodnym zafizenim, které umozriuje bezvadné provedeni svaru, jeho kontrolu a zkous$eni.

Vyrobni postup a stavy povrchu

Symbol Vyrobni postup Stav povrchu
Svarovano z plechu nebo pasu valcovaného za tepla nebo za studena L
)
WO 1D, 2D, 2E, 2B Ve stavu po svarovani
Wi Svarovapo z plechu rlebo pasu valcovaného za tepla 1D, tepelné Kovova Gisty
zpracovano, bez okuji
WI1A © Svarovapo z plechu rlebo pasu valcovaného za tepla 1D, tepelné Kovov Gisty
zpracovano, bez okuji
WI1R © Stav W1 + tepelné zpracovano pod fizenou (ochrannou) atmosférou. Kovoveé leskly
w2 9 cS)l\(/ljajl}ovano z plechu nebo pasu valcovaného za studena 2D, 2E, 2B, bez Kovové Gisty
W2A © Svarovano z plechu nebo pasu valcovaného za studena 2D, 2E, 2B, Kromé svaru, hladsi nez pro druhy W1 a
tepelné zpracovano, bez okuji WI1A
Svarfovano z plechu nebo pasu valcovaného za studena 2D, 2E, 2B, . .
©)
W2R leskle tepelné zpracovano (bez okuiji) Kovove leskly
Svarovano z plechu nebo pasu valcovaného za tepla nebo za studena
WCA 1D, 2D, 2E, 2B, pfipadné tepelné zpracovano, nejméné o 20% pretvareno | Kovové Cisty, svar skoro
za studena, tepelné zpracovano, s rekrystalizaci svarového kovu, bez nerozpoznatelny.
okuiji.
Svarovano z plechu nebo pasu valcovaného za tepla nebo za studena
WCR 1D, 2D, 2E, 2B, pfipadné tepelné zpracovano, nejméné o 20% pretvareno | Kovové Cisty, svar skoro
za studena, leskle tepelné zpracovano, s rekrystalizaci svarového kovu, nerozpoznatelny
bez okuji.
Kovove leskly brouseny, zpisob
WG Brouseno 9 brouseni a stupen drsnosti se dohodne
pfi objednavani ©
Kovové leskly lestény,, zplsob vylesténi
WP Lesténo 9 a stupen drsnosti se dohodne pfi
objednavani ®

3 Symboly W0, W1, a W2 neplati pro feritické oceli.

b) Symboly plochych vyrobkt podle EN 10082-2.

9 U trubek objednanych s hladkymi svary (,zavalcované Svy svaru) se pfipoji
pismeno ,b“ za znacku stavu (napf. W2Ab).

9 Stavy W2, W2A, W2R, WCA nebo WCR se obvykle pouZivaji jako po&ate¢ni stav.

©) Pi objednavani se vyznadi, zda pozadavky na brouseni nebo lesténi plati jen pro
vnitfni nebo vné;jSi povrch trubky, nebo oba vnitini a vnéjsi povrchy.
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Vyrobni postup a stavy povrchu
Jakost povrchu:
Trubky nesmi mit uvnitf a vné povrchové vady, které Ize odhalit vizualni kontrolou. Odstranéni nedokonalosti (vad) se povoluje pouze brousenim nebo
strojnim obrabénim. Vady, které zasahuji do minimalni tloustky stény se povazuji za defekty. Takové trubky jsou neshodné.
Trubky s vnéj§im prdmérem D = 114,3 mm se povoluje oprava svaru v rozsahu max. 20% délky Svu.
Vnitfni jakost: se provéfuje na zakladé volitelného pozadavku odbératele postupy uvedenych
v normach:
CSN EN ISO 10893-2 — automatické zkouseni trubek vifivymi proudy pro zji§tovani necelistvosti

(trubky tloustky stén <6 mm);
CSN EN ISO 10893-3 — automatické zkouseni trubek z feromagnetickych oceli po celém obvodu

magnetickou metodou pro zjiStovani podélnych a pfi¢nych necelistvosti;
CSN ENISO 10893-6 - radiografické zkouseni svarovych spojtl pro zjiStovani necelistvosti.
CSN EN ISO 10893-10 - automatické zkouseni trubek po celém obvodu ultrazvukem pro zjistovani

podélnych a pfiénych necelistvosti;
CSN EN ISO 10893-11 — automatické zkouseni svarovych spojtl pro zjistovani podéinych a/nebo

pri¢nych necelistvosti ultrazvukem.;

Zkouseni netésnosti: se provadi téZ na vyzadani (volitelny poZadavek) bud elektromagnetickou zkouskou podle CSN EN ISO 10893-1 nebo hydrostatickou
zkouskou vnitfnim pretlakem.

Chemické slozeni, mechanické, fyzikalni a technologické vlastnosti
Viz materialové listy, které jsou soucasti pfirucky.

Vnéjsi pramér, tloustka stény a hmotnost
Jsou uvedeny v CSN EN ISO 1127 (viz pfehled rozmérovych norem)

Rozmérové a tvarové odchylky

Vnéjsi primeér:

-<168,3 mm + 0,75 % nebo + 0,3 mm, ktera hodnota je vétsi;

->168,3 mm +1,0%

Do rozmérové tolerance je zahrnuta i ovalita (nekruhovitost).

Na zakladé volitelného pozadavku pro vnéjsi primér < 114,3 mm je mezni uUchylka vnéjsiho priméru véetné ovality + 0,5 % nebo + 0,15 mm, ktera
hodnota je vétsi.

Tloustka:

Mezni Uchylka tloustky stény kromé plochy svaru je £ 10 % nebo + 0,2 mm, ktera hodnota je vétsi.

Vyska Svu svaru:

Maximalni vySky vnéjSiho a vnitfniho Svu svaru ostatnich trubek jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Maximalni vyska Svu svaru

Stav Svu svaru

T<8 T>8
Stav a (0,20) T+0,5 T/3
Stav B pro D < 114,3 mm (0,06) T+0,3 -
Stav B pro D > 114,3 mm (0,06) T +0,5 T/6
Stav C 0,15 -

Trubky se dodavaji s jednim z uvedenych stavu Svu svaru

Vnéjsi a vnitini pfevySeni svaru se neodstrariuje. Tento stav je nepfipustny pro vysokofrekvencné

Stav A svarovaneé trubky.
Stav B Vnéjsi pfevyseni svaru se odstrani, vnitini se neodstrariuje
Stav C Vnitfni a vnéjSi pfevySeni svaru se hladce prevalcuje nebo odstrani

Stav prevyseni Svu svaru A, B nebo C predepiSe odbératel (volitelny pozadavek).
Postup vyroby a/nebo stav povrchu predepisuje odbératel (volitelny pozadavek) viz tabulku vyrobni postup.

Mezni Uchylky délky:

Druh délky Délka L mm Mezni uchylka mm
Standardni 6000 +100-0
Nepravidelna Rozsah délek dohodou
<6000 +5/-0
Presna 6000 <L <12 000 +10/-0
> 12 000 0/ + dohodou
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Rozmérové a tvarové odchylky

Pfimost: Pro trubky s jmenovitym vnéjSim prdmérem = 33,7 mm je uchylka pfimosti kazdé trubky délky L dodané vyrobcem max. 0,0020L (volitelny
pozadavek zpfisnuje pfimost na max. 0,0015L).

Pro trubky s vnéjSim primérem < 33,7 mm se pfimost a metoda méfeni dohodne.

Prehled zkousSek a rozsah zkouseni
Druhy kontroly a zkousSeni.
Shoda s pozadavky objednavky na trubky dodavané podle tohoto dokumentu musi byt provéfena:
- nespecifikovanou kontrolou a zkousenim, neni-li pfedepsan volitelny pozadavek na
specifikovanou kontrolu a zkouseni.
Dokumenty kontroly:
Pro nespecifikovanou kontrolu se vydava prohlaseni o shodé s objednavkou podle
EN 10204-2.1
Na pozadavek se vystavi zkuSebni zprava podle EN 10204-2.2.
Na pozadavek se provadi specifikovana kontrola a zkouSeni a vystavuje inspekeni certifikat podle EN 20404-3.1nebo 3.2.
Obsah dokumentu kontroly:
Prohlaseni o shodé obsahuije:
udaje k obchodnim postuptim a zuc¢astnénym stranam, popis vyrobku, pro které plati certifikat o shodé,ovéreni platnosti.
Zku$ebni zprava obsahuije:
udaje k obchodnim postupim a zu¢astnénym stranam, popis vyrobku, pro které plati zkusebni zprava, smér zkusebnich vzorkd, téles, vysledky zkousky
tahem, vysledky jinych zkou$ek, objednanych na zakladé volitelnych pozadavk(, chemické sloZeni, oznaceni a identifikace, vzhled povrchu, tvar a
rozméry, ovéfeni platnosti.
Inspekeni certifikat obsahuje:
udaje k obchodnim postuplim a zi¢astnénym stranam, popis vyrobki, pro které plati inspekéni certifikat, smér zkusebnich vzorku, téles, vysledky zkousky
tahem, vysledky zkousky ohybem, jiné zkousky na zakladé objednanych volitelnych pozadavkul, chemické slozeni, oznaceni a identifikace, vzhled
povrchu, tvar a rozméry.

Pozadavky na kontrolu a zkouseni

Nespecifikovana kontrola a Specifikovana kontrola a

zkouseni zkouseni

Druhy kontroly nebo zkousek

Povinné zkousky

Rozbor tavby

Zkouska tahem

Zkouska smacknutim

Zkouska rozsifovanim @

Zkouska ohybem

Zkouska tahem prstence ©

Zkougka svaru ohybem 99

Podle vyrobniho zkusebniho
planu

1/tavba

1/zku$ebni jednotka

1/zku$ebni jednotka

1/zkusebni jednotka

Podle EN ISO 8492
Podle EN ISO 8493

1/zkuSebni jednotka

Podle EN ISO 8491

1/zkuSebni jednotka

Podle EN ISO 8491
(pro D>150)

1/zkuSebni jednotka

Podle EN 910

Kontrola rozméru

Podle predpisu této normy v odstavci 11.8

Vizualni posouzeni

Podle predpisu této normy v odstavci 11.9

Identifikace materialu Jednotlivé Jednotlivé
Podle EN 10246-2
o ; Zkous$ka netésnosti Nepouziva se Jednotlivé nebo hydro-
VoliteIné zkousky statickym tlakem
Nedestruktivni zkouska vad Nepouziva se Jednotlivé Podle EN 10246

¥je na Uvaze vyrobce; ® neprovadi se u trubek s hodnotami prodlouzeni < 15%;
9 vybé&r zkousky je na Uvaze vyrobce; 9 jedna zkouska jadra svaru a jedna povrchu svaru.
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Odbér zkusebnich téles
Umisténi zkuSebnich téles pro zkousku tahem

Poloha svaru

Plocha zkusebni télesa

Poloha svaru

T

t'4

Kruhova zkusebni télesa
L = podélné zkuSebni téleso  t = tloustka stény
T = pfi¢né zkuSebni téleso

U trubek s vnéjSim primérem D < 219,1 mm je zkusebni téleso pro zkousku tahem bud’ plnym priifezem trubky nebo paskové zkusebni téleso odebrané
z trubky ve sméru podélném k ose trubky.

U trubek s vnéjSim primérem D > 219,1mm je zkuSebni téleso pro zkousku tahem bud' tfiskové obrobené téleso s kruhovym prlGfezem, odebrané z
plochého vzorku, nebo z pasu ve sméru podélném nebo pFicném k ose trubky podle Gvahy vyrobce.

Zplsob odbéru zkuSebnich téles pro ostatni zkousky je popsan v normach uvedenych v odstavci ,PoZzadavky na kontrolu a zkou$eni*.

ZkuSebni jednotka.
Zku$ebni jednotka v pfipadé specifikované kontroly a zkou$eni se sklada z trubek téhoz pfedepsaného priméru a tloustky stén, téze znacky oceli, téze
tavby, téhoz zpusobu vyroby, stejného kone¢ného tepelného zpracovani v pribézné peci nebo stejné pecni vsazky komorové pece.

Vnéjsi prmér D mm Nejvy$si mnozstvi trubek ve zkusebni jednotce 2
<1143 400
114,3 <D <3239 200
>323,9 100

¥ Pro maximalni délku trubky 20 m

Znaceni
Kromé trubek dodavanych ve svazcich je kazda trubka zna¢ena vhodnym a trvalym zpisobem. trvanlivym zpGsobem napf. razenim, Stitky nebo potiskem.
Znaceni obsahuje:
- znacku vyrobce,
- znacku oceli popf. jeji Ciselné oznaceni,
- Cislem tavby nebo kédovym Cislem;
- znackou dodavaného stavu, napf. + AR, kde se pouziva;
- v pfipadé specifikované kontroly:
. znackou opravnéného kontrolniho zastupce nebo inspektora
. identifikaénim &islem, které umozriuje pfifazeni vyrobku nebo dodavky k pfislusnému dokumentu;
- na Uvaze vyrobce je pak pfipadné znaceni znackou vyrobniho
postupu a stavu povrchu.

Pokud jsou vyrobky dodavané ve svazcich, mize byt znaceni uvedeno na Stitku pevné pfipojeném ke svazku.
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Priklad zplisobu znaceni
X-48,3x3,6 —EN 10296-2 - 1.4301-C-Y -Z

kde:

X je nazev vyrobce nebo obchodni znacka (ochranna znamka);

C je Cislo tavby nebo kédové Eislo;

Y je znacka opravnéného kontrolniho zastupce nebo
inspektora;

Z je identifikacni €islo (napf. €islo objednavky nebo polozky).

Povinné udaje pro objednavani:

a) mnozstvi (hmotnost nebo celkovou délku nebo pocet kust)
b) termin ,trubka*

c) rozméry (vnéjsi primér D a tloustka stény)

d) oznaceni oceli podle této normy

e) dodavany stav

TECHNICKA DOKUMENTACE

V této normé je dale cela fada volitelnych pozadavku. Pokud odbératel Zadny z volitelnych pozadavkl v objednavce neuvede, dodavaji se trubky podle

zakladni specifikace.
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