Bohdan

alcolzaan o

Bezesvé trubky z korozivzdornych oceli pro vSeobecné pouziti podle
CSN EN 10297-2

Technické dodaci podminky

Znacky oceli

Z oceli uvedenych v této normé byly vybrany nej¢astéji pouzivané znacky. Jejich vlastnosti jsou popsany v materialovych listech, které jsou soucasti
priruc¢ky. Vybrany byly znacky:

1.4016; 1.4510 (feritické); 1.4301; 1.4306; 1.4311; 1.4541; 1.4401; 1.4404; 1.4571 (austenitické);

1.4462 (austeniticko-feriticka).

Zptisob vyroby trubek

ZpUsob vyroby oceli pro vyrobu trubek voli vyrobce, pokud nebyl v objednavce dohodnut zvlastni zpusob taveni. Trubky se vyrabéji tvafenim za tepla
nebo naslednym tvafenim za studena. Po tvareni zpravidla nasleduje tepelné zpracovani. ZplGsob zavisi na druhu oceli. Se zpusobem tvareni souvisi
také uprava a stav povrchu.

Vyrobni postup a stavy povrchu

Symbol Vyrobni postup Stav povrchu

HFD Dokoné&eno za tepla, tepelné zpracovano, bez okuji Kovove Cisty

CFD Dokonéeno za studena, tepelné zpracovano, bez okuji Kovove Cisty

CFA Dokonc¢eno za studena, leskle zihano Kovove leskly
Kovove leskly- brouseny, zplGsob brouseni a

CFG Dokonéeno za studena, tepelné zpracovano, brouseno stupen drsnosti se dohodne pfi objednavani
0
Kovové leskly- leSténo, zplsob lesténi a

CFP Dokonc¢eno za studena, tepelné zpracovano, lesténo stupen drsnosti se dohodne pfi objednavani
)

¥ Kombinace rdznych stavi se mize dohodnout pfi objednavani;

5 Symboly jsou zkratkou pro typ stavu. Pfiklad. CFD = za studena dokond&eny bez okuiji;

9 V objednéavce se uvede, zda se poZaduje broudeni nebo leténi jen na vnitfnim nebo i na vnéj§im povrchu

trubky nebo na obou.

Jakost povrchu:
Trubky nesmi mit uvnitf a vné povrchové vady, které Ize odhalit vizualni kontrolou. Kone&ny stav povrchu zavisi na vyrobnim postupu a pouzitém tepelném
zpracovani. Stav povrchu ma umoznit vyhledani kazdé nedokonalosti povrchu, ktera vyZzaduje Upravu. Odstranéni nedokonalosti (vad) se povoluje pouze
brouSenim nebo strojnim obrabénim. Pfi odstrafiovani musi byt zachovana pfedepsana minimaini tloustka stény. Vady, které zasahuji do minimalni
tloustky stény se povazuji za defekty a takové trubky jsou neshodné.
Vnitini jakost: se provéfuje na zakladé volitelného pozadavku odbératele postupy uvedenych v normach:
CSN EN ISO 10893-2 — automatické zkouseni trubek vifivymi proudy pro zji§tovani necelistvosti;
CSN EN ISO 10893-3 — automatické zkouseni trubek z feritickych oceli po celém obvodu magnetickou metodou
pro zjiStovani podélnych a pfiénych necelistvosti;
CSN EN ISO 10893-10 - automatické zkouseni trubek z feritickych oceli po celém obvodu ultrazvukem pro
zZjiStovani podélnych a pfi¢nych necelistvosti;

Zkouseni netésnosti: se provadi téz na vyzadani (volitelny pozadavek) bud elektromagnetickou zkouskou podle

CSN EN ISO 10893-2 nebo hydrostatickou zkougkou vnitfnim pretlakem.

Chemické slozeni, mechanické, fyzikalni a technologické vlastnosti
Viz materialové listy uvedenych oceli.

Vnéjsi pramér, tloustka stény a hmotnost
Jsou uvedeny v CSN EN ISO 1127 (viz pfehled rozmérovych norem).
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Bezesvé trubky z korozivzdornych oceli (pokracovani)

Mezni Uchylky a tolerance

Mezni tuchylky vnéjsiho priméru (D) a tloustky stény (T)

Vyrobni postup Mezni Uchylka vnéj$iho praméru (D) Mezni Uchylka tloustky stény (T)
Trida mezni uchylky Mezni uchylky TFida mezni uchylky Mezni Uchylky
. + 1,5 % nebo + 0,75 mm, + 15 % nebo £ 0,6 mm, plati
Za tepla dokoncené D: plati v&t&i hodnota. T V&tSi hodnota.
0, 0, i
Za studena dokon&ené @ D, + 0,75 % nebo + 0,3 mm, T, + 10 % nebo + 0,2 mm, plati

plati vétsi hodnota. vétsi hodnota.

¥ Plati pouze je-li pfedepsano dokon&eni za studena.

Volitelny pozadavek meznich tchylek vnéjsiho primeéru (D) a tloustky stény (T)

Vyrobni postup Mezni Uchylka vnéj$iho praméru (D) Mezni Uchylka tloustky stény (T)
Trida mezni uchylky Mezni tchylky Trida mezni uchylky Mezni Uchylky
+ 12,5 % nebo
N + 1,0 % nebo + 0,5 mm, . PR
Za tepla dokoncené D, plati v&tsi hodnota. T, + 0,4 mm, plati vétsi
hodnota.
0 + 7,5 % nebo
Za studena dokonéené D4 * 0’? {ovn’ebo 20, Ts + 0,15 mm, plati vétsi
plati vétsi hodnota. hodnota

3 Plati pouze, je-li pfedepsano dokond&eni za studena.

Ovalita je zahrnuta v hranicich mezni uchylky vnéj$iho priméru. Excentricita je zahrnuta v hranicich mezni dchylky tloustky stény.

Mezni tuchylky a tolerance

Mezni uchylky presnych délek

Délka L (mm) Mezni uchylky (mm)
L <6000 +5-0

6 000 <L<12000 +10 0

L > 12 000 dohodou

Pfimost: Pro trubky se jmenovitym vnéjSim primérem = 33,7 mm je Uchylka pfimosti kazdé trubky délky L dodané vyrobcem max. 0,0020 L (volitelny
pozadavek zpfisfuje pfimost na max. 0,0015L).
Pro trubky s vnéjSim priimérem < 33,7 mm se pfimost a metoda méreni dohodne.

Kontrola a zkouseni
Druhy kontroly a zkouseni
Shoda s pozadavky objednavky na trubky dodavané podle tohoto dokumentu musi byt provéfena:
- nespecifikovanou kontrolou a zkousenim, neni-li pfedepsan volitelny pozadavek na
specifikovanou kontrolu a zkouseni.
Dokumenty kontroly:
Pro nespecifikovanou kontrolu se vydava prohlaseni o shodé s objednavkou podle EN 10204-2.1
Na pozadavek se vystavi zkuSebni zprava podle EN 10204-2.2.
Na pozadavek se provadi specifikovana kontrola a zkou$eni a vystavuje inspekéni certifikat podle EN 20404-3.1 nebo 3.2.
Obsah dokumentti kontroly:
- prohlaseni o shodé obsahuje: udaje k obchodnim postupim a zG€astnénym stranam,
popis vyrobk, pro které plati certifikat o shodé,
ovéreni platnosti.
- zkuSebni zprava obsahuje:  udaje k obchodnim postupdm a zdcastnénym stranam,
popis vyrobk, pro které plati zkuSebni zprava,
smeér zkusSebnich vzorkd, téles,
vysledky zkousky tahem,
vysledky jinych zkouSek objednanych na zakladé volitelnych
pozadavkd,
chemické slozeni,
oznaceni a identifikace, vzhled povrchu, tvar a rozméry,
ovéreni platnosti.
- inspekeni certifikat obsahuje: Udaje k obchodnim postupim a zG¢astnénym stranam,
popis vyrobk, pro které plati inspekéni certifikat,
smér zkusebnich vzorkd, téles,
vysledky zkousky tahem,

WWW.BOLZANO.CZ 2/4


http://www.bolzano.cz/

Bohdan

alcolzaan o

vysledky zkousky ohybem,

jiné zkousky na zakladé objednanych volitelnych pozadavkd,
chemické slozeni,

oznaceni a identifikace, vzhled povrchu, tvar a rozméry,
ovéfeni platnosti.

Nespecifikovana kontrola a Specifikovana kontrola a
zkouseni

Druhy kontroly a zkousek

Rozbor tavby qule vyrobniho zkuSebniho 1 x na tavbu P!atl hodnoty dodané
planu vyrobcem
Zkouska tahem Elg(rjwlj wretanllie Aol 1 x na zkuSebni jednotku
Povinné zkousky Kontrola rozméru Ovéfi se jmenovité rozméry.
Vizualni posouzeni Trubky jsou bez povrchovych a vnitfnich vad odhalitelnych vizualni kontrolou.
Identifikace materialu Jednotiivé Jednotiivé Zkouska na zaménu
materialu
Zkouska netésnosti Nepouziva se Jednotlivé Metodu voli vyrobce
Volitelné zkousky Podle pfislusné normy
Nedestruktivni zkouska vad | Nepouziva se Jednotlivé uréené tfidou
pfipustnosti

Odbér zkusebnich téles §
Umisténi zkusebnich téles podle normy CSN EN ISO 377

Plocha zkuSebni télesa

Kruhova zku$ebni télesa

L = podélné zkuSebni téleso  t = tloustka stény
T = pricné zkusebni téleso
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U trubek s vnéjSim primérem D < 219,1 mm je zkuSebni téleso bud plnym prufezem trubky nebo paskové zkusebni téleso odebrané z trubky ve sméru
podélném k ose trubky nebo tfiskové opracované s kruhovym prafezem (T > 10 mm) odebrané ve sméru podélném k ose trubky.

U trubek s vnéjSim pradmérem D > 219,1mm je zkuSebni téleso bud tfiskové obrobené téleso s kruhovym prifezem, odebrané z plochého vzorku, nebo z
pasu ve sméru podélném nebo pficném k ose trubky podle uvahy vyrobce.

Zku$ebni jednotka.
Zku$ebni jednotka v pfipadé specifikované kontroly a zkouSeni se sklada z trubek téhoz predepsaného priméru a tloustky stén, téze znacky oceli, téze
tavby, téhoz zpusobu vyroby, stejného kone¢ného tepelného zpracovani v prabézné peci nebo stejné pecni vsazky komorové pece.

Vnéjsi prmér D mm Nejvy$$i mnozstvi trubek ve zkusebni jednotce
<1143 400
114,3 <D < 323,9 200
>323,9 100

Z kazdé zkusSebni jednotky se pro zkousky pouzije jedna trubka.

Znaceni
Kromé trubek dodavanych ve svazcich je kazda trubka znacena vhodnym a trvalym zplsobem napf. razenim, Stitky nebo potiskem. Znaceni obsahuje:
- znacku vyrobce,
- znacku oceli popf. jeji Ciselné oznaceni,
- Cislo tavby nebo kodové Eislo;
- oznaceni dodavaného stavu, naprf. + AR, je-li stav relevantni
- v pfipadé specifikované kontroly:

- znacku opravnéného kontrolniho organu nebo inspektora;

- identifikacni €islo, které umozriuje pfifazeni vyrobku nebo

dodavky k pfisluSnému dokumentu;

Pokud jsou vyrobky dodavané ve svazcich, mlize byt znac¢eni uvedeno na $titku pevné pfipojeném ke svazku.

Priklad zpisobu znaceni
X- 60,3 x 3,6 —EN 10297-2 - 1.4301 - C-Y -Z

kde:

X je nazev vyrobce nebo obchodni znac¢ka (ochranna znamka);

C je ¢islo tavby nebo kddové Eislo;

Y je znacka opravnéného kontrolniho zastupce nebo
inspektora;

Z je identifikaéni ¢€islo (napf. €islo objednavky nebo polozky).

Povinné udaje pro objednavani:

a) mnozstvi (hmotnost nebo celkovou délku nebo pocet kust)
b) termin ,trubka“

c) rozméry (vnéjsi primér D a tloustka stény)

d) oznaceni oceli podle této normy

e) dodavany stav.

V této normé je dale cela fada volitelnych pozadavk(. Pokud odbératel Zadny z volitelnych pozadavkll v objednavce neuvede, dodavaiji se trubky podle
zakladni specifikace.
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