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Polotovary, tyc€e, drat a profily z korozivzdornych oceli pro vS§eobecné pouziti
podle CSN EN 10088-3

Technické dodaci predpisy

Znacky oceli

Z oceli uvedenych v této normé byly vybrany nejc¢astéji pouzivané znacky. Jejich viastnosti jsou popsany v materidlovych listech, které jsou soucasti
prirucky.

(1.4000; 1.4016; — feritické; 1.4006; 1.4021; 1.4028; 1.4031; 1.4057; 1.4418 - martenzitické; 1.4542 — vytvrditelna; 1.4306; 1.4301; 1.4541; 1.4404; 1.4406;
1.4401; 1.4539; 1.4571- austenitické, 1.4462 — austeniticko-feritické).

Zpusob vyroby
ZpUsob vyroby oceli pro vyrobu vyjmenovanych vyrobkd voli vyrobce, pokud nebyl v objednavce dohodnut zvlastni zpisob taveni. Polotovary, tyCe, drat
a profily se vyrabéji tvafenim za tepla, s pfipadnym naslednym tepelnym zpracovanim a Upravou povrchu napf. mofenim nebo mechanickym opracovanim.

ZpuUsob provedeni a jakost povrchu

Provedeni a jakost povrchu polotovarti, tyci, drata a profilt

Vyrobky
Ozna- 5)
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; . Hladky, matny nebo tepelného zpracovani se, v zavislosti na stupni
mechanicky nebo chemicky : . AR « o e cnx
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Zpracované za Tvafené za studena ¥ tepelné Hladky, matny nebo . . e
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WWW.BOLZANO.CZ 1/4


http://www.bolzano.cz/

Bohdan

alcolzaan o

Y V&echny povrchové dpravy a zpisoby provedeni nejsou dostupné pro vSechny oceli

Jgislice na prvnim misté: 1 = tvarené za tepla, 2 = tvarené za studena

3 tepelné zpracovani feritickych, austenitickych a austeniticko-feritickych oceli je mozné vynechat, pokud podminky
tvareni za tepla a nasledného ochlazeni umozriuji dosahnout pozadované mechanické vlastnosti vyrobku a odolnost
vl¢i mezikrystalové korozi

4 zplisob tvafeni za studena napf. taZzeni za studena, soustruZeni nebo brouseni voli vyrobce za predpokladu, Ze
budou dodrzeny pozadavky tykajici se uchylek rozmér(i a drsnosti povrchu

9 D —drat, T — tyce, Pr — profily, Po — polotovar.

Rozméry a mezni tchylky rozméru

Rozméry a mezni uchylky rozmérd se posuzuji podle evropskych EN norem, popfipadé norem ISO a narodnich norem. Pokud jsou pro dané vyrobky jiz
zavedeny normy EN mély by byt EN normy pfednostné uvadény v objednavkach (EN 10061 — tyce Sestihranné pro vSeobecné pouziti, EN 10060 — tyCe
kruhové pro vSeobecné pouziti, EN 10059 — ty€e Ctvercové pro vSeobecné pouziti, EN 10058 — ty€e ploché pro vSeobecné pouziti).

Chemické slozeni, mechanické, fyzikalni a technologické vlastnosti

Viz. materialové listy jednotlivych znacek oceli:

(1.4000; 1.4016; — feritické; 1.4006; 1.4021; 1.4028; 1.4031; 1.4057; 1.4418 - martenzitické; 1.4542 — vytvrditelna; 1.4306; 1.4301; 1.4541; 1.4404; 1.4406;
1.4401; 1.4539; 1.4571- austenitické).

Zkouseni

Vyrobce se musi vhodnymi kontrolnimi postupy a zkouskami presvédcit, ze dodavky odpovidaji pozadavkim uvedenym v objednavce. To zahrnuje:

- kontrolu rozmér( v odpovidajicim rozsahu,

- kontrolu stavu povrchu vizualni prohlidkou v dostate€ném rozsahu,

- provést v odpovidajicim rozsahu zkous$eni, které umozni stanovit, ze byla pouzita spravna znacka oceli a odpovidajici technologicky postup
vyroby.

Dokumenty kontroly

Pfi objednavani muaze byt pro kazdou dodavku pozadovano vystaveni dokumentu kontroly podle EN 10204.

Nespecifikované zkouseni je-li objednana Zkusebni zprava podle EN 10204 — 2.2 obsahuje vysledek rozboru tavby a udaje, které se vztahuji k
obchodnimu pfipadu. (podle EN 168) a popis a oznaceni vyrobku.

Specifikované zkouseni je-li objednan inspekéni certifikat podle EN 10204-3.1 nebo 3.2.

Inspekéni certifikat musi vzdy obsahovat Udaje, které se vztahuji k obchodnimu pfipadu a popis a oznaceni vyrobkl (shodné se Zkusebni zpravou),
vysledky zkouSek oznacenych v nasledujici tabulce symbolem ,m* a vysledky zkou$ek pfedepsanych v objednavce.

Provadéné zkousky, zkusebni celek a rozsah zkouseni pro zkousky specifické

Vyrobek Pocet zkusebnich
Druh zkousky Zkusebni celek vzorku pro kazdy
Valcovany drat, tyce, profily Grez.
Chemicky rozbor m tavba Rozbor tavby uvadi vyrobce 2
Zkou$ka tahem s . © s
bfi okolni teploté m 1 vzorek z 25 t, maximalné 2 z pfejimaci davky 1
Zl(_ous’kva te}hem o o] V souladu s objednavkou 1
pfi zvySeni teploté
— Déavka ¥

Zkouska razem o] V souladu s objednavkou 3

pfi okolni teploté

V souladu s objednavkou, pokud je nebezpeli vyskytu

Odolnost mezikrystalové korozi | o . ;
mezikrystalové koroze

D zkousky oznagené ,m*“ (povinné) se provadéji v ramci specifikovaného zkouseni. Ve viech pfipadech oznaéenych ,0“ (podle dohody) se bude provadét
specifikované zkouseni pouze, pokud to bylo dohodnuto pfi objednavani;

2 chemické slozeni vyrobku se dohodne pfi objednavani, sou¢asné se presné stanovi rozsah zkouseni;

% kazda davka se sklada z vyrobku téze tavby. Vyrobky musi byt stejné tepelné zpracovany v téze peci. V pfipadé kontinualni pece nebo pfi zihani je
mnozstvi vyrobkl tepelné zpracovanych bez preruseni a pfi stejnych podminkach povazovano za partii. Tvar a rozmér priifezd vyrobk( ze stejné davky
muze byt rGzny za predpokladu, Ze pomér mezi povrchy nejvétSich a nejmensich je mensi nebo roven tfem.
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Poloha zkusebnich vzorku u ty¢i a valcovaného dratu < 160 mm priméru nebo tloustky (vzorky podélné)

Druh zkouska Vyrobky kruhového prifezu Vyrobky pravouhlého priifezu
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Poloha zkusebnich vzorkd u ty€i > 160 mm primeéru nebo tloustky (pfiéné zkousky) a u profilt

SN N

d a i
< » 4> »
1/3 2/3
Vyznacena jsou zkuSebni télesa pro zkousku Po dohodé je mozno zkuSebni vzorek
tahem a zkousku razem v ohybu. odebrat téz ze stojiny v ¥4 celkové vysky.

Shodnym zpusoben se provadi odbér vzorku
i u ostatnich profila (U, T, Z a thelnik)
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Znaceni

Vyrobky

Druh znaceni

se spec. zkousenim s nespec. zkousenim
Nazev vyrobce, obchodni znacka nebo logo + +
Ciselné oznadeni nebo znacka oceli + +
Cislo tavby + +
Identifikacni &islo? + +)
Znacka kontrolora (+) -

Y symboly v tabulce:

+ znaceni se uvadi

(+) znaceni se uvadi, pokud bylo dohodnuto nebo podle
rozhodnuti vyrobce

znaceni neni nutné

2 pokud se provadi specifikované zkoudeni, musi Cislice a pismena pouzita pro identifikacni znageni vyrobku((1) odpovidat pfislusnym dokumentdim
kontroly

Priklad zplsobu objednavani

Mnozstvi 10 tun

Rozmeér Kruhova 60 mm

Jakost a norma TDP X5CrNi18-10 podle EN 10088-3
Provedeni 1D

Tolerance EN 10060 (N)

Dokument kontroly EN 10204-3.1.B

UpIné oznadeni vyrobku v objednavce musi obsahovat:

- pozadované mnozstvi,

- druh vyrobku ( napf. tyée nebo valc. drat)

- rozmérovou normu (v Uvahu pfichazi napf. normy EN

- znacka oceli a norma TDP,

- symbol pro tepelné zpracovani (v pfipadé, Ze u dané znacky je
k docileni mech. vlastnosti vice moznosti.)

- zplsob provedeni vyrobku a zpusob pfejimani podle EN 10204.
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