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TECHNICKA DOKUMENTACE

Plechy a svitky z korozivzdornych oceli pro véeobecné pouziti podle CSN EN 10088-2

Technické dodaci predpisy

Znacky oceli

Z oceli uvedenych v této normé byly vybrany nej¢astéji pouzivané znacky. Jejich viastnosti jsou popsany v materiadlovych listech, které jsou soucasti
prirucky.

(1.4000; 1.4016; 1.4510; 1.4006 — feritické; 1.4021; 1.4028; 1.4031- martenzitické; 1.4306; 1.4301; 1.4541; 1.4404; 1.4406; 1.4401; 1.4571 — austenitické,
1.4462 — austeniticko-feritické).

Zpusob vyroby trubek
ZpUsob vyroby oceli pro vyrobu plochych vyrobki voli vyrobce, pokud nebyl v objednavce dohodnut zvlastni zpusob taveni. Plechy a svitky podle této
normy se vyrabgji tvafenim za tepla (tlusté plechy) nebo s naslednym tvarenim za studena (tenké plechy).

ZpuUsob provedeni a jakost povrchu
Zpusob provedeni a jakost povrchu plecha a pasu. ¥

Z?USOb Oznaéeni ? | Provedeni Stav povrchu Poznamky
vyroby
1U Valcovano za tepla, tepelné Povrch okujeny Vyrobky urcene k dal§imu zpracovani napf. nasledné
nezpracovano. valcované
1c Valcovat)o za tepla, tep. Povrch okujeny Dily, kter’e se na’svledne 'zbavuuvg)kuu'nebo o
zpracovano. opracovavaji. Téz pro dily pouzivané za vyssich teplot.
Valcovano Valcovano za tepla, tep. Zpusob odokuijeni je zavisly na znac¢ce oceli a
zatepla 1E zpracovano, mechanicky Povrch zbaven okuji | charakteru vyrobku. Pokud neni stanoveno jinak, voli
odokujeno zpUsob vyrobce
Valcovano za tepla. te Standardni provedeni pro vétSinu znacek, k docileni
1D ZDracovano mo?en’o P: Povrch zbaven okuji | dobré korozni odolnosti. Obvyklé provedeni uréené
P ’ k dalSimu zpracovani.
2H Zpevnéno za studena Leskly Za studena tvareno pro docileni vySSi pevnosti
2c Valcovano za studena, tep. Hladky, s okujemi po | Dily, které se nasledné zbavuiji okuji nebo
zpracovano, neodokujeno tepelném zpracovani | opracovavaji. Téz pro dily pouzivané za vysSich teplot
Valcovano za studena, tep. Pouziva &k li. isiichs okui btizna
2E zpracovano, mechanicky Hruby, matny ouziva se pro znacky ocell, Jejichz okuje se o t|zrle
. ’ ’ mof¥i. Po mechanickém odokujeni Ize nasledné mofit.
odokujeno
D Valcovano za studena, tep. Hiadky V tomto provedeni Ize dobfe dale tvafet. Povrch vSak
zpracovano, moreno Y neni tak hladky jako pfi provedeni 2B nebo 2R.
Ve 22 SUEETE. Casté provedeni pro vétsinu znagek oceli
2B ZDracovano. mofeno z’a s‘:.udena HladSi nez k zabezpeceni dobré korozni odolnosti, hladkého
Valcovano za dgvélcovéné) ’ v provedeni 2D povrchu a rovinnosti. Obvyklé k dalimu zpracovani.
studena Dovalcovani za studena Ize provést tahovym rovnanim.
Valcovano zastudena aleskle 1oy srcadiove | Povrch je hladsi a lesklej$i nez u provedeni 2B.
2R Zihano. Muze byt téZ dovalcovano | . . < .
eskly Vhodny k dalSimu zpracovani
za studena.
Valcovano za studena, kaleno a . Kaleno a popusténo v ochranné atmosfére nebo po
2Q ix o Povrch bez okuji - o
popusténo, bez okuji tep. zpracovani zbaveno okuji.
1G nebo Brougeno ? Pozadavky je l1épe Brusny prostfedek a stav povrchu Ize blize urcit.
2G dohodnout ¥ Textura neni pfilis§ zrcadlové leskla
Kartacovano a matné ¥lesténo s . X s . o
1J nebo s Hladsi nez provedeni | Zplsob karta¢ovani nebo druh prostfedku k lesténi,
(pouze 1 strana, neni-li dohodnuto Sana 4) e e -
2] jinak) brousené jakoz i stav povrchu Ize blize urcit.
1K nebo Lesténo na hedvabné matny Pozadavky je Iépe Dodate¢ny pozadavek k provedeni ,J“ k docileni
2K povrch (pouze 1 plocha) dohodnout 4 pfiméfené korozivzdornosti napf. v mofském ovzdusi a
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Zvlastni pro vnéjsi obklady pouzivané v architektufe. Drsnost
provedeni povrchu R,<0,5um
1P nebo i . Pozadavky je “Iépe Mechanicky lesténo. Zplsob lesténi, stav povrchu a
2P e dohodnout drsnost mohou byt blize uréeny.
Valcovano za studena, tep. . .
. . 4 Stejnomérny, . L s
zpracovano, dovalcovano za . . Tepelné zpracovani formou lesklého zihani nebo
2F o L neodrazivy matny - . >
studena na vélcich se zdrsnénym ovrch tepelné zpracovano a moreno.
povrchem P
1M Design nutno Plechy s mfizovanym vzorem se pouzivaji na podlahy.
Vzorovany povrch dohodnout. Druha
oM plocha je hladka Drobné strukturalni vzory pro pouZiti v architekture
. . Pouziva se pro zvySeni pevnosti nebo ke zlepseni
2W VInity povrch DEST (79 Slelietls vzhledu
oL Zabarve3r)1y povrch (pouze jedna Barva po dohodé
plocha)
1S nebo Povrch s povlakem 2 . . L
25 (pouze jedna plocha) Naneseni vrstvy zinku, hliniku, titanu a pod.
D Vyrobni postupy a jakost povrchu neplati pro vSechny oceli;
2 Cislice 1 = za tepla véalcované, 2 = za studena valcované;
3 Neni-li dohodnuto jinak, povrchovou Upravu ma jen jedna strana;
4 Charakter povrchu se mdze lisit od popsaného rozsahu. Proto je nutna dohoda mezi vyrobcem a odbératelem na
pozadavcich,

Rozméry a mezni tchylky rozmért
V Gvahu pfichazeji nasledujici rozmérové normy: CSN EN 10029 (plechy valcované za tepla tloustky od 3 mm — kvarto-plechy” — pro tol. tioustky plati
tfida A), CSN EN 10048 (lizké pasy valcované za tepla), CSN EN 10051 (plechy a pasy kontinualné valcované za tepla, bez povlaku), CSN EN 10258
(Uzké pasy a pruhy z korozivzdornych oceli valcované za studena),
CSN EN 10029 (8iroké pasy a plechy z korozivzdornych oceli valcované za studena).
Chemickeé slozeni, mechanické, fyzikalni a technologické vlastnosti

Zkouseni

Viz materialové listy jednotlivych znacek oceli.

Vyrobce se musi vhodnymi kontrolnimi postupy a zkouskami presvédcit, Ze dodavky odpovidaji pozadavkim uvedenym v objednavce. To zahrnuje:
- kontrolu rozmér( v odpovidajicim rozsahu,

- kontrolu stavu povrchu vizualni prohlidkou v dostate¢ném rozsahu,

- provést v odpovidajicim rozsahu zkouSeni, které umozni stanovit, Ze byla pouzita spravna znacka oceli.

Dokumenty kontroly

Nespecifikované zkou$eni je-li objednana zkusebni zprava podle EN 10204 — 2.2, ktera obsahuje vysledek rozboru tavby a Gdaje, které se vztahuji k
obchodnimu pfipadu (podle normy EN 10168 napf. vyrobce, objednavatele, €. zakazky atd.) popis a oznaceni vyrobku.

Specifikované zkouseni je-li objednan inspekéni certifikat podle EN 10204 -3.1 nebo -3.2.
Inspekéni certifikat musi vzdy obsahovat Gdaje, které se vztahuji k obchodnimu pfipadu a popis a oznaceni vyrobkd shodné se Zku$ebni zpravou,
vysledky zkouSek oznagenych v nasledujici tabulce symbolem ,m“a vysledky zkouSek pfedepsanych v objednavce.
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Provadéné zkousky, prejimaci davky a rozsah zkouseni pro zkousky specifické

Druh vyrobku

Svitek a ze svitku stfihany plech
Druh zkousky Zkusebni jednotka (C, H) v Sitkach

< 600 mm \ > 600 mm

Tabule plechu (P) Pocet
zkousek

Chemickeé slozeni m Tavba Sdéluje vyrobce ?

a) plechy vyrobené za shodnych
podminek o celkové hmotnosti
max. 30 000 kg nebo max. 40
tabuli tvofi zkuSebni mnozstvi.

Z plechu tepelné zpracovanych do
15 m se odebira 1 zkuSebni
odstfizek z kazdého zkusebniho
mnozstvi. Z plecht tepelné
zpracovanych délky nad 15 m

Zkouska tahem ofi Rozsah zkouSeni ; I(:gisctjrtl’;%ksvitku se odstfizek odebira z obou konctl 1
- P m nutno dohodnout | © """ ’ nejdelSiho plechu ve zkusebnim
20°C o C uréeny ke o
pfi objednavani -~ mnozstvi.
b) pokud se plechy nezkousi po
. . partiich (zkuSebnich mnozstvi),
Stejna tavba, stejna pak se u plechti délky do 15 m
tloustka stény +- 10%, odebira
stejny konecny stav. 1 odstfizek z jednoho konce
zpracovani (. stejné plechu a u plecht délky nad 15 m
tepelné zpracovani jeden odstfizek z obou koncl
nebo popf. stejny tabule.
stupen tvareni za
studena)

ZkousSeni tvrdosti u

?)1 artenzitickych oceli| s, ¢) Dohodnout pfi objednavani zptsob méfeni tvrdosti. 1

Zkouska tahem pfi

vy&sich teplotach o] Méfenou veli€inu a teplotu dohodnout pfi objednavani 1

Zkouska razem v
ohybu na zku$ebnich | o

vzorcich s vrubem 7 Typ zkuSebniho télesa v€etné tvaru vrubu dohodnout pfi objednavani. 3

pii 20°C
ZkousSeni  odolnosti o
viacéi mezikrystalové 9) Dohodnout pfi objednavani, hrozi-li nebezpeci vzniku mezikrystalové koroze. | 1

korozi

D zkousky oznacené symbolem ,m* se provadsji pfi specifikovaném zkouseni vzdy. Zkousky oznacené symbolem ,0“ pouze po dohodé.
2 pfi objednavani Ize dohodnout i chemicky rozbor na hotovém vyrobku. Rozsah je tfeba dohodnout

3 neplati pro stav Zihany.

4 zkouska tvrdosti zihanych martenzitickych oceli se provadi na povrchu vyrobk.

9 provadi se na vyrobcich ve stavu Zihaném. Ve spornych pfipadech plati vysledky zkousky tahem.

® provadi se na svitcich tvafenych za studena ve stavu po zuslechténi (QT).

7 u austenitickych oceli se razova zkouska obvykle neprovadi.

8 zkouska na odolnost vugi mezikrystalové korozi se obvykle neprovadi.
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Poloha zkusebnich vzorku pro zkousku tahem a zkousku razem v ohybu na zkusebnich télesech s V vrubem

Smér podélné osy vzorku
Tloustka vzhledem k hlavnimu sméru
Druh zkousky vyrobku valcovani pfi Sifce vyrobku: Vzdalenost vzorku od valcovaného povrchu (mm)
mm
< 300 mm 2 300 mm
vélcovany povrch
I g ” )
b’ O
<=30 c
<30 mm povrch valcovany nebo pro >10 <30 mm
] y h / Al y h
Zkouska tahem podéiny pricny valcovany povrc va covany};oﬁrc
O
> 130 >30 i
nebo valcovany ;ovrch
<2mm ?
v
gkouska razem >10 podélny pricny I >10 S D D DiA} ;

Dve spornych nebo rozhodgich pripadech musi byt méfena délka Lo vzorkl odebranych z vyrobk( tloustky = 3 mm rovna hodnoté 5,65VS,. U vyrobk
tloustky < 3

mm se pouzivaji vzorky o mérné délce 80 mm a Sifce 20 mm, pfi¢emz Ize pouzit i vzorky mérné délky 50 mm o Sifce 12,5 mm. Pro vyrobky tloustky
od 3 do 10 mm

se pouzivaji ploché vzorky s dvéma valcovanymi povrchy o maximalni Sifce 30 mm. Pro vyrobky tloustky > 10 mm se pouziva néktery
z nasledujicich vzorku:

- plochy vzorek o maximalni tloustce 30 mm, ktery je mozno pfi zachovani jednoho valcovaného povrchu opracovat na tloustku az 10 mm.

- nebo kruhovy vzorek o priméru = 5 mm, jehoz osa musi lezet co nejblize roving, ktera se nachazi ve vnéjsi tretiné poloviny tloustky vyrobku.
2 podélna osa vrubu musi byt vZdy kolma k valcovanému povrhu vyrobku.
3 u vyrobku tlustky >30 mm mohou byt vzorky pro zkousku razem odebirany v jedné &tvrtiné tloustky.

Smér valcovani

Smér ohybu vzorku vzhledem ke sméru
valcovani pfi zkouseni odolnosti vUéi
mezikrystalové korozi.

ZkusSebni téleso pro zkouseni odolnosti
vuéi mezikrystalové korozi
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Znaceni

Vyrobky

Druh znaceni

se specifikovanym zkousenim s nespec. zkousenim
Znacka vyrobce + +
Cislo této normy +) (+)
Znacka oceli + a5
Provedeni vyrobku +) (+)
Cislo tavby + +
Identifikacni &is. 2 + +
Smér valcovani ) (+)
Jmenovita tloustka ) (+)
Ostatni rozméry (+) (+)
Znak prejimace (+) -
C. objednavky zak. ) (+)

Y+ = znadeni nutno provést,

(+) = znaceni po dohodé nebo rozhoduje vyrobce,
- = znaceni se neprovadi.

2y vyrobki se specifikovanym zkouenim slouzi k pfifazeni vyrobku k inspekénimu
certifikatu.

3 obvykle patrny z tvaru vyrobku a zplsobu znaceni. MiZe byt ale vyZzadovan zakaznikem

Priklad zplsobu objednavani

Mnozstvi 10 plechu (resp. 2 svitky) EN 10029
Rozmér 8A x 2000 x 5000 (svitky §. 1500 mm)
Jakost a norma TDP X5CrNi18-10 podle EN 10088-2
Provedeni 1D

Tolerance EN 10029

Tfida tolerance tfida A pro tloustku a tfida N pro rovinnost

Dokument kontroly EN 10204-3.1

UpIné oznadeni vyrobku v objednavce musi obsahovat:

- pozadované mnozstvi,

-zpUsob vyroby (valcovano za tepla nebo za studena), vyrobek
(svitek nebo plech),

- rozmérovou normu (v Uvahu pfichazi EN 10029, EN 10048,

EN 10051, EN 10258, EN 10259)

- znacka oceli a norma TDP,

- symbol pro tepelné zpracovani (v pfipadé, Ze u dané znacky je
k docileni mech. vlastnosti vice moznosti.)

- zplsob provedeni vyrobku a zpusob prejimani podle EN 10204.
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