Bohdan

alcolzaan o

Uzivatelsky komentar k normé CSN EN 10025-3 a k vlastnostem svafritelnych jemnozrnnych
konstrukénich oceli

Predmét normy
Tato ¢ast doplriuje ¢ast 1 (vSeobecné technické dodaci podminky). Stanovuje pozadavky na dlouhé a ploché vyrobky valcované za tepla ze svafitelnych
jemnozrnnych konstrukénich oceli dodavanych ve stavu normalizacné zihaném.

Pouziti oceli uvedenych v normé
Svarované, Sroubované a nytované konstrukce na pfiklad pro stavbu hal, budov, mostud a jefabd. Kromé toho pro pouziti v silné zatizenych svafovanych
&astech napf. mostd, vrat plavebnich komor, nadrzi na vodu uréenych pro praci za okolni a nizké teploty.

Klasifikace oceli a jakostni stupné

Oceli znacek S275 a S355 jsou podle této normy klasifikovany jako nelegované jakostni oceli. Oceli znacek S420 a S460 jsou zatfidény jako legované
uslechtilé oceli.

VSechny tyto oceli mohou byt dodany podle specifikace v objednavce v nasledujicich jakostech:

- s pfedepsanymi minimalnimi hodnotami narazové prace pfi teplotach do -20°C oznacované symbolem N;

- s pfedepsanymi minimalnimi hodnotami narazové prace pfi teplotach do -50°C oznacované symbolem NL

Zpuisob vyroby oceli
ZpUsob vyroby oceli voli vyrobce. Zpusobu vyroby oznami vyrobce na poZzadavek objednavatele uvedeny v objednavce (volitelny pozadavek)

Dodavany stav
Vyrobky jsou dodavany normalizaéné zihané nebo normaliza¢né valcované kdy se kone¢na deformace pfi valcovani provadi v urcité teplotni oblasti.
Tento zpUsob valcovani vede ke stavu materialu, ktery je ekvivalentni stavu po normaliza¢nim zihani.

Vlastnosti charakterizujici znacku oceli

Chemické slozeni: norma uvadi pro kazdou znacku chemické slozeni tavby a hotového vyrobku. Dale dodatecné pozadavky, které Ize pfi objednavce
dohodnout (volitelné pozadavky). Napf. které legujici prvky byly védomé do dodavaného materialu pfidany nebo rozbor hotového vyrobku.

Uhlikovy ekvivalent (kritérium svatitelnosti), vypoéteny z chemického sloZeni tavby podle vzorce uvedeného v CSN EN 10025-1.

Mechanické vlastnosti: norma uvadi hodnoty meze kluzu (Re), pevnosti v tahu (Rm), min. taznost i(A) a narazové prace KV. Hodnoty jsou platné pro
dodavany stav po normalizaénim zihani nebo normalizaénim valcovani v zavislosti na priméru resp. tloustce.

Pokud byly dohodnuty zaruky na zlep$ené deformaéni vlastnosti kolmo k povrchu, musi vyrobky vyhovét jednomu z pozadavkd, uvedenych v normé CSN
EN 10164. Tyka se Siroké oceli a plochych vyrobku.

Technologické vlastnosti:

Svaritelnost: )

Oceli uvedené v této normé jsou vhodné ke svarovani. VSeobecné pozadavky pro svafovani elektrickym obloukem jsou uvedeny v CSN EN 1011-2.

S rostouci tloustkou vyrobku a mezi pevnosti se mohou vyskytovat trhliny za studena. PFi¢inou je kombinace nasledujicich faktort:

- mnozstvi vodiku schopného difundovat do svarového kovu;

- kfehka struktura v tepelné ovlivnéné oblasti;

- vyrazna koncentrace tahového napéti ve svarovém spoji.

Tvaritelnost za studena:

Vhodnost k ohybani, ohrarovani, obrubovani a lemovani plechl, pasu a Siroké oceli za studena, pokud je pfedepsana v objednavce, plati pro
normaliza¢né Zihany stav a jmenovitou tloudtku < 16 mm.

Bez vzniku trhlin Ize oceli S275 a S355 ohybat do minimalniho poloméru ohybu 2x jmenovité tloustky s osou ohybu v pfiéném sméru a 2,5x jmenovité
tloustky s osou ohybu v podélném sméru. Pro oceli S420 a S460 plati 4x jmenovita tloustka s osou ohybu v pfiéném sméru a 2,5x s osou ohybu v
podélném sméru. Pro profilové valcovani plechu a pasu plati uvedené podminky pro nejmensi polomér ohybu pro tloustky < 8 mm.

Zarové pozinkovani ponorem:

Pozadavky musi byt dohodnuty mezi vyrobcem a odbératelem. Pro stanoveni pozadavku na povlak by méla byt pouzita norma EN ISO 1461 a EN ISO
1413 a definice vhodnych tfid pro Zarové pozinkovani zalozené na rozboru tavby (viz omezujici pozadavky na obsahy Si a P uvedené v této normé).

Jakost povrchu

Stav povrchu nesmi zhorSovat vhodnost znacky oceli k uréitému pouziti.

Plechy a $iroka ocel: pro dovolené necelistvosti povrchu a odstrarfiovani vad vybrousenim plati normy CSN EN 10163 ¢ast 1 a 2.

Tyé&e tvarové: pro dovolené necelistvosti povrchu a odstrafiovani vad vybrougenim plati normy CSN EN 10163 &ast 1 az 3.

Ty&e a draty: pro dovolené necelistvosti povrchu a odstrafiovani vad vybrougenim plati norma CSN EN ISO 9443, ktera nahradila normu EN 10221 dosud
uvedené v této normé EN 10025-3.

Vnitini jakost
Vyrobky musi byt prosty vnitfnich vad, které vylu€uji pouziti pro dany ucel.

Volitelné pozadavky
Norma obsahuje vycet volitelnych pozadavk(. Pokud odbératel volitelné poZzadavky neuvede v objednavce, dodavatel doda vyrobky podle zakladni
specifikace. Ve vyétu se pozadavky tykaji bud' vSech vyrobkd, na které se norma vztahuje nebo pouze plochych a dlouhych vyrobku.

Kontrola a zkousSeni

Vyrobky se dodavaji se specifikovanou nebo nespecifikovanou kontrolou a zkousenim tak, aby vyhovély objednavce a této normé. Vyrobce obdrzi od
zakaznika pozadavek, ktery dokument kontroly podle EN 10204 ma vystavit. V tomto dokumentu kontroly budou obsazeny skupiny Gdajd podle normy
EN 10168.

Specifikovana kontrola: pro tuto kontrolu se provadéji nasledujici zkousky:
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- rozbor tavby u vSech vyrobkd;

- zkouska tahem u v§ech vyrobki;

- zkouska razem v ohybu u vSech vyrobk.

P¥i objednavani mohou byt dohodnuty dals$i zkousky v ramci volitelnych pozadavka.

Umisténi zku$ebnich vzorka a zkusebnich téles u tyéi: pro zkousku tahem

Vyrobky s kruhovym pfiénym prifezem Vyrobky s obdélnikovym pfiénym priifezem
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D U vyrobkl s malymi rozméry (d nebo b < 25 mm) je zkudebni téleso prakticky tvofeno neobrobenym vyrobkem.

2 U vyrobku praméru nebo tloustky < 40 mm muze vyrobce pouzit bud:
- zasady stanovené pro vyrobky priméru nebo tloustky < 25 mm, nebo
- odebrat zkuSebni téleso v misté, které se nachazi blize stfedu nez je vyznaceno v obrazku.

3 U vyrobku kruhového pfiéného prufezu, je podéina osa pfiblizné ve sméru praméru; u vyrobku s obdelnikovym pfiénym
prafezem je osa vrubu kolma k nejvétSimu valcovanému povrchu.
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plochych vyrobkt

Orientace zkusebnich téles pro
Tloustka §ifky vyrobku

Umisténi zkusebnich vzorkd a zkusebnich téles u

Druh zkousky Vzdalenost zkuSebniho télesa od valcovaného povrchu

vyrobku

<30 < DX
T XU
valcovany povrch

<30
tahem 1) podélné pricné 20 nebo
A A z(
\ 4 (
>30 \ 4 \7 \
>30

valcovany povrch

<2 l
razem

podéiné podéiné A . :
v ohybu ? >12 3) S f (\)

> 12

DV pfipadé pochybnosti nebo rozporu se pouziji pro vyrobky tloustky = 3 mm pfiméfena zkusebni télesa méfené délky
Lo = 5,65V S,. Pro vyrobky tloustky > 30 mmize pouzit kruhova zkuebni télesa s podélnou osou v ¥ tloustky.
Z dlvodu Uspornosti Ize pouzit zkuSebni télesa konstantni mérené délky. Vysledek taznosti po pretrzeni se pak pfepocte
podle uznavané rovnice (viz EN ISO 2566-1).

2 Osa vrubu je kolma k povrchu vyrobku. ¥ PFi pouZiti zkuebnich vzork( Sitky < 10 mm (tyka se vyrobku tloustky < 12
mm), budou min. namérené hodnoty zmenseny Umérné k plose prifezu zkuSebniho vzorku.
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