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1.8519
Prehled viastnosti oceli 31CrMoV9

Druh oceli Stfedné legovana uslechtila chrom — molybden - vanadova ocel k nitridovani
TDP EN 10085
31CrMoV9 podle DIN 17 211

Strojni dily ur€ené k nitridaci. Vyznacuje se vysSi pevnosti pfi dostate€né houzevnatosti ve stavu po zu$lechténi. Vysoka
prokalitelnost dovoluje ocel pouzit i pro rozmérnéjsi strojni dily. Nitridovana vrstva dosahuje tvrdosti ca 800 HV1, je odolna
proti opotfebeni a do jisté miry i vici korozi v méné agresivnich prostredich. Nitridaci se téZ dociluje zvySeni meze Unavy
povrchoveé vrstvy pfi stfidavém namahani. Ocel Ize pouzit i jako ocel k zuSlechtovani bez nasledné nitridace.

Chemické slozeni C Si Mn P S Cr Mo \Y; Al

Pouziti

v hmot. % (rozbor 0,27 — max. 0,40 — max. max. 2,30 — 0,15 — 0,10 —
tavby) 0,34 0,40 0,70 0,025 0,035 2,70 0,25 0,20

Dovolené odchylky

Blotenllictorehs 0,25— max. 0,36 — max. max. 2,20 — 0,12 - 0,08 —

ekl B 0,36 0,43 0,74 0,030 0,040 2,80 0,28 0,22
od chemického slozeni

tavby

Primér mm Re min. MPa Rn MPa A min. % Z min. % KV min. J

Mechanické 16 <d<40 900 1100-1300 9 - 25

hodnoty zuslechténém
stavu. 40<d<100 800 1000-1200 10 - 30

1)
100 <d =160 700 900-1100 11 - 35
160 < d < 250 650 850-1050 12 > 40

Maximalni hodnoty Zpracovano na stfihatelnost Zihany na mé&kko

tvrdosti pro stav: HB max. 255 HB max. 248

Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela zkuSebniho télesa v mm

Tvrdost v HRC

Prokalitelnost 2 Mez |15 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
Max. | 55 55 55 55 55 55 55 55 545 |54 54 53,5 [53 525 [52
Min. |48 475 |47 47 46,5 |46 455 [455 |45 445 |44 435 |43 425 |42

Popoustéci kiivka pro dia 15 mm Mezni kfivky prokalitelnosti
1600 60
1400 N g 55 =
1200 I ~—r
\' = 50 —
s 1000 NS Rm & 45 e
o ?\ ° T~ ——
s 800 T N | = =Rp0,2 S 40 Hmin
600 = > : =
- e e o AUX0,1 35
400 S — . 7%x0,1 30
208 —= NI R S S YA

450 500 550 600 650 700
Vzdalenost od kaleného ¢ela mm
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Technologické vlastnosti

Tvareni za tepla Doporu¢ené rozmezi teplot pro tvareni za tepla: 1050 az 850° C
Normalizagni | Zihani na OT‘ép'ma il Kalici orostiedi Tgp{?ut;gﬁ,?o c Nitridace ° C
#ihani°C mékko ° C 3 P e 9
870 az 900 680 az 720 870 az 930 olej nebo voda 580 az 700 480 az 570
Tepelné zpracovani

Uvedené podminky jsou doporucené. K docileni rovnomérnych hodnot po zuslechténi u vétSich priméra (zejména
kovanych) pfispiva normalizacni zihani pred zuslechténim. Jako kaliciho prostfedi Ize pouzit i roztoky syntetickych
polymerud. Vychozim stavem pro nitridaci je stav zuslechtény.

Teploty pfemén:
Ac1 priblizné 790 ° C, Ac3 priblizné 845° C

Obrobitelnost

Nitridace se provadi na opracovaném povrchu.

Obrabi se ve stavu zihaném na mékko. Dily se zpravidla nejprve predhrubuiji ve stavu zihaném a dokon¢i po zuSlechténi.

Strihatelnost Déleni stfihanim za studena Ize provadét ve stavu zihaném.

Y uvedené hodnoty musi byt dosaZitelné po zuslechténi téZ u oceli dodavané ve stavu po valcovani nebo ve stavu mékce Zzihaném. Prokazuiji se
na referenénim vzorku odpovidajiciho praméru.

Zkusebni télesa pro stanoveni mechanickych hodnot musi byt odebrana v souladu s predpisem normy TDP.

Re —mez kluzu, Rm — pevnost v tahu, A — taZnost (pogateéni délka LO = 5,65VS0 ), Z — kontrakce, KV — narazova prace, zkusebni téleso ISO s V-
vrubem.

2 hodnoty prokalitelnosti jsou informativni. Norma EN 10085 hodnoty prokalitelnosti neuvadi.

3 prodleva na austenitizacni teplot& min. 0,5 h

4 prodleva na popoustéci teploté min. 1 h. Teplota popousténi by méla byt vy$si min. o 500C neZ predpokladana teplota nitridace.

9 Délka procesu nitridace zavisi na pozadované hloubce nitridaéni vrstvy.
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